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Safety Precautions

This manual contains information that must be read and
understood before using the equipment. When you come to an
area that has one of the following symbols, pay particular
attention and make certain to heed the safeguard.

AWARNING

This symbol indicates a potential hazard that may cause
serious injury or loss of life. Important safety information

will follow.
A CAUTION

This symbol indicates a potential hazard to you or to the
equipment. Important information that tells how to prevent
damage to the equipment or how to avoid causes of minor
injuries will follow.

NOTE: Notes give important information which should
be given special attention.

AWARNING

HAZARD: Injection injury - A high pressure stream
produced by this equipment can pierce the
skin and underlying tissues, leading to serious
injury and possible amputation.

DO NOT TREAT AN INJECTION INJURY AS A SIMPLE
CUT! Injection can lead to amputation. See a physician
immediately.

The maximum operating range of the unit is 23 MPa (3300
PSI) fluid pressure.

PREVENTION:
* NEVER aim the gun at any part of the body.

* NEVER allow any part of the body to touch the fluid stream.
DO NOT allow body to touch a leak in the fluid hose.

NEVER put your hand in front of the gun. Gloves will not
provide protection against an injection injury.

* ALWAYS lock the gun trigger, shut the fluid pump off and
release all pressure before servicing, cleaning the tip
guard, changing tips, or leaving unattended. Pressure will
not be released by turning off the engine. The
PRIME/SPRAY valve or pressure bleed valve must be
turned to their appropriate positions to relieve system
pressure. Refer to the PRESSURE RELIEF
PROCEDURE described in this manual.

* ALWAYS keep tip guard in place while spraying. The tip
guard provides some protection but is mainly a warning
device.

* ALWAYS remove the spray tip before flushing or cleaning
the system.

The paint hose can develop leaks from wear, kinking and
abuse. A leak can inject material into the skin. Inspect
the hose before each use.

* NEVER use a spray gun without a working trigger lock
and trigger guard in place.

All accessories must be rated at or above the maximum
operating pressure range of the sprayer. This includes
spray tips, guns, extensions, and hose.

NOTE TO PHYSICIAN:

Injection into the skin is a traumatic injury. Itis
important to treat the injury as soon as possible. DO
NOT delay treatment to research toxicity. Toxicity is a
concern with some coatings injected directly into the
blood stream. Consultation with a plastic surgeon or
reconstructive hand surgeon may be advisable.

HAZARD: EXPLOSION OR FIRE - Solvent and paint fumes
can explode or ignite. Severe injury and/or
property damage can occur.

PREVENTION:

* Provide extensive exhaust and fresh air introduction to
keep the air within the spray area free from accumulation
of flammable vapors.

Avoid all ignition sources such as static electricity sparks,

electrical appliances, flames, pilot lights, hot objects, and

sparks from connecting and disconnecting power cords or

working light switches.

* Do not smoke in spray area.

Fire extinguisher must be present and in good working

order.

Place sprayer at least 6.1 m (20 feet) from the spray

object in a well ventilated area (add more hose if

necessary). Flammable vapors are often heavier than air.

Floor area must be extremely well ventilated. The pump

contains arcing parts that emit sparks and can ignite

vapors.

* The equipment and objects in and around the spray area
must be properly grounded to prevent static sparks.

* Use only conductive or earthed high pressure fluid hose.

Gun must be earthed through hose connections.

Power cord must be connected to a grounded circuit
(electric units only).

WAGNER”

© Wagner. All rights reserved.



¢ Always flush unit into separate metal container, at low
pump pressure, with spray tip removed. Hold gun firmly
against side of container to ground container and prevent
static sparks.

Follow material and solvent manufacturer's warnings and
instructions.

The unit must be connected to an earthed object. Use
the green earthing wire to connect the unit to a water
pipe, steel beam, or other electrically earthed surface.

* Do not use materials with a flashpoint below 21° C (70°
F). Flashpoint is the temperature at which a fluid can
produce enough vapors to ignite.

Plastic can cause static sparks. Never hang plastic to
enclose spray area. Do not use plastic drop cloths when
spraying flammable materials.

¢ Use lowest possible pressure to flush equipment.

GAS ENGINE (WHERE APPLICABLE)

Always place sprayer outside of structure in fresh air. Keep all
solvents away from engine exhaust. Never fill fuel tank with a
running or hot engine. Hot surface can ignite spilled fuel.
Always attach ground wire from pump to a grounded object.
Refer to engine owner’s manual for complete safety
information.

HAZARD: EXPLOSION HAZARD DUE TO INCOMPATIBLE
MATERIALS - Will cause severe injury or
property damage.

PREVENTION:
¢ Do not use materials containing bleach or chlorine.

* Do not use halogenated hydrocarbon solvents such as
methylene chloride and 1,1,1 - trichloroethane. They are
not compatible with aluminum and may cause an
explosion. If you are unsure of a material’s compatibility
with aluminum, contact your coating's supplier.

HAZARD: HAZARDOUS VAPORS - Paints, solvents,
insecticides, and other materials can be
harmful if inhaled or come in contact with
body. Vapors can cause severe nausea,
fainting, or poisoning.

PREVENTION:

¢ Use a respirator or mask if vapors can be inhaled. Read
all instructions supplied with the mask to be sure it will
provide the necessary protection.

* Wear protective eyewear.

e Wear protective clothing as required by coating
manufacturer.

HAZARD: GENERAL - This product can cause severe
injury or property damage.

PREVENTION:

* Read all instructions and safety precautions before

operating equipment.

¢ Follow all appropriate local, state, and national codes
governing ventilation, fire prevention, and operation.
Pulling the trigger causes a recoil force to the hand that is
holding the spray gun. The recoil force of the spray gun
is particularly powerful when the tip has been removed
and a high pressure has been set on the airless pump.
When cleaning without a spray tip, set the pressure
control knob to the lowest pressure.

* Use only manufacturer authorized parts. User assumes
all risks and liabilities when using parts that do not meet
the minimum specifications and safety devices of the
pump manufacturer.

Before each use, check all hoses for cuts, leaks,
abrasion or bulging of cover. Check for damage or
movement of couplings. Immediately replace the hose if
any of these conditions exist. Never repair a paint hose.
Replace it with another earthed high-pressure hose.
ALWAYS follow the material manufacturer’s instructions
for safe handling of paint and solvents.

¢ Do not use this unit in workshops that are covered under
the explosion prevention regulations.

e Clean up all material and solvent spills immediately.

e Always unplug cord from outlet before working on
equipment (electric units only).

* Wear ear protection. This unit can produce noise levels
above 85 dB(A).

* Never leave this equipment unattended. Keep away from
children or anyone not familiar with the operation of
airless equipment.

* Do not spray on windy days.

Earthing Instructions

Electric models must be earthed. In the event of an electrical
short circuit, earthing reduces the risk of electric shock by
providing an escape wire for the electric current. This product
is equipped with a cord having an earthing wire with an
appropriate earthing plug. The plug must be plugged into an
outlet that is properly installed and earthed in accordance with
all local codes and ordinances.

DANGER — Improper installation of the earthing plug can
result in a risk of electric shock. If repair or replacement
of the cord or plug is necessary, do not connect the green
earthing wire to either flat blade terminal. The wire with
insulation having a green outer surface with or without
yellow stripes is the earthing wire and must be connected
to the earthing pin.

Check with a qualified electrician or serviceman if the earthing
instructions are not completely understood, or if you are in
doubt as to whether the product is properly earthed. Do not
modify the plug provided. If the plug will not fit the outlet, have
the proper outlet installed by a qualified electrician.

Gasolme Engine Safety

. Gas engines are designed to give safe and dependable
service if operated according to instructions. Read and
understand the engine manufacturer’'s Owner's Manual
before operating the engine. Failure to do so could result
in personal injury or equipment damage.

2. To prevent fire hazards and to provide adequate
ventilation, keep the engine at least 1 meter (3 feet) away
from buildings and other equipment during operation. Do
not place flammable objects close to the engine.

3. Children and pets must be kept away from the area of
operation due to a possibility of burns from hot engine
components or injury from any equipment the engine may
be used to operate.

4. Know how to stop the engine quickly, and understand the
operation of all controls. Never permit anyone to operate
the engine without proper instructions.

5. Gasoline is extremely flammable and is explosive under
certain conditions.

6. Refuel in a well-ventilated area with the engine stopped.
Do not smoke or allow flames or sparks in the refueling
area or where gasoline is stored.

7. Do not overfill the fuel tank. After refueling, make sure
the tank cap is closed properly and securely.

8. Be careful not to spill fuel when refueling. Fuel vapor or
spilled fuel may ignite. If any fuel is spilled, make sure
the area is dry before starting the engine.

9. Never run the engine in an enclosed or confined area.
Exhaust contains poisonous carbon monoxide gas;
exposure may cause loss of consciousness and may lead
to death.

10. The muffler becomes very hot during operation and
remains hot for a while after stopping the engine. Be
careful not to touch the muffler while it is hot. To avoid
severe burns or fire hazards, let the engine cool before
transporting it or storing it indoors.

11. Never ship/transport sprayer with gasoline in the tank.

AWARNING

DO NOT use this equipment to spray water or acid.

© Wagner. All rights reserved.
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A CAUTION

Do not lift by cart handle when loading or unloading.
Specifications
Specifications Common to All Sprayers

Maximum pressure ..........ccceeeeneeenne 23 MPa (3300 PSI)
Halogenated solvent compatible......Yes
Inlet paint filter .........ccccvivieiiieen. 10 mesh “rock catcher”
Outlet paint filter........cccceveeevieenens 50 mesh, 18 in.2
Pump inlet ..o, 3/4” NPT(F)
Pump outlet........coooeeiiiiiiiee 1/2” NPT(F) to paint filter
Paint filter hose connections............ 1/4” NPS(M)

3/8” NPT(F) (plugged)
Line width range .......ccccovvevvveeinneenne 5-60 cm (2"-24")
DImensions .......cccccoveicieiiiiiec e 150 cm L (59") x

69 cm W (27”) x
102 cm H (40")
Fluid section wetted parts:

Electroless nickel plated ductile iron, electroless nickel plated
carbon steel, stainless steel, tungsten carbide, Teflon, thiokol
impregnated leather, ultra high molecular weight polyethylene.

LineCoat 860 SP

Liters per minute (LPM) .........c......... 8.8 (2.35 GPM)

Maximum tip SizeS ....ccccceeevecviieneen. 1 gun =.052” (1.32 mm)
2 guns = .038” (0.96 mm)

POWET ..o, Honda 5.5 HP, 4-stroke,

single cylinder, overhead
valve engine w/oil alert

Fuel capacity.....cccccoceeviveeiiieeeiiieene 0.97 US gallons (3.67
liters), approx. 3.5 hours
run time

Weight.....c.ooiiiiiiice 123 kg (271 Ibs.)

Maximum spraying speed

(feet/minute, 4” line width) ............... 705 lineal feet (215 m)

Maximum spraying speed

(miles/hour, 4” line width)................. 8 mph (12.9 kph)

LineCoat 880 SP

Liters per minute (LPM) .........c......... 8.8 (2.35 GPM)

Maximum tip SizeS ....cccceeveiciiieneene 1 gun =.052” (1.32 mm)
2 guns = .038” (0.96 mm)

POWEr ..., Honda 8 HP, 4-stroke,

General Description

The line stripers described in this manual include the LineCoat
860 SP and LineCoat 880 SP. These airless sprayers are
precision power tools used for spraying many types of
materials. Read and follow this Owner’s Manual carefully for
proper operating instructions, maintenance, and safety
information.

Both LineCoats are equipped with a PowrHandler drive
system, which makes them self-propelled line stripers. This
enables the operator to work on larger projects at higher
speeds than a standard walk-behind line striper. In addition,
the LineCoat 880 SP is equipped with a sulky cart, which
makes it a self-propelled, ride-behind line striper.

These LineCoats offer the following features:
* Freeze-proof pressure control
* Tungsten carbide reversible valve seats
¢ Self-adjusting packings
* Exclusive hand-tight swivel foot valve
Large capacity inline paint filter
Waterborne compatible
¢ "Floating Ball" pressure bleed valve

5 gallon siphon hose and bleed line assemblies are
standard

Variable speed, hydraulically-powered drive system
utilizes reserve hydraulic horsepower from the LineCoat’s
on-board hydraulic system.

Electric FORWARD/REVERSE rocker switch is spring-
loaded to neutral for easy and safe operation.

Transaxle provides consistent speed and power to rear
wheels for easier striping on hilly, sloped, or uneven

single cylinder, overhead surfaces.
valve engine w/oil alert * Provides increased productivity by allowing faster striping
Fuel capacity.....ccccccceevieeeiiiieeiiieene 0.97 US gallons (3.67 speeds.
liters), approx. 3.5 hours * Speed is easily adjusted to suit the application or
run time operator’s preference.
We[ght: .  All controls are in easy reach of the operator.
Line Striper......ccccveecveveiieeieees 372 Ibs. (168 kg.) * Drive mechanism is easily disengaged.
Sulky Cart.....cccoeiviiiieiiiereeeee 98 Ibs. (44 kg.)
Maximum spraying speed
(feet/minute, 4” line width) ............... 880 lineal feet (268 m)
Maximum spraying speed
(miles/hour, 4” line width)................. 10 mph (16 kph)
WAENER” © Wagner. All rights reserved.



Operation
Setup

AWARNING

Read, understand, and follow all warnings before starting
or operating this sprayer.

1. Make sure the siphon hose is connected to the fluid
section and the bleed hose is connected to the bleed
valve. They each have factory installed Teflon tape on the
male end of the hoses and should be wrench tight.

2. Install the gun support bar.

NOTE: The spray gun, hose, and cables are mounted to
the gun support bar at the factory.

a. Loosen the support bar clamps on each side of the
cart.
b. Slide the gun support bar through the cart.

c. Tighten the support bar clamps to secure the gun
support bar in position.

NOTE: The gun support bar and the spray gun(s) can
be mounted on either side of the sprayer.

AWARNING

Always follow the Pressure Relief Procedure when
shutting the sprayer down for any purpose, including
servicing or adjusting any part of the spray system,
changing or cleaning spray tips, or preparing for cleanup.
3. Position the first spray gun.
a. Disengage the trigger cable from the tensioning clamp.

A CAUTION

Always disengage the trigger cable from the tensioning
clamp before making any adjustments to the spray gun
position.
b. Loosen the support bar clamps and slide the gun
support bar to the desired horizontal position.

c. Loosen the gun riser clamp and slide the spray gun to
the desired vertical position.

NOTE: The height of the spray gun affects the width of
the spray pattern (i.e., the lower the gun, the
smaller the line width). Tip size also affects
line width.

4. Install the second gun assembly, if desired. Refer to the
installation instructions that are included with the second
gun assembly.

5. Set the trigger selector for proper spray gun operation.
The right handlebar triggers the gun or guns. The
selector on the trigger must be set for the first gun, both
guns, or the second gun.

A CAUTION

Always turn the trigger lock on the spray gun to the locked
position before making any adjustments to the trigger
selector. Also, release the trigger cable from its block by
lifting the cable up and out of the block. There will be a
brief triggering of the gun while releasing the trigger cable.

a. First Gun — The first
gun position is with the
selector in the left
position. Push the lever
toward the inside of the
frame until the pin
engages the left plate.

b. Both Guns — The dual
gun position is with the
selector in the center
position. Push the lever
toward the center
position until the pin
engages both plates.
The pin must engage
both plates.

c. Second Gun — The
second gun position is
with the selector in the
right position. Push the
lever away from the
inside of the frame until
the pin engages the right
plate.

6. Fill the oil cup 1/2 full with EasyGlide (P/N 0508619). This
extends packing life.

7. Check the hydraulic fluid level daily before starting the
sprayer. The hydraulic fluid level should be at the “Full”
mark on the dipstick. Refer to the Maintenance section of
this manual for hydraulic system maintenance

instructions.
A CAUTION

Use of Wagner-approved hydraulic fluid (P/N 0349909) is
mandatory in the hydraulic system. Do not use any other
hydraulic fluid. Use of any other hydraulic fluid may
seriously damage the hydraulic system and will void the
warranty.

8. Check the engine oil level daily before starting the sprayer.
The gasoline engine oil level is determined by the engine
manufacturer. Refer to the engine manufacturer’s service
manual supplied with this sprayer.

9. Close the fuel shut-off lever and fill the gas tank with
gasoline. Use only high quality, unleaded gasoline.

10. Make sure the sprayer is earthed. All sprayers are
equipped with a earthing lug. An earthing cable (not
supplied) should be used to connect the sprayer to a true
earth ground. Check your local electrical regulations for
detailed earthing instructions.

AWARNING

Proper earthing is important. This applies to both gas

and electric powered models. The passage of some

materials through the nylon fluid hose will build up a

static electric charge, which if discharged, could ignite

solvent vapors present and create an explosion.

11. Strain all paints with a nylon strainer to ensure trouble
free operation and freedom from frequent cleaning of the
inlet screen and gun filter.

12. Make sure the spray area is well ventilated to prevent
hazardous operation with volatile solvents or exhaust

© Wagner. All rights reserved.
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Assembling the Sulky (LineCoat 880 SP)
The hitch coupler needs to be bolted to the sulky cart before
using the LineCoat 880 SP for the first time. The hitch coupler
along with the necessary screws, flat washers, and lock nuts
are included with the unit literature Kkit.
1. Slide the hitch coupler onto the tongue of the sulky cart.
2. Align the holes on the hitch coupler with the holes on the
sulky cart, and insert two hex screws with flat washers
into the holes.
3. Place a flat washer and lock nut onto each of the hex
screws. Tighten securely with a wrench.

Sulky Cart

Hex Screw

Hitch
Coupler

g
Flat Washer

Lock Nut
4. Make sure the hitch lever on the hitch coupler is in the
unlocked position.

5. Slip the hitch coupler over the hitch ball on the back of the
line striper cart. Push down on the hitch lever to lock the
sulky cart to the line striper cart.

Hitch Ball

Hitch Lever
: (unlocked position)

Hitch Coupler /
Sulky Cart ————

Preparing a New Sprayer

If this sprayer is new, it is shipped with test fluid in the fluid
section to prevent corrosion during shipment and storage.
This fluid must be thoroughly cleaned out of the system with
mineral spirits before you begin spraying.

A CAUTION

Always keep the trigger lock on the spray gun in the
locked position while preparing the system.

1. Place the siphon hose into a container of mineral spirits.
2. Place the bleed hose into a metal waste container.

3. Set the pressure to minimum by turning the pressure
control knob fully counterclockwise.
Hydraulic Shut-off

Valve (in closed
position)

Bleed Valve

Pressure
Control Knob

4. Open the hydraulic shut-off valve located on the hydraulic
pressure hose. The handle should be in line with the hose.

5. Open the bleed valve by turning it fully counterclockwise.
6. Start the engine.
a. To start the gas
engine,
¢ move the fuel
valve lever to the
open position,
* move the throttle

Choke Lever

Throttle
Lever

Engine
Switch

lever to its middle SN

point, >l . e
* move the choke ‘ /O

lever to the Fuel Valve \

closed position

Lever Starter Rope

for a cold engine
or to the open position for a warm engine,

e turn the engine switch to the ON position, and
e pull the starter rope briskly until the engine starts.

7. Turn the pressure control knob clockwise approximately
1/3 of the way down to increase pressure until the sprayer
cycles evenly and solvent flows freely from the bleed hose.

8. Allow the sprayer to run for 15-30 seconds to flush the
test fluid out through the bleed hose and into the waste
container.

9. Turn off the sprayer.
a. To turn off the gas engine,

e set the pressure to minimum by turning the pressure
control knob fully counterclockwise,

¢ move the throttle lever to the slow position, and
e turn the engine switch to the OFF position.

Operator Controls

The following controls are used to control the operation of the
line striper.

Caster Trigger

The caster trigger controls the
operation of the front caster on the
cart. Itis located on the left handle of
the cart when standing behind the
sprayer. The front caster on the cart is
designed to track the sprayer in either
a straight line or allow free motion.

1. To lock the front caster in the
straight line position, squeeze then release the caster
trigger and move the sprayer forward.

2. To allow free motion of the front caster, squeeze and hold
the caster trigger.

Gun Lever

The gun lever controls the
operation of the spray gun(s). It
is located on the right handle of
the cart when standing behind the
sprayer, directly below the handle
grip. Squeezing the gun lever will

cause the spray gun(s) to spray. Gun Lever/
Brake Lever

The brake lever stops the line Brake Lever
striper from moving forward or backward. It is located on the
right handle of the cart when standing behind the sprayer, to
the right side of the handle grip.

Forward/Reverse Switch

The forward/reverse switch controls the direction that the
PowrHandler drive system moves the line striper. It is located
on the left handle of the cart when standing behind the
sprayer. Pressing the FORWARD side of the switch will move
the line striper forward. Pressing the REVERSE side of the
switch will move the line striper backward.

Caster
Trigger

© Wagner. All rights reserved.



Power Control

The POWER control controls the amount of hydraulic pressure
for the PowrHandler drive system. It is located between the
handles on the cart. Turning the power control
counterclockwise increases hydraulic pressure. Turning the
power control clockwise decreases hydraulic pressure.

Speed Control

The SPEED control controls the speed that the PowrHandler
drive system moves the line striper. It is located between the
handles on the cart. Turning the speed control
counterclockwise increases the speed of the drive system.
Turning the power control clockwise decreases the speed of

the drive system.
Power Control
Speed Control
// /» Engine Throttle

Kill

FORWARD/REVERSE Switch

Switch

Engine Throttle

The engine throttle controls the speed of the gas engine on the
line striper. It is located between the handles on the cart.

Kill Switch

The kill switch immediately shuts off the engine on the line
striper. It is located below the engine throttle between the
handles on the cart.

Preparing to Paint

Flushing the Solvent
Before painting, it is important to make sure that the fluid in the
system is compatible with the paint that is going to be used.
NOTE: Incompatible fluids and paint may cause the
valves to become stuck closed, which would
require disassembly and cleaning of the
sprayer’s fluid section.

A CAUTION

Always keep the trigger lock on the spray gun in the
locked position while preparing the system.
1. Place the siphon hose into a container of the appropriate
solvent.

NOTE: If you are spraying a water-based latex, flush
with warm, clean water. If you are using any
other material, check with the material
manufacturer for a compatible solvent.

N

. Place the bleed hose into a metal waste container.

3. Set the pressure to minimum by turning the pressure
control knob fully counterclockwise.

4. Open the hydraulic shut-off valve located on the hydraulic
pressure hose. The handle should be in line with the hose.
5. Open the bleed valve by turning it fully counterclockwise.
6. Start the engine.
a. To start the gas engine,
* move the fuel valve lever to the open position,
¢ move the throttle lever to its middle point,

* move the choke lever to the closed position for a cold
engine or to the open position for a warm engine,

e turn the engine switch to the ON position, and
e pull the starter rope briskly until the engine starts.

7. Turn the pressure control knob clockwise approximately
1/3 of the way down to increase pressure until the sprayer
cycles evenly and solvent flows freely from the bleed hose.

8. Allow the sprayer to run for 15-30 seconds to flush the
fluid out through the bleed hose and into the waste
container.

9. Turn off the sprayer.

a. To turn off the gas engine,
e set the pressure to minimum by turning the pressure
control knob fully counterclockwise,
* move the throttle lever to the slow position, and
e turn the engine switch to the OFF position.

NOTE: Make sure that the spray gun does not have a
tip or tip guard installed.

10. Close the bleed valve by turning it fully clockwise.

11. Start the engine.

12. Turn the pressure control knob clockwise approximately
1/3 of the way down to increase pressure.

13. Unlock the gun by turning the gun trigger lock to the
unlocked position.

AWARNING

Earth the gun by holding it against the
edge of the metal container while
flushing. Failure to do so may lead to a
st?tic electric discharge, which may cause
a fire.

14. Trigger the gun into the metal waste container until the old
solvent is gone and fresh solvent is coming out of the gun.

15. Lock the gun by turning the gun
trigger lock to the locked position.

16. Set down the gun and increase the
pressure by turning the pressure
control knob slowly clockwise.

17. Check the entire system for leaks. If
leaks occur, follow the “Pressure
Relief Procedure” in this manual

_ Trigger lock
before tightening any fittings or hoses. in locked position.

18. Follow the “Pressure Relief
Procedure” in this manual before changing from solvent to

paint.

AWARNING

Be sure to follow the pressure relief procedure when
shutting the sprayer down for any purpose, including
servicing or adjusting any part of the spray system,
changing or cleaning spray tips, or preparing for cleanup.
Priming with Paint

1. Place the siphon hose into a container of paint.

2. Place the bleed hose into a metal waste container.

3. Set the pressure to minimum by turning the pressure

control knob fully counterclockwise.

Hydraulic Shut-off
Valve (in closed
position)

Bleed Valve

Pressure
Control Knob

%
4. Open the hydraulic shut-off valve located on the hydraulic
pressure hose. The handle should be in line with the hose.

5. Open the bleed valve by turning it fully counterclockwise.

© Wagner. All rights reserved.
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6. Start the engine.

a. To start the gas
engine,

e move the fuel
valve lever to the
open position,

e move the throttle
lever to its middle

Engine
Switch

point,
* move the choke
lever to the Fuel Valve
closed position Lever Starter Rope

for a cold engine
or to the open position for a warm engine,

* turn the engine switch to the ON position, and

e pull the starter rope briskly until the engine starts.

7. Turn the pressure control knob clockwise approximately
1/3 of the way down to increase pressure until the sprayer
cycles evenly and paint flows freely from the bleed hose.

8. Turn off the sprayer.

a. To turn off the gas engine,
e set the pressure to minimum by turning the pressure
control knob fully counterclockwise,
* move the throttle lever to the slow position, and
* turn the engine switch to the OFF position.

9. Remove the bleed hose from the waste container and

place it into the container of paint.

10. Close the bleed valve by turning it fully clockwise.

11. Start the engine.

12. Turn the pressure control knob clockwise approximately
1/3 of the way down to increase pressure.

13. Unlock the gun by turning the gun trigger lock to the
unlocked position.

AWARNING

Earth the gun by holding it against the

edge of the metal container while

flushing. Failure to do so may lead to a

static electric discharge, which may cause

a fire.

14. Trigger the gun into the metal waste container until all air
and solvent is flushed from the spray hose and paint is
flowing freely. from the gun.

15. Lock the gun by turning the gun trigger
lock to the locked position.

16. Turn off the sprayer.

17. Attach tip guard and tip to the gun as
instructed by the tip guard or tip
manuals.

AWARNING

POSSIBLE INJECTION HAZARD. Do not spray without the
tip guard in place. Never trigger the gun unless the tip is
in either the spray or the unclog position. Always engage
the gun trigger lock before removing, replacing or
cleaning tip.

18. Start the engine.

19. Increase the pressure by turning the pressure control
knob slowly clockwise and test the spray pattern on a
piece of cardboard. Adjust the pressure control knob until
the spray from the gun is completely atomized.

NOTE: Turning the pressure up higher then needed to
atomize the paint will cause premature tip wear
and additional overspray.

Trigger lock
in locked position.

Preparing the PowrHandler

Use this procedure to start up the PowrHandler drive system
for the first time.

NOTE: Due to the load on the electrical system of the
LineCoat, the PowrHandler will not work at the
same time as the Headlight accessory (P/N
0555915) without a battery pack.

1. Make sure the drive lever is
in the disengaged (forward)
position. The line striper will
move freely when the drive
lever is disengaged.

2. Turn the speed control
clockwise to its lowest setting. Drivel

3. Start up the line striper using [ gyer
the normal procedure outlined
previously in this manual.

4. Make sure the bleed valve on the line striper is closed.

NOTE: The PowrHandler system will not operate
properly with the bleed valve open or with the
pressure control knob at a minimum pressure
setting.

5. Turn the pressure control knob on the line striper

clockwise approximately two turns.

6. Open the hydraulic shut-off valve on the line striper to

activate the hydraulic system.

Hydraulic Shut-off
Valve (in closed
position)

Bleed Valve

Pressure
Control Knob

counterclockwise approximately one turn.

8. Move the FORWARD/REVERSE switch to both the
FORWARD and REVERSE positions and make sure the
belt on the PowrHandler transaxle is rotating properly.

Power Control
/7 Speed Control

FORWARD/REVERSE
Switch

9. Move the drive lever to the engaged (rear) position.

10. Move the FORWARD/REVERSE switch to both the
FORWARD and REVERSE positions. The line striper
should move forward and backward. If the line striper
does not move, turn the pressure control knob on the line
striper clockwise to increase the hydraulic pressure.

A
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11. Check the hydraulic system
for leaks.

12. Turn off the line striper

13. Move the drive lever to the
disengaged (forward)
position. The line striper will
move freely when the drive
lever is disengaged.

Drive A

Lever

Painting
Use this procedure to start up the line striper and PowrHandler
for daily operation.

1. Check the level of the hydraulic oil in the line striper
hydraulic tank. The hydraulic fluid level should be at the
“Full” mark on the dipstick. Refer to the Maintenance
section of this manual for hydraulic system maintenance
instructions.

2. Start up the line striper using the normal procedure
outlined previously in this manual.

3. Make sure the bleed valve on the line striper is closed.

NOTE: The PowrHandler system will not operate
properly with the bleed valve open or with the
pressure control knob at a minimum pressure
setting.

4. Turn the pressure control knob on the line striper
clockwise approximately two turns.

5. Open the hydraulic shut-off valve on the line striper to
activate the hydraulic system.

Hydraulic Shut-off
Valve (in closed
position)

Pressure
Control Knob

Bleed Valve

6. Turn the speed control and power control
counterclockwise approximately one turn.

7. Move the drive lever to the
engaged (back) position.

8. Move the
FORWARD/REVERSE switch
to both the FORWARD and
REVERSE positions. The line
striper should move forward
and backward.

9. Adjust the speed control an
power control to achieve a
convenient operating speed.

Power Control

Drive l

d Lever

r Speed Control

FORWARD/REVERSE
Switch

NOTE: It is recommended that the operator become
familiar with the self-driven operation of this
line striper before actual painting begins. Use
water in the system instead of paint for
practice. This practice time will allow the
operator to establish a comfortable operating
speed.

NOTE: It may be necessary to increase or decrease
the PowrDrive speed and power for hills and
inclines.

A CAUTION

The line striper will continue to move for a short distance
after releasing the FORWARD/REVERSE switch. Plan
ahead and use the brake lever to avoid causing damage to
the line striper and its surroundings.

Operating the Front Caster

The front caster on the cart is designed to track the sprayer in
either a straight line or allow free motion. Standing behind the
sprayer, the trigger on the left handle of the cart controls the
operation of the front caster.

1. To lock the front caster in the straight line position,
squeeze then release the caster trigger and move the
sprayer forward.

2. To allow free motion of the front caster, squeeze and hold
the caster trigger.

Pressure Relief Procedure

AWARNING

Be sure to follow the pressure relief procedure when
shutting the sprayer down for any purpose, including
servicing or adjusting any part of the spray system,
changing or cleaning spray tips, or preparing for cleanup.
1. Lock the spray gun by turning the gun __>
trigger lock to the locked position.
2. Turn off the sprayer.
a. To turn off the gas engine,

e set the pressure to minimum by
turning the pressure control knob
fully counterclockwise,

e move the throttle lever to the
slow position, and

e turn the engine switch to the OFF position.

3. Close the hydraulic shut-off valve on the hydraulic
pressure hose.

4. Unlock the gun by turning the gun trigger lock to the
unlocked position.

5. Hold the metal part of the gun firmly to
the side of a metal waste container to

earth the gun and avoid a build up of
static electricity.

6. Trigger the gun to remove any pressure
that may still be in the hose.
7. Lock the gun by turning the gun trigger lock to the locked
position.
. Place the bleed hose into the metal waste container.
9. Open the bleed valve by turning it fully counterclockwise.

Trigger lock
in locked position.

oo
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Cleanup

AWARNING

Special cleanup instructions for use with flammable
solvents:

e Always flush spray gun preferably outside and at least one
hose length from spray pump.

* If collecting flushed solvents in a one gallon metal
container, place it into an empty five gallon container, then
flush solvents.

¢ Area must be free of flammable vapors.
* Follow all cleanup instructions.

A CAUTION

The sprayer, hose, and gun should be cleaned thoroughly
after daily use. Failure to do so permits material to build
up, seriously affecting the performance of the sprayer.

AWARNING

Always spray at minimum pressure with the gun nozzle tip
removed when using mineral spirits or any other solvent
to clean the sprayer, hose, or gun. Static electricity
buildup may result in a fire or explosion in the presence of
flammable vapors.

1. Follow the “Pressure Relief Procedure” found in the
Operation section of this manual.
Remove the gun tip and tip guard and clean with a brush
using the appropriate solvent.

Place the siphon tube into a container of the appropriate

solvent.
A CAUTION

Use only compatible solvents when cleaning out oil based
enamels, lacquers, coal tar, and epoxies. Check with the
fluid manufacturer for the recommended solvent.
4. Place the bleed hose into a metal waste container.
5. Set the pressure to minimum by turning the pressure
control knob fully counterclockwise.

Hydraulic Shut-off
Valve (in closed
position)

Bleed Valve

2.

3.

Pressure
Control Knob

pressure hose. The handle should be in line with the hose.
. Open the bleed valve by turning it fully counterclockwise.
. Start the engine.

. Allow the solvent to circulate through the sprayer and
flush the paint out of the bleed hose into the metal waste
container.

Turn off the sprayer.
Close the bleed valve by turning it fully clockwise.
Start the engine.

10.
11.
12.

AWARNING

Earth the gun by holding it against the

edge of the metal container while flushing.

Failure to do so may lead to a static

electric discharge, which may cause a fire.

13. Trigger the gun into the metal waste
container until the paint is flushed out of the hose and
solvent is coming out of the gun.

14. Continue to trigger the spray gun into the waste container
until the solvent coming out of the gun is clean.

NOTE: For long-term or cold weather storage, pump
mineral sprits through the entire system.

15. Follow the “Pressure Relief Procedure” found in the
Operation section of this manual.

16. Store the sprayer in a clean, dry area.

A CAUTION

Do not store the sprayer under pressure.

Cleaning a Clogged Tip

1. Follow the “Pressure Relief Procedure” in the Operation
section of this manual.

If the tip clogs, rotate the tip handle 180° until the arrow
on the handle is facing the opposite of the spray direction
and the handle clicks in the reverse position.

3. Trigger the gun once so that the pressure can blow the
clog out. NEVER use the tip in the reverse position for
more than ONE trigger pull at a time. This procedure can
be repeated until the tip is free of clogging.

AWARNING

The flow from the spray tip is at very high pressure.
Contact with any body part may be dangerous. Do not
place finger on gun outlet. Do not point the gun at any
person. Never operate the spray gun without the proper
tip guard.

Maintenance
AWARNING

Before proceeding, follow the Pressure Relief Procedure
outlined previously in this manual. Additionally, follow all
other warnings to reduce the risk of an injection injury,
injury from moving parts or electric shock. Always unplug
the sprayer before servicing!

Daily Maintenance

Two daily procedures are required for routine operator
maintenance on this sprayer:

1. Lubricating the upper packings.
2. Cleaning the rock catcher.

Lubricating the Upper Packings

1. Clean out the paint that has
seeped past the upper packings
into the oil cup above the fluid
section.

. Fill the oil cup 1/2 full with
EasyGlide (P/N 0508619)
supplied by the factory. This will
extend packing life.

NOTE: Do not over-fill the oil
cup so that it
overflows and drips
into the paint.

2.

A
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Cleaning the Rock Catcher

1. The rock catcher will clog and
must be cleaned at least once a
day.

2. Loosen the nut that secures the
rock catcher to the siphon tube.

3. Remove the rock catcher from the
bottom of the siphon tube.

. Clean thoroughly with the
appropriate solvent.

Maintaining the PowrHandler
Perform the following steps to keep the PowrHandler drive
system running smoothly.

1. Check the level of the hydraulic oil in the hydraulic tank
daily. If necessary, fill the hydraulic tank with hydraulic
fluid (P/N 0349909) until it reaches the proper operating
level.

2. Check all hoses for excessive wear, abrasions, and weak
spots regularly. Replace, if necessary.

3. Check all fittings for leaks regularly. Tighten, repair, or
replace as needed.

4. Check all nuts and bolts for tightness regularly. Tighten, if
necessary.

5. Check the air pressure in the rear tires.

Maintaining the Filter Assembly

Clean the filter regularly. Dirty or clogged filters can greatly
reduce filtering ability and cause a number of system problems
including poor spray patterns, clogged spray tips, etc.
Cleaning

To clean the filter, perform the following procedure.

1. Follow the “Pressure Relief Procedure” found in the
Operation section of this manual.

Nut

Rock
Catcher

2. Remove the filter cap assembly Filter Cap
and spring. Assembly N

3. Pull the filter element with ball .
straight out of the filter body. Spring

4. Clean inside the filter body, filter
element with ball, and filter cap
assembly using the appropriate

solvent.

NOTE: Use care in handling
parts as dirt, debris,
scratches, or nicks
may prevent o-rings or
gaskets from sealing.

This filter element
filters from the inside
out. Be sure to clean
the filter element
thoroughly on the
inside. Soak in
solvent to loosen
hardened paint or
replace.

Filter
Element
w/Ball

Teflon Gasket
(thick)

Teflon Gasket
(thin)

Teflon O-ring

Carbide Seat

O
Filter Body

Inspection
Inspect all parts of the filter assembly before reassembly.

1. Inspect the ball inside the filter element. If the ball has
pressure cuts or scratches, replace the filter element.

a. If the ball is cut, remove the Teflon o-ring using an o-
ring pick and remove the carbide seat.

b. Check the seat for nicks or grooves. If the seat is
damaged, replace.

NOTE: Removal of the Teflon o-ring will damage the
o-ring and require replacement.

2. Remove the spring from the spring guide on the filter cap.

a. Measure the length of the spring uncompressed. If it
measures less the 1.9 cm (3/4”) from end to end, replace.

b. Push the spring back onto the spring guide until it
“snaps” back into position.
3. Inspect the two Teflon gaskets and the Teflon o-ring for
deformity, nicks, or cuts. Replace, if needed.

NOTE: The Teflon gaskets, Teflon o-ring, and spring
are packaged in Filter Service Kit P/N 0349700.

Reassembly
After cleaning and inspecting all parts, reassemble the filter.
1. Place the carbide seat into the filter body. Make sure the
beveled side of the seat is facing up.
2. Place the Teflon o-ring into the groove on the outer
diameter of the carbide seat.

3. Place the filter element with ball into the filter body.

NOTE: The top and bottom of the filter element with
ball are identical.

4. Push the spring back onto the spring guide of the filter cap
until it “snaps” back into position, if not already done.

5. Place the thin Teflon gasket onto the step at the top of the
filter body.

6. Place the thick Teflon gasket onto the top of the thin
gasket.

7. Tighten the filter cap assembly onto the filter body.

Maintaining the Hydraulic System
A CAUTION

Use of Wagner-approved hydraulic fluid (P/N 0349909) is
mandatory in the hydraulic system. Do not use any other
hydraulic fluid. Use of any other hydraulic fluid may
seriously damage the hydraulic system and will void the
warranty.

1. Check the hydraulic fluid daily. It should be at the “Full”’
mark on the dipstick. If it is low, add only Wagner-
approved hydraulic fluid (P/N 0349909). Never add or
change hydraulic fluid except in a clean, dust-free area.
Contamination of the hydraulic fluid will shorten hydraulic
pump life and may void warranty.

Hydraulic Fluid ——
Cap/Dipstick

“Full" Mark ——

2. Change the hydraulic fluid every twelve months. Drain the
old fluid from the tank and fill with 5 quarts of hydraulic
fluid. Start the sprayer at just enough pressure to operate
the fluid section. Run the sprayer at this low pressure for
at least 5 minutes. This removes air from the system.
Check the fluid level after this procedure. Do not over-fill.

NOTE: When replacing the hydraulic filter during a
fluid change, it may be necessary to add up to
one additional quart of hydraulic fluid.

3. The hydraulic system has an external, replaceable
hydraulic filter. Change the filter every twelve months.

4. The hydraulic pump should not be serviced in the field. If
service on the hydraulic pump is required, it must be

© Wagner. All rights reserved.
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Maintaining the Fluid Section

If the sprayer is going to be out of service for an extended
period of time, it is recommended that following cleanup, a
kerosene and oil mixture be introduced as a preservative.
Packings may tend to dry out from lack of use. This is
particularly true of the upper packing set for which EasyGlide
(P/N 0508619) is recommended in normal usage.

If the sprayer has been out of service for an extended period
of time, it may be necessary to prime the pump with solvent. It
is extremely important that the threads on the siphon hose
coupling are properly sealed. Any air leakage will produce
erratic operation of the sprayer and may damage the system.
The up and the down strokes should be approximately equal in
time (one should not be faster than the other). A fast up or
down stroke may indicate air in the system or malfunctioning
valve or seats (see the Troubleshooting section).

Basic Engine Maintenance
(gas engine)

¢ For detailed engine maintenance and technical
specifications refer to the separate gasoline engine
manual.

» All service to the engine should be performed by a dealer
authorized by the engine manufacturer.

e Use a premium quality motor oil. 10W30 is recommended
for general all temperature use. Other viscosities may be
required in other climates.

¢ Use only a (NGK) BP6ES or BPR6E spark plug. Gap the
plug to 0.028 to 0.031 In. (0.7 to 0.8 mm) Always use a
spark plug wrench.
Daily
1. Check engine oil level, and fill as necessary.
2. Check gasoline level, and fill as necessary.

AWARNING

Always follow the fueling procedure outlined earlier in this
manual.
First 20 Hours

1. Change engine oil.

Every 100 Hours
1. Change engine oil.
2. Clean the sediment cup.
3. Clean and re-gap the spark plug.
4. Clean the spark arrestor.

Weekly

1. Remove the air filter cover and clean the element. In very
dusty environments, check the filter daily. Replace the
element as needed. Replacement elements can be
purchased from your local engine manufacturer dealer.

Engine Operation and Service

1. Clean and oil air filter pad on gasoline engine every 25
hours or once weekly. Do not permit the air intake screen
around the fly wheel of the gas engine to load up with
paint or trash. Clean it regularly. The service life and
efficiency of the gas engine model depends upon keeping
the gasoline engine running properly. Change the oil in
the engine every 100 hours. Failure to observe this may
result in engine overheating. Consult the engine
manufacturer's service manual provided.

. To conserve fuel, service life, and efficiency of the sprayer,
always operate the gasoline engine at the lowest RPM at
which it runs smoothly without laboring and delivers the
amount required for the particular painting operation.
Higher RPM does not produce higher working pressure.
The gasoline engine is connected to the hydraulic pump
by a pulley combination designed to produce full paint
delivery at maximum RPM.

. The warranty on gasoline engines is limited to the original
manufacturer.

Adjusting the Tracking of the Front
Caster

The front caster is set by the factory to track in a straight line.
Use the following procedure if adjustment the caster becomes
necessary.

1. Loosen the two hex screws
in the top of the caster
mounting bracket.

2. Turn the caster mounting
bracket slightly in the desired  Caster——
direction. Mounting
Bracket
NOTE: The front caster Hex
locking pin must be Screws

engaged during
tracking adjustment.

3. Tighten the two hex screws.

4. Check the tracking of the
front caster. If the caster
does not track straight,
repeat the above procedure.

Front
Caster

A
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Airless Gun

Problem
Spitting gun

Gun will not shut off

Gun does not spray

Fluid Section

Problem

Pump delivers on upstroke
only or goes up slowly and
down fast (commonly called
downstroke dive)

Pump delivers on down stroke
only or goes up fast and down
slowly

Pump moves up and down
fast, delivering material

Pump moves up and down
slowly when spray gun is shut
off

Not enough fluid pressure at
gun

Pump chatters on up or down
stroke

Troubleshooting

Cause

. Air in system

. Dirty gun

. Needle assembly out of adjustment
. Broken or chipped seat

A OWON =

. Worn or broken needle & seat
. Needle assembly out of adjustment
. Dirty gun

wWN =

1. No paint
2. Plugged filter or tip
3. Broken needle in gun

Cause
1. Lower foot valve ball is not seating due
to trash or wear
2. Material too viscous to siphon.

3. Air leaking in on siphon side or
damaged siphon hose. Siphon may be
too small for heavy material.

1. Upper ball is not seating due to trash or
wear
2. Lower packing set is worn

1. Material container is empty or material
is too thick to flow through siphon hose

2. Bottom ball stuck to foot valve seat
3. Siphon hose is kinked or loose

1. Loose connections. Bleed valve is open
partially or bleed valve is worn. Lower
packing seat is worn.

2. Upper and/or lower ball not seating

1. Spray tip is worn

2. Outlet filter or gun filter is clogged

3. Low voltage and/or inadequate
amperage

4. Hose size or length is too small or too
long

1. Solvent has caused upper packing to
swell

Solution

PO~

wn

—_

Inspect connections for air leaks.
Disassemble and clean.

Inspect and adjust.

Inspect and replace.

Replace.
Adjust.
Clean.

. Check fluid supply.

Clean.
Replace.

Solution
1.

Remove foot valve assembly. Clean and
inspect. Test foot valve by filling with water;
if ball fails to seal the seat, replace ball.

. Thin material — contact manufacturer for

proper thinning procedures.

Tighten all connections between pump and
paint container. If damaged, replace. Switch
to larger diameter siphon set.

. Check upper seat and ball with water. If ball

fails to seal, replace seat.
Replace packing set if worn.

. Refill with new material. If too thick, remove

siphon hose, immerse fluid section in
material, and start pump to prime. Add
thinner to material. Change to bigger
siphon set. Open bleed valve to remove
air and restart pump.

Remove foot valve. Clean ball and seat.
Straighten.

. Check all connections between pump and

gun. Tighten as necessary. If material is
flowing from bleed hose, close bleed valve
or replace, if necessary. Should none of the
above be evident, replace lower packing.
Reseat balls by cleaning.

. Replace.

Clean or replace filter.

Check electrical service. Correct as
required.

Increase hose size to minimize pressure
drop through hose and/or reduce hose
length.

Replace packing.

© Wagner. All rights reserved.
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Hydraulic Motors

Problem

Oil motor stalls at bottom (no
unusual heat problems)

Oil motor stalls at top (no
unusual heat problems)

Low pressure (okay on down
stroke, sluggish on up.stroke —
high heat)

NOTE: Engine labors on
upstroke, idles back
at stall on the down
stroke.

Low pressure (both strokes -

high heat)

NOTE: Engine labors at stall
on both strokes.

Troubleshooting

Cause
1. Fluid pump piston seat unthreaded

2. Valve sticking or oil motor trip rod
shifter assembly separated

1. Valve sticking

2. Broken spring retainer (valve rod
assembly)

3. Broken spring or valve rod

4. Air in hydraulic motor

5. Air in fluid pump

1. Blown piston seal

2. Cracked piston

1. Blown center o-rings on spool valve

2. Bad hydraulic pump

Solution
1.

If connecting rod is okay, remove cylinder
head plug and pop valve down. Replace
plug and start machine. If machine cycles
up and stops at bottom again, then problem
is piston seat on fluid pump. Check piston
seat. Repair or replace as necessary. If
piston seat is okay and problem does not
change, check oil motor.

. Remove valve and check for scratches and

rough movement when sliding it up and
down. Replace valve and spool in this
condition. Check trip rod for possible
separation.and spool in this condition.
Check trip rod for possible separation.

. Remove valve and check for scratches and

rough movement when sliding it up and
down. Replace valve and spool in this
condition.

. Replace valve rod assembly.

. Replace valve rod assembly.
. Reset valve. Purge Air, generally

accomplished by low pressure cycling of
motor/pump assembly for 5—-10 minutes.
Check for causes of air introduction:

e Loose fittings in tank.

* Loose fittings on hydraulic pump.

¢ Loose hose connections.

e Low oil in reservoir.

. Stall at top can occur randomly when fluid

pump picks up air. Reset valve. Avoid air in
the fluid pump.

. Before dismantling oil motor, start machine.

With pump cycling under pressure, touch
the hydraulic cylinder and the head to see if
cylinder or head gets hotter. This will help
determine if piston seal is blown or piston
nut is broken. If heat is on the head, check
the o-rings on spool valve.

. Dismantle oil motor and check piston seals

cylinder bore and piston nut. Pay special
attention to piston nut. It can be cracked
and not show externally.

. Before dismantling oil motor, start machine.

With pump cycling under pressure, touch
the head to see if the head becomes hotter.
This will help determine if center o-ring is
blown on spool valve. If hot, remove and
replace o-ring.

. Replace hydraulic pump.

WAGNER”
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Spray Patterns

Problem
Tails &
v
A
i
Hour glass
i
¥
i
Distorted
1

Pattern expanding and
contracting (surge)

Troubleshooting

Cause
1. Inadequate fluid delivery

1. Inadequate fluid delivery

1. Plugged or worn nozzle tip

1. Suction leak
2. Pulsating fluid delivery

1. Worn tip
2. Fluid too heavy for tip

Solution
1.

Fluid not atomizing correctly:

Increase fluid pressure. Change to smaller
tip orifice size. Reduce fluid viscosity.
Reduce hose length. Clean gun and
filter(s). Reduce number of guns using

pump.

. Same as above.

. Clean or replace nozzle tip.

. Inspect for suction hose leak.
. Change to a smaller tip orifice size. Install

pulsation dampener in system or drain
existing one. Reduce number of guns using
pump. Remove restrictions in system; clean
tip screen fif filter is used.

. Replace tip.

Increase pressure. Thin material. Change
nozzle tip.

© Wagner. All rights reserved.
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Parts Lists and Service Instructions
Main Assembly

5
6
7
1
2 8
9
3
4
Item Part # Description Quantity Item Part # Description Quantity
1 0555991  Sulky cart assembly, LC 880 SP.............. 1 7 0555910 12 gallon paint hopper.........ccccveeeviveennee. 1
2 0555642  Filter assembly, outlet manifold................ 1 8 0555688  Convertokit, 8 HP, gasoline, LC 880 SP ..1
3 0555925  Second gun kit (optional) ...........ccceeeeenne. 1 0555476  Convertokit, 5.5 HP, gasoline, LC 860 SP
4 0296392  Airless gun, 11/16”, F-thread.................... 1 9 0555694  Cart assembly ......cccceevieeeeiiieeiieeeee e 1
0296460  Airless gun, 7/8”, G-thread 10 0555644 Bleed line assembly w/ valve
5 0555679  Motor/pump assembly..........ccoovvevveereennne. 1 (NOt ShOWN)...coiiiiiiece e 1
6 0555335  Siphon hose assembly, .......ccccocvevervieennns 1
FORWARD/REVERSE SWitCh Item Part # Description Quantity
1 0555735  BOX COVEN ..t 1
Assembly 2 0555490  SCIEW, B/8” weoooooveeoeooeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeens 4
3 9802244  SCIEeW, /47 ..t 1
4 0509249  GromMMEL ...ocoeeeeeieieerrerereeeeee e 1
5 0555525 FORWARD/REVERSE switch.................. 1
6 0509880  LOCK NUE.....eiiiieeiiieeeeee e 1
7 0555504  Bridge rectifier .......ccccviieeiiiiiniieeeieeee 1
8 0555736  SWItCh DOX.....ccuvveeieiieiiieeeeeceee e 1
9 0555500  Clamp plate ......ccooveeieeiniienieeee e 2
10 0555557  SCreW, 17 .oeeeeeeieieieeeeeeeeeee e, 4
11 0555528  Bottom clamp ........ccceeviiieiiiiiiiieceieeee 2

A
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Hydraulic System Assembly ftem Part#  Description Quantity
1 0349616  Knob decal ........cccoeeiiiiiiieiiiieee e 1
2 0349492  Set SCrEW.....ceeviiiiiiieeiiiee et 1
3 0349341  Pressure control knob ..........cccccceeeiiieennn. 1
4 0349345  Set SCrew.....cccccvevceeeeeennn.

5 0349225  Pulley/fan assembly
6 0349456  Key, pump (.156 x .156 x 13" ................ 1
7 0349445  Hydraulic pump .......cccovveeiiiiiiieece e 1
8 0349339  Tube conNeCtor .......cccueveeiiiiiiiieee e 1
9 0349302  Screw, HH ..o 8
10 08349303 Lock washer........ccoceeeeiiiuiiieeeeiiiiieneene 10
11 0349360  O-TiNG c-eereiiieeeiieee e eeeeeeeee e e 1
12 0555563  SCIEW ..cocoeiciiiiieeeeeiiiiieeeeeeiieee e e esinaeea e 1
13 0507786  WaSher .....cccueieiiiiiiiiieeeeeee e 2
14 0555413  Chain ...coeeiiiieiiiieeeee e 1
15 0555417  Return hose assembly .........cccoceeviinenns 1
16 0555465  Fitting....cccoooeeeiiiieiiieeeeiiee e 1
17 0555458  TanK COVEr.....coeiiiiiiiiiieeeiiiiiee e 1
18 0349374  ClinCh NUE ...ooeiiiieeeeeeee e 1
19 0349348  SOCKEt SCrEW.....cccceeviiieieiiiieiiiieee e 2
20 0349347  WaSher ......cccooiiiiiiiiiiiiee e 2
21 0849349  SCIrEW ..cccceeiiiiiiieiiieeeieee e 2
22 0349350 Tank gasket......cccooooiiiiiiiiiiiniieeeec e, 1
23 0349351  NiIpPle .eeeeieeieiieeeiiiee e 1
24 0349352 Elbow, street.....cccccocuvvvvirireeieieieieeeeeeeeeee, 1
25 0349353 Inlet sCreen.......occcceveeiiiiiiiiee i 1
26 0349485 Hydraulic tank........cccocceeerieeeeniieeiiee e, 1
27 0349425  Flexlock nut.......cceeiiiiiiiiiiei e 2
28 0507561 Flat washer ... 6
29 0349362 LOCK Washer ......ccccceveeviiiiiieeeiiiieee e 4
30 0349484  PlUQ -eiiiiiiieiiieeeeiie et 1
31 0509990  SCrew, 47 ....cooviiiieeiiiie e 2
32 0555463  Shield ...cccoooieiieiiieeeie e 1
33 0349340  EIDOW...cceiiiiiiieiiieeeiiee e 1
34 0349338 HOSE Clamp .....ccceeevivieiiiieeiieieeeee e 1
35 0349337 Tubing, Teflon......cccccoiiiiiieiiieeeee 1
36 0555414  Pressure hose assembly........cccccoceeviueeenne 1
37 0349487  EIDOW..ccceeiieiieeiie e
38 0349361  Ground IUg.....cccocueeeriiiiiiieeeiiie e
39 0555469 Hydraulic filter.......cccceiiiiiiiiieceee
40 0349373 Hydraulic by-pass
41 0349466  Hydraulic fluid cap/dipsticK...........ccccceuuee.. 1
42 0349467 Tube assembly .......cccccverieeinieeeiineenen, 1
43 0507565  NUL..oooiiiiiiiiiiee e 1
44 0349368 Thumb SCreW........cccoeeiiiieiiiaieiiiieee e 1
45 0349369  ACOM NUE.....ooiiiiiiiiiieiiiiieee e 1
46 0349370 Mounting plate retainer ..........ccccecvvennen. 1
47 0349371  SPACET ...ciiiiiieitit ettt 1
48 0509989  SCrew, 3.5” ..ot 1
49 0349363  SCIrew, 37 ...ccceeieeieeeee e 1
50 0349516 Elbow (not shown)........ccceeevvviieeeeeinneenn. 1
51 5005238  Ball valve (not shown) ........ccccoeeeeeiiiniennnns 1
Torque and Sealant Guide
Item Description
4 Use blue Loctite on threads
8 Use hydraulic sealant
9 Torque to 20 FT/LBS (28 N/m)
16 Use hydraulic sealant
19 Use blue Loctite on threads
19 Torque to 8 FT/LBS (11 N/m)
21 Torque to 8 FT/LBS (11 N/m)
23 Use hydraulic sealant
24 Use hydraulic sealant
25 Use hydraulic sealant
31 Torque to 15 FT/LBS (20,5 N/m)
48 Torque to 15 FT/LBS (20,5 N/m)
49 Torque to 15 FT/LBS (20,5 N/m)
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Filter Assembly

Gas Convertokit (P/N 0555688)

18
ltem Part # Description Quantity
1 0349429  Filter cap assembly ..........cccocciiiiiiceennn. 1 L .
2 0349430  SPHNG ..cioieiieeeeeeeeeeeeeeeee e 1 Item Part#  Description Quantity
3 0349704  Filter element, 50 M, w/ball ...................... 1 1 0555609  SCrEW ..ooeoeoeeeeeeererieeeieieisenieie et eneeeaeeas 4
451 ggjgjgg gaslﬁe{, ﬁ:on gﬂicl;) ------------------------------- 1 2 0509285  Flat washer...........ccccoveveeeeeeeeeeeeeeeenn 8
asket, Teflon (thin) ..o, i
6 0349434  O-fiNG, TEMON .coooreroroiiiiioiioiioioii 1 8 0555690  Engine, gas 8 HP, HONAA ...oooccvsvvsce !
A 4 0555553  KEY coiiiiiiiiiie et 1
7 0349435  Seat, tungsten carbide .........ccccevveeieennn. 1
5 0555691  PUIlEY....oiuiiiiiiee e 1
8 0555382  EIDOW....ocuiiiiiiiiiiiieceie e 2 : ;
9 5005180 Hex nipple, 3/8” X 1/4” ....ooovveeeeeeerrerer, 1 6 0555692  Mounting plate, gas engine ..................... 1
10 0555483  Outlet cap assembly..........cccccocvverervernnnn. 1 7 0509293  Stop Pu..t .................................................... 4
11 0509873  HexX NIPPIe .....oovevevemeeeeieieeeeeeeeeeeeeea 1 8 0555693  Belt, "V" (not shown, not part of assembly)
12 0509872  Ball valVe......ccocoveiiiiieieniieeeeieeeis 1
13 0349436  Filter body.......ccovviiieiiiiiiciieee e 1
14 0349364  Pipe PIUG ...coveiiiriiiiiiieiesieeseeeeiee 1
15 0556072  O-TiNQ eeeeeeieieeiieeeiieeeeieeeeneeeesneeeesneeeenes 1
16 0556101  Swivel fitting assembly (includes item 15).1
17 0349438  Pipe Plug .cevveiireeiiieeeeeee e
18 0349528 Hex nipple
0555539  Filter service kit
(includes items 2 and 4-6)
Specifications
Maximum Working Pressure............ 34.5 MPa (5000 psi)
Filter Area.......ccoeveveeveeieeeeeeene 116 cm2 (18 In2)
Outlet Ports ....cocvveeieeeiieeeiee e (1) 1/4" NPT(F) for bleed
valve
(1) 3/8" NPT(F) with 1/4
NPSM(M) hose connection
(1) 3/8" NPT(F) plugged
for additional gun hookup.
Wetted Parts .......cccooeevevieecieee Carbon steel with
electroless nickel and
cadmium plating, stainless
steel, tungsten carbide,
Teflon
WAENER" 18 © Wagner. All rights reserved.



Caster Assembly (P/N 0509250)

1

Bleed Hose Assembly with Valve
(P/N 0555644)

9
6
Item Part#  Description Quantity
1 0555645  Bleed valve assembly .........ccccoceeeviniennnns 1
2 0555665 Hose assembly.........cccveeeiiiiiiieeiiiniiieeen. 1
3 0555666  Bleed tube (includes item 4) ..........coeeeee 1
4 0555667  Diffuser.......cocooeveecireiiiiieeeeeeeeeeeee e 1
ltem Part # Description Quantity
1 0509281 SNt coorooooooeeeoeeeeeeee oo 1 | Bleed Valve Assembly (P/N 0555645)
2 0509284  AXIE...oeueiiiiiiiiiiieeeeeeeeee s 1
3 0509279  Frame ....ccooviiiiiiiieeeiiee e 1 1
4 0509285 Flat washer......ccccovvveiviciiieieieeeeeeeee, 2 2
5 0509286  HEX SCIEW ....cevvvvvieeeeeeeeeeeeeeieee e e 2
6 0509251  LOCK NUL...veveieeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeee e 2 3
7 0509283  SPACET ....eeiiiiiiiiiieeiitiee ettt 2 4
8 0509282 WHEEL....uuvieiieiiieeeeeeeee e 1 5
9 0509280 Locating MiNg ....ccooveveeeeeeiiiiieee e 1 6
7
ltem Part # Description Quantity
1 0555664  HEX SCIrEW.....cceceeeeeeeviiiieeeeeeeeeeeeviee e 1
2 0555663  Flat washer...........ccuveeeeeeieiieieiieiiieeeeeeens 1
3 0295731  SPACET ..cciiiiiieiiei et 1
4 0295730 Valve handle..........ccccceeeeeeeiiiiiiiiiiiiceeeeees 1
5 9820905  Spring Washer ........cccceeviereeeieeiieeseee 3
6 9822516  Retaining riNg ......ccoovviiiieeiiiiiieece e 1
7 0294501 Valve Washer......cccoeeeeeeeeiiiieiiciieeeeeeeeeeees 1
8 0555622 Valve stem.........coovvvviiiieieiieieieeeieeeeees 1
9 9871045  Stem 0-FiNG.....ccceviieiiiiiiee e 1
10 0555767  Valve houSiNg .......ccceeevceieiieeeiiieeeeeee e 1
ltem Part # Description Quantity 1 9841502  Ball cccovveeeiieeiieeeeeeeee e 1
1 0555556  HOSE, 527 ..ot 1 12 0555766  Valve seat...........coovvveeeeeieeieieiiiiciieeeeeeen 1
2 0555333  HOSE Clamp .....ccoveveerieeeeeeeeeeeteeee s 2 13 0294499  Valve seal......ccccooviiiiiiiiiiiiiiiieceeeee e 1
3 0509763  TUDE oeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1 14 0555660 Valve seat retainer ... 1
4 0509762  Intake SCreen........ccceeeeeeeeeeeieeiiciceeee e 1
5 0509760  AdapPIer......cceeeeiiiiiiiiieiiiee e 1
© Wagner. Allri .
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2

ltem Part # Description Quantity Ite Part # Description Quantity
1 0509232  Slide tube weldment..........ccccoeeiieeniiieniees 1 32 0509219 SCIEW ...eeeeiiieeiiieeiee et 8
2 0509261 Clamp assembly.........ccccuenee 1 33 0555695  Cable bracket............... A
3 0509208  Cable mounting clamp .......... .1 34 0555696 Brake cable connector . .
4 0509207  Support armM.......c.cccecveecvernens .1 35 0555697  Jam nut..........ccceeeieenns .4
5 0555317  Clamping knob ......... .5 36 0509230  Clamp rod..... .2
6 0555324  Clamp block.............. .1 37 0509243  Screw .............. .2
7 0509775  SCrew ......cccceevvveeennn. 2 38 0509231 Plastic end cap .
8 0509772  Lock washer, 1/4”..... .10 39 0509246  Flat washer.......... .4
9 0555737 Gun holder........ccceuu...... 1 40 0509245 Lock nut, 1/4” ...... .7
10 0509242  Spring holder (long)...... 1 41 0509551 Lock nut, 5/16” .... .4
11 0555781 Return spring................ .1 42 0509268  Guide block ..... .
12 0509776  Shoulder screw......... 1 43 0509222  Socket screw... .2
13 0509773  Jam Nut.......ccccccveennn. .1 44 0509228 Lock spring...... .
14 0509214 Sleeve bearing ......... 1 45 0509234 Block cover... A
15 0509213  Flange bearing ......... .2 46 0509254 Block................ .
16 0509774  Jam nut .1 47 0555326 ~ Shoulder screw.... .2
17 0509202 Lever ...ooveieeiieees .1 48 0509236  Shoulder screw.... .
18 0509778  Shoulder screw......... .1 49 0509272  Caster lock pin .... .
19 0509229  Gun support bar....... .1 50 0509226  Cotter pin......... .
20 0509292 Lock washer-............. 1 51 0555607  Transaxle...... .
21 0509286  SCIEW ....eeeiuiieiiieiiiie it 1 52 0509638  SCIEW ....eeeiuieieieieeiiee et et 1
22 0509220 SCIEW ettt 1 53 0509772 LOCK WaSher .......ccoovviiiiiiiiiieeiieee e 1
23 0509263  Dustcap.....c.cccceeeennn. .1 54 0509246 Flat washer...... .
24 0509260  Taper bearing ........... .2 55 0509958 Flat washer... .
25 0509262  Taper bearing seal.... .1 56 0555698  Shift lever ..... .
26 0509275  Guncable............c...... .1 57 0555699  Lever grip .....cccoevveveiiiieiiiiees .1
27 0509241 Spring holder (short) .... .1 58 0555701 Transaxle support bracket...... .2
28 0509210  Grease fitting................ 1 59 0555702  SCIrEW ...eeeeieieiieeniiieeiee e .2
29 0509250  Caster assembly....... .1 60 0509845  Screw ..... .2
30 0509251 Lock nut, 3/4” ........... . 61 0509615  SCrew .....ccccceeveeeeieeeens .2
31 0555738 Bucket holder .......cocceeveiviiee e 1 62 0555710 Mounting plate spacer........cccccccveeevciieennnns 1
WAENER" 20 © Wagner. All rights reserved.



Ite Part #
63 0509569
64 0509846
65 0555703
66 0509846
67 0509216
68 0509847
69 0509848
70 0509849
71 0509864
72 0509252
73 0509270
74 0555704
75 0555705
76 0555707
77 0555706
78 0555708
79 0507786
80 0508590
81 0555419
82 0555709
83 0555710
84 0555711
85 0555527
86 0555712
87 0555713
88 0509244
89 0509211
90 0509235
91 0509209
92 0509237
93 0509233
94 0509255
95 0509221
96 0295607
97 0509852

89
90

91

92
93
94

95

96

97
98
99

100
101

102
103

Description Quantity

SCIEW oo
SCrew .....cceevveeenne
Pulley, 4.5 P.D. .....
SCrew .....ccecvveeenne
Brake clamp ..

Flat washer....
Brake pad......
Pump support....
Frame............
Plastic plug....
Belt ..o
Sub plate, right.....
Pulley, 2.8 P.D. .....
Sub plate, left.......
Mounting plate......
Lock washer.........
SCIeW ..coovveeiiieeiieene
Hydraulic drive motor .
Mounting plate............
Wheel spacer ....
Rear wheel ....
Key veeevnenn.

Screw .........

[ o S
Clevis pin.......
Selector spool..........
Cable guide plate ....
SCrew .......ccoeeeeunnees .
Handle bar, right.........cccooiiiiie
SCIEW oo
Handle sleeve .
SCIEW oo

N R e . X L S SV VI DR Ry LRSS U SR NS B )

Ite
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132

Part #
0509853
0509256
0509212
0509266
0509845
0509854
0509293
0509855
0509238
0509856
0509240
0509203
0509206
0509205
0509204
0509239
0509259
0509264
0509278
0509257
0509265
0509218
0509276
0509258
0509247
0509857
0509858
0509782
0509249
0509785
0509859
0509285
0509731
0509979
0509785

Description Quantity
LOCK WaShEr ......eeeeieeeeieeeicciieeeeeeeeeeeee,

Handle assembly......
Cable clip...ccccveennee.
Screw block....
Screw .............

Lock nut, 3/8” ....
SCrew .....ccceeenee.
Clamp knob.....
Lock nut..........
Strap.........
Trigger ......ccoee.
Mounting block ..
Flange bearing ..
Lever plate.........
Cotter pin...........
Handle guide .....
Throttle control ..
Trigger lever ......
Handle bar, left..
Kill switch...........
Screw ..........
Screw .............
Control plate....... .
Carriage SCreW .......cccvcveeeeeeieieeeeeieieeeesneeeens
GroMMEL .o
Lock nut.....cccoevevieiiiinns
Control panel housing ....
Grommet ......coceeiiiiineens
Plug.............

Screw ...
Flat washer.........cccoceeiinnn.
Trigger cable (not shown) .....
Brake cable (not shown) ....... .
Hole plug (not shown) ......c..coevviieveeiiiieeene
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Hydraulic Motor

4
Item Part#  Description Quantity | Servicing the Hydraulic Motor
1 0349378  Trip retainer.....ceveveeeeeiiieeeee e 2 | Perform this procedure using the necessary parts from Motor
2 0349379  O-1iNG cuveiiiieiee et 2 | Service Kit — Minor (P/N 0349703). If the hydraulic motor is
3 0349380  THDP SPriNG ceevoveeereereeeeeeeeiereeeeeeae e 2 | operable, start the machine and jog the piston rod (21) into its
4 0555478  Ball, SS...coiiiiere s 2 | top position.
5 0349382 Spool/sleeve set..........ccooovuerinririncinne. 1 NOTE: Servicing of the hydraulic motor should be
6 0349383  O-fING ceovreieeeeeeeeeeeeeeeeee e 3 carried out in a clean, dust free area only. Any
7 0349384  Cylinder head plug ........cooovvevveveverennnene. 1 dust or metallic particles left in the motor or
8 0349385  O-1iNG c.eeiiiviiiieiiee et 1 entering it on reassembly may damage the
9 0349386  Flex lock nut 1 critical parts and affect its service life and
o T warranty- A" parts should be inspected for
10 0349516 E|bF)W, 902 s 1 absolute cleanliness.
11 0349388  Cylinder head .........ccccceeviveiiieeieiiieeeee 1
12 0349389  O-TNG c.eeeieiiieeeiiee e 2 Disassembling the Hydraulic Motor
13 0349390 Sleeye ret.alner ......................................... 1 1. Disconnect the pressure hose from the elbow (36 and 37
14 0349391 Reta|ner r|ng ............................................. 1 in Hydraulic System parts I|St) on the back Of the hydrau”c
15 0349392  EIDOW...cciiiiiiiieiiiiesie e 1 pump.
16 0349393 P!ston retainer SCreW........ccveeveevvveeeeeennns 1 2. Remove the two mounting screws and two lock washers that
17 0349394 P!Ston ....................................................... 1 attach the motor/pump assembly to the pump SUppOH on the
18 0349395  Piston seal.........cccocceiiiiiiiiiiiiiicie 1 cart.
19 0349396  O-fiNG coveiiiieiii et 1 3. Place the motor/pump assembly in a vise, holding it
20 0349627 Vglve rod assembly ........ccccceviriiieiiiiienns 1 securely by the motor/pump block (25).
21 0349633  Piston rod .......cceeeeeiiiiiiiieieeeeee e 1 4 R linder head bl 7
22 0849399  LOCK FING.....orrmreeeeerosrmereeeieseeseeeeeesseneee 1 - Remove cylinder head plug (7).
9
23 0349400  CYHNAET ....veeerveeeeeeeeereeeeeeeeeeseseeses e 1 | 5 Loosen lock ring (22) with a spanner wrench and
54 0349401 Rod seal 1 unthread tube retaining nut on tee (27). Loosen tube
................................................... retalnlng nut On elbow (15) Sllde the nut doWn Push
25 0555680  Motor/pump block motor tube (26) into tee (27) far enough to clear elbow
26 0349629 Motortube ......cccovvviiiiiiiii e 1 (15). Slowly unthread cylinder head (11) and lift it just
27 0555648  TeC...ccooeiiiiiiieeee 1 high enough above the cylinder (23) to reach the valve
28 0349405  O-ring Kitu.ooooveeeiiiieeiecceeeeee e 1 rod assembly (20) with vise grip pliers.
29 0555480  O-TiNG c.veiieiiieeeiiee e reee e eeee e 2 6. The piston rod (21) should be near the top of its stroke for
; : ; disassembly. It may be necessary to use a wood or nylon
0349703  Motor Service Kit — Minor ; : ; by
(includes items 2-4, 6, 8, 9, 12, driver to push the piston rod up to its top position.
18, 19 and 24)
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10.

11.

12.
13.
14.

15.

16.

17.

. To remove the

. Remove the piston

. Grip the valve rod securely with vise grip pliers and then

remove the FlexLoc nut (9) from the top of the valve rod
assembly (20). Be careful that spool (5) does not fall. The
cylinder head (11) can now be lifted off. Unthread the
cylinder (23) from the motor/pump block (25). Note: An
extra lock ring (22) can be used to jam the two lock rings
together on the cylinder and a pipe wrench can be used to
unthread the cylinder (23) from the motor/pump block
(25).

connecting pin, slide :

the retaining ring gic;]nnectlng

down with a small

screwdriver, and

then push the g \ -

connecting pin out. Retaining
Ring

rod assembly from

the motor/pump

block (25).

Remove rod seal (24), being extremely careful not to

scratch the seal groove in the motor/pump block (25).

Place the piston retainer screw (16) on the piston rod

assembly in a vise. Slide a long bar through the hole at

the base of the piston rod for leverage, and unthread the

piston rod from the piston retainer screw.

Remove piston (17) and lift out valve rod assembly (20).

Remove piston seal (18) and o-ring (19).

Remove trip retainers (1), trip springs (3), and balls (4)

from cylinder head (11). Remove o-rings (2) from trip

retainers (1).

Remove retaining ring (14) and sleeve retainer (13).

Gently tap spool/sleeve set (5) out of cylinder head (11)

using a wood or nylon rod.

Inspect piston rod (21) and cylinder (23) for wear,

scratches, and dents. Replace if damaged.

Inspect spool valve (5) for wear. Replace if necessary.

spool valve should move smoothly and freely with no

force by holding in a vertical position. If it does not, it can

cause the motor to stall.

Reassembling the Hydraulic Motor

1.

Separate spool/sleeve set (5). Place o-rings (6) onto
sleeve. Lubricate o-rings with hydraulic oil. Gently push the
sleeve into cylinder head (11) with the flatter side of the
sleeve facing out. Use a nylon rod to tap sleeve down until
it reaches its full depth. Do not use any other type of tool
that might damage or leave particles or residue on the
sleeve. Install the spool through the top of the cylinder
head, down into the sleeve.

A CAUTION

Do not use EasyGlide pump packing lubricant. It is a
solvent and will severely damage seals and O-Rings of the
hydraulic motor.

2.

Install o-rings (2) on trip retainers (1). Install trip retainer
balls (4) followed by springs (3) which, when installed, will
hold spool/sleeve set (5) in proper place for assembly.

. Install sleeve retainer (13) followed by snap ring (14) into

cylinder head (11), which will hold valve sleeve in place.
Install o-ring (12) in the o-ring groove of the cylinder head.

. Replace lower seal (24) in motor/pump block (25). Be

sure the open portion of the seal is facing upward (V).
This seal requires no special tool.

5. Place piston rod (21) in vise. Inspect valve rod assembly
(20) for any damage. Make sure the lock nut at the bottom
of the valve rod assembly (20) is secure. DO NOT
remove. Then, place into piston rod (21) as illustrated.
Install o-ring (19), lubricating it well and replacing piston
(17) onto piston rod (21). Put one drop of blue Loctite on
the piston retainer screw (16). Tighten piston retainer
screw until piston is locked into place. Check valve rod
assembly (20) for normal spring action at this time.

6. Install piston seal (18) with lips facing downward.
Carefully install o-ring (19). Expand the ring and stretch it
sufficiently for installation.

7. With motor/pump block (25) still in vise, install lower seal
(24) by pushing it towards its groove with a properly sized
blunt rod. Then complete installation with the fingers. No
tool is necessary. Do not twist the seal.

8. Pre-lubricate the piston and valve rod assembly with
hydraulic fluid (P/N 0349909). Install piston rod (21) into
motor/pump block (25) with a gently pushing and rotating
motion to work the piston rod in through the seal (24).

NOTE: Inspect the bottom of piston rod (21) for nicks
or sharp areas that could damage the piston
seal during installation through the
motor/pump block (25).

9. Replace the connecting rod pin and retainer ring.

10. Install o-ring (12) on cylinder wall. Lubricate ring and inner
wall. With the piston rod held firmly, the cylinder should
be gently driven over the piston seal with a rubber mallet.
Tightly thread the cylinder into motor/pump block (25).

11. Raise piston rod (21) to top position and thread lock ring
(22) all the way up on upper threads of cylinder (23).

12. Pull valve rod assembly (20) up as far as it will travel and
grasp it with vise grip pliers. Then install cylinder head
(11), already assembled, over valve rod until the top
threads of the valve rod pass through the top of the
spool/sleeve set (5). The valve rod threads must be clean
and free of oil. Place one drop of blue Loctite on threads
of flex lock nut (9) and thread nut onto valve rod to full
tight position (do not over-tighten) while holding valve rod
below with vise grip pliers.

13. Thread cylinder head (11) down onto the cylinder (23) and
then back off just enough to reassemble hydraulic fittings
and motor tube (26). Tighten lock ring with spanner
wrench to hold cylinder head in position.

14. The tee assembly (27) and the elbow (15) use an o-ring
(28) to seal on the outer diameter (O.D.) of the motor tube
(26). The O.D. of the motor tube should be free of
scratches or sharp edges. The lock nuts on these fittings
first should be hand tightened, then wrench tightened
another half turn.

15. Install o-ring (8) onto cylinder head plug (7). Tighten.

© Wagner. All rights reserved.
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Hydraulic Motor Cut-Away

Torque head plug to
15 ft./Ibs. (22 Nm).
Do not over-tighten
o-ring seal.

Torque flex locknut to
10 ft./Ibs. (15 Nm).
Use blue Loctite.

Torque trip
retainers to
15 ft./Ibs. (22 Nm).

Do not over-tighten
ﬁ o-ring seal.

Fluid Section

j E—Motor/
Pump
Block

4
Torque piston
/ retainers to 5
75 ft./Ibs. (110 Nm).
Use red Loctite. [
Use blue — | ] // Seal lip must
Loctite on 1 & face down.
lock ring. ‘
g
Use v
hydraulic\ :l;
sealant. Bl 6]
& ltem Part#  Description
1 0349406  Retaining rfiNg .......ccoveriieeriieeeneeeeeeeeee
2 0349407  Connecting pin
3 0349408  O-ring, Teflon........cccocviiiiiniiiiiceee,
4 0349409  Packing set, leather/UHMWPE/steel........ 2
Use 5 0349410  Upper packing spring .........cccoeveveerveecuenenn 1
hydraulic 6 0555682  Displacement rod...........ccoooweoereermreeiinreeiinees 1
sealant. 7 0349412  Spring retainer.......cccoceeieeneeeiee e 1
| 8 0349413  Lower packing SPring .........cccceeeeeeanuveeenn. 1
9 0349622  Outlet valve cage ..........coeeceerieerieeceeenn. 1
10 0349414  Outlet valve ball..........ccoeeviieeiiieeieeee 1
Seal ||p must Valve rod assemb|y 11 0555668 Outlet valve seat ........oeveeeeeeeiiieeeeeeeeee 1
face up. is factory set and 12 0555669 Seal Washer..........cooovveeeeeeciiiieeieeeieieeeees 1
permanently Loctited. 13 0555670  Outlet valve housing..........cccceeevrverirvenne. 1
Do not disassemble. 14 0555681  PUMP CYNEr......omieeeereeeeeeeeeeeeeeeeene 1
15 0349417  O-FiNG coviiiieeiee et 1
16 0528081 Wave washer.........ccccvieriiiiiiieiiiiiieeeeee 1
17 0555672  Foot valve cage.......cccccoriiiiieeiiiiiiieeneene 1
18 0849477 Footvalve ball.......ccccoeeeviiiiiiiiiiiiieeeee 1
19 0555673 Foot valve seat.......ccccoeriiiiiiiiiiiiieee 1
20 0555674  Seat 0-rfiNQg....cccceeiueeeiiiee e 1
21 0555675  Foot valve housing.........ccccccevviiiieeieenenn. 1
0555676  Fluid section service kit, major (includes
items 6, 14, and fluid section service kit,
minor P/N 144-050)
47478 Fluid section service kit, minor,
(includes items 1, 3, 4, 10, 12, 15, 18,
20, and Loctite P/N 426-051)
0555677  Foot valve assembly
(includes items 17-21)
0555678  Outlet valve assembly
(includes items 9—13)
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Servicing the Fluid Section

A CAUTION

Use of nhon-Wagner service parts may void warranty. Ask
for original parts made by Wagner for best services. This
pump should receive a routine servicing after approximately
1,000 hours of use. Earlier servicing is required if there is
excessive leakage from the top packing or if pump strokes
become faster on one stroke or the other. The use of
Wagner EasyGlide (P/N 0508619) is recommended as an
upper packing lubricant. Do not substitute oil, water, or
solvent for an upper packing lubricant.

NOTE: Numbers in parentheses refer to the item
numbers in the fluid section illustrations.

Disassembling the Fluid Section

1. Remove the siphon hose assembly. Unthread the foot valve
housing (21) and the pump cylinder (14) with a strap wrench.

2. Slide the retainer ring (1) up with a small screwdriver, then
push the connecting pin (2) out.

3. Pull the displacement rod (6) through the lower cavity of
the motor/pump block.

4. Remove the Teflon o-ring (3), upper packing spring (5),
and upper packing set (4) from the motor/pump block.

5. Hold the displacement rod (6) in a vise by the flats at the
top of the displacement rod and remove the outlet valve
housing (13) with a wrench while holding the displacement
rod horizontal with wooden support, if necessary. Remove
the seal washer (12), outlet valve seat (11), outlet valve
ball (10), lower packing set (4), lower packing spring (9),
and spring retainer (7).

6. Using a 1/2” extension bar attached to a 1/2” drive
ratchet, insert the end of the extension bar into the square
opening of the foot valve cage (17) inside the foot valve
housing (21). Unscrew and remove the foot valve cage
along with the wave washer (16) from the foot valve
housing.

7. Remove the Teflon o-ring (3), foot valve ball (18), foot
valve seat (19), and seat o-ring (20) from the foot valve
housing (21).

8. Remove the o-ring (15) from the pump cylinder (14)

Reassembling the Fluid Section

NOTE: Use Teflon tape on all threaded pipe
connections.

1. Place a new seat o-ring (20) into the groove in the bottom
of the foot valve housing (21).

2. Inspect the foot valve seat (19) for wear. If one side is
worn, flip the seat to the unused side. If both sides are
worn, install a new seat. Place the new or flipped seat
(worn side down) into the bore at the bottom of the foot
valve housing (21).

3. Place a new foot valve ball (18) onto the foot valve seat
(19). Using a 1/2” extension bar attached to a 1/2” drive
ratchet, insert the end of the extension bar into the
square opening of the foot valve cage (17) and screw the
foot valve cage into the foot valve housing (21). Torque
the cage to 240 in./Ibs. (20 ft./Ibs.).

4. Place the wave washer (16) on top of the foot valve cage
17).

5. Insert a new Teflon o-ring (3) into the groove of the foot valve
housing (21). Lubricate the o-ring using oil or grease.

6. After soaking the leather packings in oil (preferably
linseed oil), reassemble the lower packing set (4). Place
the set onto the outlet valve housing (13) with the peak of
the “V” packings pointing down toward the hex on the
outlet valve housing.

. Inspect the outlet valve seat (11) for wear. If one side is
worn, flip the seat to the unused side. If both sides are
worn, use a new seat. Insert the outlet valve ball (10),
new or flipped seat (worn side away from ball), and a new
seal washer (12) into the displacement rod (6).

8. Clean the threads on the outlet valve housing (13) and
coat the threads with blue Loctite #242. Make sure the
Loctite is only on the threads.

9. Place the lower packing spring (8) onto the outlet valve

housing (13) followed by the spring retainer (7).

Screw the displacement rod (6) and the outlet valve

housing (13) together. Tighten in a vise to 900 in./Ibs. (75

ft./Ibs.).

10.

11. Insert the Teflon o-ring (3) into the upper grove of the
motor/pump block.
12. Insert the upper packing set (4) into the motor/pump block

with the peak of the “V” packings pointing up toward the
motor.

NOTE: The packings must be soaked in oil before
installation.

13. Place the upper packing spring (5) into the motor/pump
block with the small tapered end facing up toward the
motor/pump block.

Insert the displacement rod (6) up through the upper
packings in the motor/pump block.

Align the holes in the displacement rod (6) and the
hydraulic piston rod and insert the connecting pin (2).
Replace the retaining ring (1) over the connecting pin.
Thread the short threads of the pump cylinder (14) into
the motor/pump block and tighten with a strap wrench.
Place the o-ring (15) onto the top grove of the pump
cylinder (14).

Thread the foot valve housing (21) onto the pump cylinder
(14), tighten with a strap wrench and then back off to align
the siphon hose.

NOTE: It is not necessary to over-tighten the foot
valve housing. O-ring seals perform sealing
function without excessive tightening. Full
thread engagement is sufficient. The foot valve
housing may be rotated backward up to 1/2
turn from full engagement for convenient hose
position.

For siphon hose attachment, it is critically
important that the threads of the siphon hose
fit snugly into the foot valve housing with the
hose assembly couplings Teflon taped and
sealed to prevent air leakage.

14.

15.

16.

17.

18.

© Wagner. All rights reserved.
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Fluid Section Cut-Away Belt Guard Assembly

Oil cup area
/for piston lube
packing

lubricant.

packings must
face up.

Peaks of lower
packings must
face down.

Torque outlet/

valve housing
to 75 ft./Ibs. | Lubricate O-ring.
(1095 N/m).
Use blue
Loctite.

Iltem Part # Description Quantity
1 0555714  Belt guard........ccccovceeeiiiieiiieee e 1
2 0555715  SCIEW ..ccoeeeeeeeeeceitetrrereeee e 4
3 5005276  LOCK NUE.....eiieiieiieeeeeee e 4
4 0555716  Mounting bracket...........cccoooiiiiiiiniiinnn. 4
5 0555717  Radiator......cccooeviiieeeiiiee e 1
6 0555449  Belt guard Clip ...ooocveeeriieeeiieeeeeeeeeee 1
7 0349302  SCIEW ...cceeeeeieeectiirrrrere e e e e e e 2
8 0509772 Lock washer ..........cuueeeeeieiieiiiieeieeeeeeenns 2
9 0349458  Lock NUt......cooeviiiiiiiiiiirereeeeeee e 1
10 0509285  Flat washer........ccccovvveeevicieeeeeeeeeeeeen, 1
11 0555719  Washer, Belleville ........cccooeevivvviiiiiiceenenns 1
12 0555720  Flat washer..........oouuveeeeeieiieieieeiieeeeeees 1
13 0555721  Pivot pin bOlt.......cooveeeiiii e 1
14 0509247  Carriage bolt.......cccceeeiiiiiiiiiiiiiieeeieeee 4
15 0555441 S Yo] (=1 1V 1

A 26 © Wagner. All rights reserved.
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Hydraulic Hose System

1
—4
Radiator 8 Control 13
g@@, Valve S //
5 9| 14
2 J 16,17,18,19,
, 20,21,22
3
11 1
1 I
= 5 Hydraulic
f Drive | ]
12 Motor
)\7 ” /
6
ltem Part # Description Quantity Item Part # Description Quantity
1 0555728  Fitting, male........cooceeeiiiiiiiieeeeeeecee 3 13 0555732  Fitting, €lbOW .....cociiiiiiiiiiiiec e 1
2 0555729  TO..ceiieeeeiee ettt 1 14 0555733  Fitting, heX...coooiuiiiiiiiee e, 1
3 0555730  Fitting, adapter .........ccccveeiiiiiieeiiiieee 1 15 0555734  Fitting, adapter ........cccoveeviiiniiieeieeei, 1
4 0555608  Teflon tubing.......cccooveeviiiiniieciee e 1 16 0555520  Solenoid valVe.........cccocveeerieeeiiieeesieeee 1
5 0555422  Te...iiieeeiitiee et 2 17 0555524  Valve mounting plate..........cccevvveeeiinnens 1
6 0555523  Hydraulic hose, 377 .....cccovieeeiiieeiieeee 1 18 0349349  SCrew, 5/8” ...coccueeeiieeeeiiie e 2
7 0349387  EIbow, 902 .....cevieiee e 1 19 0555489  WaShEr.....ccceiiieeeiiiie e 2
8 0555731 Control ValVe .....ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeie 1 20 0349303 Lock washer, 1/4” .......ooeeeeveeeieeeeeieeeeee, 4
9 0555521  Hydraulic hose, 277 .....cccooeeeiiieeiiieeee 1 21 0509246  Flat washer, 1/47.......cccccoiveiiiiiiiiieien 2
10 0555473  Fitting...oceeooeieiiiie e 3 22 0509846  SCrew, 1.57 .. 2
11 0555522  Hydraulic hose, 297 ........cccoveiiieeiiieeeee 2 23 0555419  Hydraulic drive motor ........ccccveeiceeernnenn. 1
12 0509396  Elbow, flare........cccceeeviiiiniiiiiiieienieeee 2
© Wagner. Al right d. 27 A
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Sulky Cart Assembly

(LC 880 SP, P/N 0555991)

10

11

12

13

14

15

16

17

14

15
Item Part # Description Quantity ltem Part # Description Quantity
1 0555722  SUIKY S€aL...cceeitiiiiieiii e 1 10 0555727  SUIKY Cart....cccoeiiiiiieiiii e 1
2 0509624  WHheE€l .....cccoeeeeeieieeeeeeeeeee e 2 1 0349334  Flat washer........ccocvvvvvvvveeeeiiieeeeeeeeeeeeeeee, 4
3 0509251 [0 To] [ o 11 | S 2 12 0508590  HEX SCIEW.....ceeeeeeeeeeeviieeee e 4
4 0555723  Top plate...ccceoeeee e 1 13 0509220  SCIEW ..cccccueviieeeeieiieeee e e eeitee e e et e e e 4
5 0349375  HEX SCr8W.....cceeeeeveeieeeeeeeeeeeeeeeeieee e e 2 14 0509246  Flat washer........ccccovvveeeciceeeeeeeeeeeeen, 20
6 0509285  Flat washer..........ccccceeeeeeeeeeieieeiicieeeeeeeees 4 15 5005276  LOCK NUL.....coveeiiiiiiiiiiceee e 12
7 0555724  Hitch COUPIEr ......ccoveeeeiiiieeiec e 1 16 0509293  LOCK NUL.....oiiiiiiiiiiieee e 2
8 0555725  Sulky SUPPOIt......coeieeeeaiieeeiiee e 1 17 0507589  BOlt...ooeiiiiiiiieeee e 8
9 0555726  Hitch ball.........cccovveeiieeiiiieeeeeeceee e, 1
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LineFinish Striping Tip Chart

Tip Part # | Line Width Orifice Size Common Uses
0561504 | 27-3” (51- 76 mm) .015” (.38 mm) | Stencils & Athletic Courts — Light film
0561508 | 47-8” (102-203 mm) .015” (.38 mm) | Stencils & Athletic Courts — Light film
o o NOTE: Divide the last two
0561704 | 27-3” (51- 76 mm) .017” (.43 mm) | Most traffic paints — Medium film digits of the
0561708 | 47-8" (102203 mm) | .017" (.43 mm) | Most traffic paints — Light film LineFinish striping
tip part number by 2
0561712 | 6”-12” (152-305 mm) | .017” (.43 mm) | Most traffic paints — Heavy film to determine the fan
0561904 | 27-3" (51- 76 mm) .019” (.48 mm) | Most traffic paints — Light film width of the tip.
Example: A tip with
0561908 | 4”-8” (102-203 mm) .019” (.48 mm) | Most traffic paints — Medium film the part number
0561912 | 6°-12” (152-305 mm) | .019” (.48 mm) | Most traffic paints — Heavy film 0561908 has a .019
orifice and produces
0562108 | 47-8” (102-203 mm) .021” (.53 mm) | Most traffic paints — Heavy film a 4” fan width.
0562112 | 6”-12” (152-305 mm) | .021” (.53 mm) | Most traffic paints — Light film
0562308 | 47-8” (102-203 mm) .023” (.58 mm) | Most traffic paints — Heavy film
0562328 | 14”-20” (356-711 mm) | .023” (.58 mm) | Most traffic paints — Medium film
Electrical Schematic
_—
Engine Stop
Switch
/ﬁ U 0
YELLOW
=4
w
BLACK s
= S
Engine YELLOW
—— |
GREEN Ground
PINK -
Ground
=
E A
© : : . 12V Adapter
WHITE I
0 0
~ =
Bridge
Rectifier
+ ~N
U U
0 nn . .
I;orward / Solenoid|Solenoid Valve
BLACK everse
Switch
BLACK L—J
REV FWD
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Sicherheitshinweise

Diese Bedienanleitung enthalt Informationen, die der Benutzer
vor Verwendung des Gerats grindlich durcharbeiten muss. In
Bereichen, die mit den folgenden Symbolen gekennzeichnet
sind, besonders vorsichtig arbeiten und alle
Sicherheitshinweise beachten.

A GEFAHR

Dieses Symbol verweist auf eine potenzielle Gefahr, die zum
Tode oder zu schweren Verletzungen flihren kann. Hier finden
Sie wichtige Sicherheitsinformationen.

AVORSICHT

Dieses Symbol weist auf eine potenzielle Gefahr fir Sie bzw.
das Gerat hin. Unter diesem Symbol finden Sie wichtige
Informationen, wie Sie Schaden an dem Gerét und
Verletzungsgefahr vermeiden.

HINWEIS: Hinweise enthalten wichtige Informationen,
die beachtet werden sollten.

A GEFAHR

GEFAHR: Verletzung durch Fliissigkeiten unter Druck -
Eine unter hohem Druck stehende Fliissigkeit,
wie sie von diesem Gerét erzeugt wird, kann die
Haut durchdringen und in das darunter liegende
Bindegewebe eindringen und so zu schweren
Verletzungen und selbst zur Amputation fiihren.

A ©

EINE VERLETZUNG DURCH EINE INJEKTION VON
FLUSSIGKEIT UNTER DRUCK NICHT WIE EINEN
NORMALEN SCHNITT BEHANDELN! Eindringen von
Fliissigkeiten unter Druck in das Gewebe kénnen
Amputationen erforderlich machen. Sofort einen Arzt
aufsuchen.

Der maximale Betriebsdruck fiir die Spritzpistole betragt
23 MPa (3.300 psi).

VORSICHTSMASSNAHMEN:
¢ NIEMALS die Spritzpistole auf Korperteile halten.

* NIEMALS mit Kérperteilen den FlUssigkeitsstrahl
beriihren. NIEMALS mit dem Korper eine Leckstelle im
Druckschlauch berihren.

¢ NIEMALS die Hand vor die Dise der Spritzpistole halten.
Handschuhe stellen keinen sicheren Schutz vor
Verletzungen durch injizierte Flussigkeiten dar.

e STETS den Ausléser der Spritzpistole verriegeln, die
Pumpe ausschalten und den Druck vollstandig
entspannen, bevor Wartungs- und Reinigungsarbeiten,
Durchsichten, Diisenwechsel oder ahnliche Arbeiten
durchgefliihrt werden oder das Geréat unbeaufsichtigt
gelassen wird. Auch nach dem Ausschalten des Motors
steht das Gerat noch unter Druck. Das Ventil
PRIME/SPRAY (Vorfull-/Sprahventil) bzw. das
Druckentlastungsventil missen in ihren Sollpositionen
stehen, um den Systemdruck zu entspannen. Weitere
Hinweise zur DRUCKENTLASTUNG finden Sie in der
Bedienanleitung.

e STETS den Disenschutz aufsetzen, wenn Spritzarbeiten
durchgefiihrt werden. Der Diisenschutz stellt einen
gewissen Schutz dar, ist aber vor allem als
Warnvorrichtung gedacht.

e STETS die Spritzdiise entfernen, bevor das System
gereinigt oder gespult wird.

¢ Durch Verschlei3, Knicken und nicht zweckentsprechende
Verwendung kdnnen sich Leckstellen im Farbschlauch
bilden. Durch eine Leckstelle kann Fllssigkeit in die Haut
injiziert werden. Vor Verwendung den Schlauch griindlich
prifen.

* NIEMALS eine Spritzpistole ohne funktionsfahige
Ausléserverriegelung und ohne Ausléserbligel verwenden.

¢ Das gesamte Zubehér muss mindestens fiir den
maximalen Betriebsdruckbereich des Spritzgerats
zugelassen sein. Dazu gehéren Spritzdiisen,
Spritzpistolen, Verlangerungen und Schlauch.

HINWEIS FUR DEN ARZT:

Injektionsverletzungen der Haut sind traumatische
Verletzungen. Diese Verletzung muss unbedingt so
schnell wie méglich behandelt werden. Die Behandlung
NICHT hinausz6gern, um erst die Toxizitat zu priifen.
Toxizitat spielt bei einigen Lacken eine Rolle, wenn diese
direkt in den Blutkreislauf injiziert werden. Es ist sinnvoll,
in diesem Fall einen plastischen Chirurgen oder einen
Chirurgen zur Handwiederherstellung zu konsultieren.

GEFAHR: EXPLOSIONS- und BRANDGEFAHR -
Lésungsmittel und Farbdampfe kénnen sich
entziinden oder explodieren. Schwere
Verletzungen und/oder Sachschaden kénnen
die Folge sein.

WAGNER” @
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VORSICHTSMASSNAHMEN:
e Fir guten Abzug und Zufuhr von Frischluft sorgen, damit
sich im Spritzbereich keine entziindlichen Ddmpfe sammeln.

¢ Alle Zundquellen wie Funken durch elektrostatische
Entladung, Elekirogerate, offene Flammen, Ziindflammen,
heiBe Gegenstande und Funken durch SchlieBen und
Trennen von Netzkabeln oder Betétigen von
Arbeitsscheinwerferschaltern ausschlieBen.

Im Spritzbereich nicht rauchen.

e Es muss ein funktionsfahiger Feuerléscher vorhanden
sein.

Das Spritzgerat mindestens 6,1 m (20 Fuf3) von dem zu
bespritzenden Gegenstand in einem gut beliufteten
Bereich aufstellen (gegebenenfalls einen
Verlangerungsschlauch benutzen). Entziindliche Dampfe
sind oft schwerer als Luft. Die Flache Uber dem Boden
muss besonders gut bellftet werden. Die Pumpe enthélt
Teile, bei denen eine Lichtbogenbildung nicht
ausgeschlossen werden kann und die durch Funken
Déampfe entziinden.

Die zu bespritzenden Objekte und die Ausriistung im
Spritzbereich mussen sorgféltig geerdet werden, um
Funken durch elektrostatische Entladungen zu vermeiden.

Nur leitfdhige bzw. geerdete Hochdruckflussigkeitsschlauche
verwenden. Die Spritzpistole muss Uber die
Schlauchanschliisse geerdet sein.

Das Netzkabel muss an einem Schutzkontaktstromkreis
angeschlossen sein (nur flr Elektrogerate).

Das Gerat immer in einem separaten Metallbehalter mit
niedrigem Pumpendruck und entfernter Spritzdise spulen.
Die Spritzpistole fest an die Wand des Behalters halten,
um den Behélter zu erden und Funken durch
elektrostatische Entladungen zu verhindern.

Die Warnhinweise und Vorschriften des Herstellers der
Lésungsmittel und Materialien einhalten.

Das Gerat muss an einem geerdeten Gegenstand
angeschlossen sein. Das Gerat mit dem gelbgriinen
Schutzleiter an einem Wasserrohr, einem Stahltrager oder
einem anderen elektrisch geerdeten Teil anschlieBen.

Keine Materialien mit einem Flammpunkt unter 21 °C (70
°F) verarbeiten. Der Flammpunkt ist die Temperatur, bei
der eine Flussigkeit so viele Dampfe entwickelt, dass
diese sich entziinden kénnen.

Kunststoffe kdnnen elektrostatische Entladungen
verursachen. Niemals Kunststofffolien zur Abschirmung
des Spritzbereichs verwenden. Keine Wegwerfkleidung
aus Kunststoff tragen, wenn entflammbare Materialien
verspritzt werden.

e Zum Spllen des Gerats immer mit einer mdéglichst
niedrigen Druckeinstellung arbeiten.

BENZINMOTOR (SOFERN ZUTREFFEND)

Das Spritzgerat stets auBBerhalb des Gebaudes im Freien
aufstellen. Lésungsmittel von der Abgasanlage des Motors fern
halten. Den Kraftstofftank niemals bei heiBem oder laufendem
Motor betanken. Verschitteter Kraftstoff kann sich auf hei3en
Oberflachen entziinden. Die Pumpe stets Uber ein Erdkabel mit
einem geerdeten Gegenstand verbinden. In der Bedienanleitung
finden Sie die vollstandigen Sicherheitsinformationen.

GEFAHR: EXPLOSIONSGEFAHR AUFGRUND
INKOMPATIBLER MATERIALIEN - Inkompatible
Materialien kénnen schwere Personen- und
Sachschéden verursachen.

VORSICHTSMASSNAHMEN:
¢ Keine Materialien verarbeiten, die Chlor oder Hypochlorid
enthalten.

* Keine halogenierten Kohlenwasserstoffe als Lésungsmittel
verwenden, beispielsweise Methylenchlorid und 1,1,1-
Trichlorethan. Diese Stoffe greifen Aluminium an und
kénnen Explosionen verursachen. Wenn Sie sich nicht
sicher sind, ob das Material mit Aluminium kompatibel ist,
informieren Sie sich bei dem Lacklieferanten.

GEFAHR: GEFAHRLICHE DAMPFE - Farben, Insektizide,
Lésungsmittel und andere Materialien kénnen
beim Einatmen oder beim Kontakt mit dem
Kérper gesundheitsschédlich sein. Die Dampfe
kénnen schwere Ubelkeit, Ohnmacht und
Vergiftungen verursachen.

VORSICHTSMASSNAHMEN :
¢ Wenn die Gefahr besteht, dass Dampfe eingeatmet
werden, eine Gesichtsmaske oder ein Atemgerat tragen.
Alle mit der Gesichtsmaske mitgelieferten Anleitungen
durcharbeiten, damit die Gesichtsmaske auch den
gewlinschten Schutz bietet.

¢ Arbeitsschutzbrille tragen.

¢ Arbeitsschutzkleidung entsprechend den Anweisungen
des Lackherstellers tragen.

GEFAHR: ALLGEMEINES - Kann schwere Personen- oder
Sachschéaden verursachen.

VORSICHTSMASSNAHMEN
¢ Alle Anweisungen und Sicherheitshinweise vor
Inbetriebnahme des Gerats durcharbeiten.

¢ Alle lokalen sowie im Land bzw. Bundesland geltenden
Vorschriften zum Brandschutz, zur Bedienung und Luftung
einhalten.

* Bei Betatigung des Ausldsers zieht die Spritzpistole zur
Seite. Diese Kraftwirkung der Spritzpistole ist besonders
stark, wenn die Dlse entfernt und bei der Pumpe hoher
Druck eingestellt wurde. Bei der Reinigung mit
abgeschraubter Duse daher den Druckreglerknopf auf den
niedrigsten Druck einstellen.

* Nur vom Hersteller zugelassene Teile verwenden. Bei
Verwendung von Teilen, die nicht die technischen
Mindestanforderungen erfullen, tragt der Benutzer alle
Risiken und die gesamte Haftung. Dies gilt auch fur die
Sicherheitsvorrichtungen der Pumpe.

¢ Vor jedem Einsatz alle Schlduche auf Einschnitte,
Leckstellen, Scheuerstellen oder gewdlbte Oberflachen
kontrollieren. Die Kupplungen auf Unversehrtheit und festen
Sitz kontrollieren. Schlauche unverziiglich ersetzen, wenn
einer der oben genannten Fehler festgestellt wird. Einen
Farbschlauch niemals reparieren. Einen defekten Schlauch
durch einen geerdeten Hochdruckschlauch ersetzen.

* IMMER die Hinweise des Herstellers zum sicheren
Umgang mit Farben und Lésungsmitteln einhalten.

¢ Dieses Gerat nicht in Werkstatten verwenden, in denen
Explosionsgefahr besteht.

¢ Alle Materialien sofort reinigen und verschittete
Lésungsmittel aufnehmen.

¢ Bei Arbeiten am Gerat immer zuerst den Netzstecker
ziehen (gilt nur far Elektrogerate).

¢ Gehorschutz tragen. Dieses Gerat kann einen
Schalldruck Uber 85 dB(A) erzeugen.

¢ Das Gerat niemals unbeaufsichtigt lassen. Kinder oder
andere Personen, die mit dem Betrieb des druckluftlosen
Spritzgerats nicht vertraut sind, von dem Gerat fern
halten.

¢ An windigen Tagen nicht im Freien spritzen.

Hinweise zur Erdung

Elektrogerate missen geerdet werden. Bei einem elektrischen
Kurzschluss reduziert die Erdung die Gefahr eines elektrischen
Schlages, da der Fehlerstrom Uber den Schutzleiter abgefihrt
wird. Dieses Gerét ist mit einem Netzkabel versehen, das
einen separaten Schutzleiter und einen Schutzkontaktstecker
besitzt. Der Schutzkontaktstecker darf nur in eine
entsprechend den geltenden Vorschriften installierte
Schutzkontaktsteckdose eingefuhrt werden.

GEFAHR — Bei falschem Anschluss des
Schutzkontaktsteckers besteht das Risiko eines
elektrischen Schlages. Bei Austausch oder Reparatur von
Netzkabel oder Netzstecker den gelbgriinen Schutzleiter
nicht an einem der Phasenkontakte anklemmen. Die Ader
mit der gelbgriinen Isolierung ist der Schutzleiter. Sie
muss mit dem Schutzkontakt verbunden werden.

© Wagner. Alle Rechte vorbehalten.
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Wenn Sie Zweifel haben, ob das Gerat ordnungsgeman
geerdet ist, oder diese Hinweise nicht vollstdndig verstandlich
sind, eine Elektrofachkraft oder einen Wartungstechniker
konsultieren. Den mitgelieferten Stecker nicht verandern.
Wenn der Stecker nicht in die Steckdose passt, durch eine
qualifizierte Elektrofachkraft den richtigen Anschluss herstellen
lassen.

Benzinmotoren-Betriebssicherheit

1. Benzinmotoren sind so gebaut, dass sie sicher und
verldsslich funktionieren, wenn sie geméss der
Instruktionen bedient werden. Vor der Bedienung des
Motos muss das Besitzerhandbuch des Herstellers
gelesen und verstanden werden. Bei Unterlassung kann
Personenverletzung oder Materialschaden entstehen.

2. Um Feuergefahr zu vermeiden und genligend Ventilation
zu erlauben, muss der Motor mindestens 1 Meter von
Gebéauden und anderen Maschinen entfernt sein wenn er
in Betrieb ist. Keine brennbaren Gegenstande in der Nahe
des Motors aufbewahren.

3. Kinder und Haustiere missen dem Betriebsbereich
ferngehalten werden, da die Méglichkeit besteht
Verbrennungen von heissen Motorenteilen oder
Verletzungen durch Geréate, die zur Bedienung des Motors
benutzt werden, zu erleiden.

4. Seien Sie vertraut damit, wie Sie den Motor schnell
abstellen kédnnen und wissen Sie Bescheid Uber alle
Bedienungselemente und deren Handhabung. Erlauben
Sie niemandem, den Motor ohne sachgerechte Anleitung
zu bedienen.

5. Benzin ist ausserst flammbar und unter bestimmten
Bedingungen explosiv.

6. Tanken Sie Benzin nur in einem gut durchlifteten Bereich
nach, nachdem der Motor abgestellt wurde. Rauchen Sie
nicht und erlauben Sie keine Flammen oder Funken im
Bereich in welchem aufgetankt wird oder Benzin
aufbewahrt wird.

7. Ueberflllen Sie den Benzintank nicht. Nach dem
Auftanken, vergewissern Sie sich, dass die
Tankverschlusskappe richtig und sicher aufgeschraubt ist.

8. Seien Sie darauf bedacht, beim Auftanken kein Benzin zu
verschiitten. Benzindampfe oder verschiittetes Benzin
kénnte sich entflammen. Falls Benzin verschittet wurde,
vergewissern Sie sich, dass der Bereich trocken ist, bevor
Sie den Motor starten.

9. Lassen Sie den Motor nie in einem geschlossenen oder
engen Bereich laufen. Abgase enthalten giftige
Kohlenmonoxidgase; diesen ausgesetzt lauft man Gefahr
;Jlas Bewusstsein zu verlieren und es kann soagar zu Tod
Uhren.

10. Der Auspuff wird wahrend des Laufen des Motors sehr
heiss und bleibt nach abstellen des Motors noch fiir eine
Weile heiss. Seien Sie darauf Bedacht, den Auspuff nicht
zu berlhren, solange er noch heiss ist. Um schwere
Verbrennungen oder Feuergefahr zu vermeiden, lassen
Sie den Motor abkuhlen, bevor Sie ihn transportieren oder
in einem Innenraum aufbewahren.

11. Verschiffen oder transportieren Sie die Sprihanlage
niemals mit Benzin im Tank.

A GEFAHR

Benutzen Sie diese Anlage NICHT um Wasser oder Séduren
zu spritzen.

AVORSICHT

Beim Auf- oder Abladen, nicht am Wagengriff halten.

Spezifikationen

Uebliche Spezifikationen flr alle

Spritzgerate

Maximaldruck.........ccccevvvviiiieeinieene 23 MPa (3300 PSI)

Kompatibel mit halogenhaltigem

Lésungsmittel........ooocevieeiiiiiiiiencns Ja

Einlass Farbfilter ..........ccccovcveerineene Filterfeinheit 10
“Gesteinfanger”

Ablass Farbfilter.........c.cccocvvevirienne Filterfeinheit 50 18 in.2

Pumpeneinlass .........ccccocevieeeiineenn. 3/4” NPT(F)

Pumpenablass .........ccccccoviveeiineenne 1/2” NPT(F) zum Farbfilter

Farbfilter Schlauchverbindungen .....1/4” NPS(M)

3/8” NPT(F) (verstopft)
Breitenbereich der Reihe ................. 5-60 cm (2"-24")
Dimensionen .........coccoeveeenieeeiiieenn. 150 cm L (59") x

69 cm W (277) x

102 cm H (40")

Flussigkeitsbereich Nassteile:

Stromloses vernickeltes verformbares Eisen, stromloser
vernickelter unlegierter Kohlenstoffstahl, Edelstahl,
Wolframcarbid, Teflon, Thiokol imprégniertes Leder,
Ultrahochmolekulargewichtiges Polyethylen.

LineCoat 860 SP

Liter pro Minute (LPM) ........ccccooeeeen. 8.8 (2.35 GPM)

Maximale Disengréssen ................. 1 Pistole = .052” (1.32 mm)
2 Pistolen = .038” (0.96 mm)

POWET ... Honda 5.5 PS, 4-Takt,

Einzylindermotor mit
obenliegendem Ventil und
Oel-Warnung
Tankinhalt........cccoooeeiiiiiieeeee 0.97 US Gallonen (3.67
Liter), ungeféhr 3.5
Stunden Laufzeit

GEeWICht ...uvveeeicieee e 123 kg (271 Ibs.)
Maximale Spriihgeschwindigkeit
(Fuss/Minute, 4” Linienbreite) .......... 705 lineare Fuss (215 m)

Maximale Sprihgeschwindigkeit
(Meilen/Stunde, 4” Linienbreite)....... 8 M/h (12.9 Km/h)

LineCoat 880 SP

Liter pro Minute (LPM) ..................... 8.8 (2.35 GPM)

Maximale Disengréssen ................. 1 Pistole = .052” (1.32 mm)
2 Pistolen = .038” (0.96 mm)

POWEN ...coooieieeeeeeeeeeeeeeeeees Honda 8 PS, 4-Takt,

Einzylindermotor mit
obenliegendem Ventil und
Oel-Warnung
Tankinhalt.........ccocooeeiiiies 0.97 US Gallonen (3.67
Liter), ungeféhr 3.5
Stunden Laufzeit

Gewicht:
Markiermaschine ..........ccccoeeeene 168 kg (372 Ibs.)
Sulky-Karren........ccccoeviieiienieens 44 kg (98 Ibs.)
Maximale Sprihgeschwindigkeit
(Fuss/Minute, 4” Linienbreite) .......... 880 lineare Fuss (268 m)

Maximale Sprihgeschwindigkeit
(Meilen/Stunde, 4” Linienbreite)....... 10 M/h (16 Km/h)
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Allgemeine Beschreibung

Die Linienspritzgeréate welche in dieser Betriebsanleitung
beschrieben werden schliessen die LineCoat 860 SP und
LineCoat 880 SP mit ein. Diese Airless-Spritzgeréate sind
elektrische Prazisionswerkzeuge welche zur Versprihung von
vielen verschiedenen Arten von Materialien benutzt werden.
Lesen und befolgen Sie die Angaben in diesem
Besitzerhandbuch sorgféltig, um richtige Bedienung, Unterhalt
und Sicherheit zu gewahrleisten.

Beide Markiermaschinen sind mit einem ,PowrHandler*-
Antriebssystem ausgeristet, dass sie zu selbstfahrenden
Maschinen macht. Das erméglicht dem Anwender an
groBeren Projekten zu arbeiten - mit einer héheren
Geschwindigkeit als der eines Standardgerates zum
Hinterherziehen. Zudem ist der LineCoat 880 SP mit einem
Sulky-Karren ausgestattet, der ihn zu einer selbstgetriebenen,
hinterherfahrenden Markiermaschine macht.

Diese Markiermaschinen bieten die folgenden Merkmale:

* Gefrierfeste Druckregelung

e Umschaltbare Ventilsitze aus Wolframkarbid

* Selbstregelnde Verpackungen

* Exklusives handfestes Schwenkfussventil

* GroBraumiger Inline-Farbenfilter

e Wagsserlack-kompatibel

¢ Ablassventil mit ,schwebender Kugel”

* 5 Gallonen Absaugschlauch und Abzweigleitungen sind

Standard.

» Variable Geschwindigkeit, ein hydraulisch angetriebenes
Getriebesystem nutzt zusatzliche Hydraulikkraft aus dem
hydraulischen On-Board-System der Markiermaschine.
Ein elektrischer VORWARTS/ RUCKWARTS-Kippschalter
ist abgefedert - fir einen leichten und sicheren Betrieb.

* Die Transachse bietet eine gleichbleibende

Geschwindigkeit und Energie an den Hinterrédern fir eine

leichtere Markierung auf hugligen, schragen, oder

unebenen Oberflachen.

Erhéhte Produktivitét durch die Erméglichung hdherer

Markierungsgeschwindigkeiten.

* Die Geschwindigkeit ist der Anwendung oder der Vorliebe
des Anwenders geméaB leicht zu verstellen.

 Alle Bedienelemente sind fir den Anwender leicht zu
erreichen.

¢ Der Antriebsmechanismus ist leicht auszukuppeln.

Bedienung
Einrichtung

A GEFAHR

Lesen, verstehen und befolgen Sie alle Warnungen bevor
Sie diese Spritzgeréte starten oder Bedienen.

1. Vergewissern Sie sich, dass der Syphonschlauch an die
Flussigkeitsbereich angeschlossen ist und dass der
Ablassschlauch an das Ablassventil angeschlossen ist.
Am maénnlichen Ende beider Schlauche wurde von der
Fabrik Teflonband angebracht und sie sollten fest
angeschraubt werden.

Flssigkeitsbereich

2. Installieren Sie die Pistolen-Stitzstange.

HINWEIS: Die Spritzpistole, der Schlauch und die
Kabel wurden in der Fabrik an die
Stiitzstange montiert.

a. Lésen Sie die Stutzstangenklammern an jeder Seite
des Wagens.

b. Schieben Sie die Pistolen-Stltzstange durch den Wagen.

c. Spannen Sie die Stitzstangenklammern an, um die
Pistolen-Stitzstange in der richtigen Position zu sichern.

HINWEIS: Die Pistolen-Stiitzstange und die
Spritzpistole(n) konnen auf beiden Seiten
der Spriihanlage befestigt werden.

A GEFAHR

Wenn Sie die Spriihanlage aus irgend einem Grund
abstellen, sei es zum Unterhalt oder zur Regulierung eines
Teils des Spriuhsystems, zum Wechsel oder zur Reinigung
der Spritzdiisen oder zur Bereitstellung zur Reinigung,
befolgen sie immer den Druckentlastungsablauf.

3. Positionieren Sie die erste Spritzdise.
a. Das Ausloskabel von der Spannklammer I6sen.

AVORSICHT

Das Ausléskabel immer von der Spannklammer Iésen,
bevor Sie Aenderungen an der Positionseinstellung der
Spritzpistolen vornehmen.
b. Lésen Sie die Klammern der Stltzstange und lassen
Sie die Pistolenstltzstange in die gewlinschte
horizontale Position gleiten.
c. Lésen Sie die Klammer des Pistolensteigers und lassen
die Spritzpistole in die gewlinschte vertikale Position
gleiten.

HINWEIS: Die Héhe der Spritzpistole beeinflusst die Weite
des Spriihmusters (d.h., je tiefer die Pistole,
desto enger die Weite). Die Diisengrésse
beeintrachtigt die Linienweite ebenfalls.

4. Falls gewlinscht, installieren Sie den zweiten
Pistolenaufbau. Wir verweisen Sie auf die
Installationsanleitung, die dem zweiten Pistolenaufbau
beigelegt ist.

5. Stellen Sie den Abzugwahlschalter auf die richtige
Spritzpistolenbedienung ein. Die rechte Lenkstange 16st
die Pistole oder die Pistolen aus. Der Wahlschalter am
Abzug muss fur die erste Pistole, beide Pistolen oder die
zweite Pistole eingestellt werden.

© Wagner. Alle Rechte vorbehalten.
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AVORSICHT

Bevor Sie am Abzug Wahlschalter eine Einstellung
verdndern, muss der Abzugsverschluss an der
Spritzpistole immer auf die geschlossene Position gestellt
werden. Das Abzugskabel muss auch vom Anschlag
freigegeben werden, indem das Kabel liber und aus dem
Anschlag herausgehoben wird. Wahrend dem Freigeben
des Abzugskabels wird die Spritzpistole kurz ausgeldst.

a. Erste Pistole — Die
Position der ersten Pistole
wird mit dem Wahlhebel auf
der linken Position gewahlt.
Drlicken Sie den Hebel
nach gegen die Innenseite
des Rahmens bis der Stift in
die linke Platte einrastet.

. Beide Pistolen — Die
Position fir Doppelpistolen
wird mit dem Wahlhebel auf
der mittleren Position
gewahlt. Dricken Sie den
Hebel gegen die mittlere
Position bis der Stift in
beide Platten einrastet. Der
Stift muss in beide Platten einrasten.

. Zweite Pistole — Die
Position flr die zweite
Pistole wird mit dem
Wahlhebel in der rechten
Position gewéhlt. Driicken
Sie den Hebel von der
Innenseite des Rahmens
weg bis der Stift in der
rechten Platte einrastet.

. Die Olschale zur Halfte mit EasyGlide (Bestell-Nr.
0508619) fillen. Dadurch verlangert sich die
Nutzungsdauer der Packungsdichtung.

. Die Stand der Hydraulikflissigkeit taglich vor
Inbetriebnahme des Spritzgerats tUberprifen. Der Stand
der Hydraulikflissigkeit sollte am Messstab an der
Markierung ,Full“ (Voll) stehen. .

AVORSICHT

Fiir die Hydraulikanlage das von Wagner zugelassene
Hydraulikfluid (Bestell-Nr. 0349909) verwenden. Keine
anderen Hydraulikfkliissigkeiten verwenden. Bei Verwendung
anderer Hydraulikfliissigkeiten kann die Hydraulikanlage
schwere Schéden erleiden, und die Garantie erlischt.
8. Den Motordlstand taglich vor Inbetriebnahme des
Spritzgerates kontrollieren. Der Olstand im Benzinmotor
wird vom Motorhersteller festgelegt. Weitere Informationen
finden Sie in der Bedienanleitung des Motorherstellers, die
mit diesem Spritzgeréat geliefert wurde.
. Den Kraftstoffabsperrhahn schlieBen und den Tank mit
Benzin flllen. Nur hochwertiges bleifreies Benzin
verwenden.
Das Spritzgerat muss geerdet sein. Alle Spritzgerate sind
mit einer Erdschraube versehen. Das Spritzgeréat sollte mit
einem Erdkabel (nicht mitgeliefert) mit einer guten Erde
verbunden werden. Detaillierte Anweisungen zur Erdung
finden Sie in den vor Ort geltenden
Elektroschaltvorschriften.

A GEFAHR

Eine richtige Erdung ist sehr wichtig. Dies gilt sowohl fiir
Benzin- als auch fiir elektrisch betriebene Geréte. Beim
Transport bestimmter Medien durch den Nylonschlauch
entsteht eine elektrostatische Aufladung, die bei einer
Entladung Lésungsmittelddmpfe entziinden und eine
Explosion verursachen kénnte.

10.

11. Alle Farben mit einem Nylonvorfilter filtern, um einen
problemfreien Betrieb sicherzustellen und eine haufige
Reinigung des Zulaufsiebs und des Spritzpistolenfilters zu
vermeiden.

Der Arbeitsbereich muss gut beliftet sein, um den
geféhrlichen Betrieb mit flichtigen Lésungsmitteln oder
Abgasen zu vermeiden.

Die Montage des Sulky (LineCoat 880 SP)

Die Anh&ngerkupplung muss an den Karren geschraubt
werden bevor die LineCoat 880 SP das erste Mal benutzt wird.
Die Anhéangerkupplung mit den erforderlichen Schrauben,
Unterlagsscheiben, und Stellmuttern ist dem Installationssatz
der Einheit beigefligt.
1. Schieben Sie die Anhangerkupplung auf den Auslaufer
des Karrens.
Bringen Sie die Bohrungen an_der Anhangerkupplung mit
den Bohrungen am Karren in Ubereinstimmung und
schrauben Sie zwei Hexagonschrauben mit flachen
Unterlegscheiben in die Bohrungen.
. Setzen Sie eine flache Unterlegscheibe und Kontermutter
auf jede Hexagonschraube. Schrauben Sie sie mit einem
Schraubenschlissel fest.

12.

2.

Sulky-Karren

Hexagonschraube

Anhé&ngerkupplung

e
Unterlegscheibe
Stellmutter

4. Stellen Sie sicher, dass sich die Anhangerkupplung in der
entriegelten Position befindet.

5. Ziehen Sie die Anhédngerhebel Uber die Zugkugel auf der
Ruckseite des Karrens. Driicken Sie auf den
Anhangerhebel, um den Sulky-Karren mit der
Markierungsmaschine zu verriegeln.

Zugkugel

Anhangerhebel
: (unverriegelte Position)

Anhangerkupplung /
Sulky-Karren ————

Vorbereitung eines neuen Spritzgerats

Ist das Spritzgerat neu, wird es mit Testfllissigkeit im
Flussigkeitsbehalter ausgeliefert, um eine Korrosion wahrend
der Lieferung und Lagerung zu vermeiden. Diese
Testflissigkeit muss mit Spiritus grindlich aus dem System
entfernt werden, bevor mit den Spritzarbeiten begonnen wird.

AVORSICHT

Den Ausléser der Spritzpistole stets verriegelt lassen,
wéhrend das System auf die Inbetriebnahme vorbereitet
wird.

@
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1. Das den Ansaugschlauch in einen Behélter mit Spiritus
héangen.
2. Den Ablassschlauch in einen Metallabfallbehélter hangen.

Den Druck auf Minimum einstellen. Dazu den
Druckreglerknopf ganz nach links drehen.

Hydraulisches
Absperrventil (in
geschlossener Position)

Druckreglerknopf

Ablassventil

Hydraulikdruckschlauch 6ffnen. Der Griff muss in die
gleiche Richtung zeigen wie der Schlauch.

5. Das Ablassventil ganz nach links drehen, um es zu 6ffnen.
6. Den Motor einschalten.

a. Start des
Benzinmotors:

e Den Hebel fir
das Benzinventil
offnen,

¢ die Drosselklappe
auf Mitte 2
einstellen 2Ws

e und den Choke 4
hebel bei kaltem ) .
Motor in die ventilhebel Anlasserleine
geschlossene oder bei warmem Motor in die offene
Stellung bringen.

* Den Motorschalter in die Stellung ON (Ein) drehen
und

e ruckartig an der Anlasserleine ziehen, bis der Motor
anspringt.

. Den Druckreglerknopf etwa ein Drittel nach rechts drehen,
um den Druck zu erhdhen, bis das Spritzgerat
gleichmaBig arbeitet und aus dem Ablassschlauch
Lésungsmittel austritt.

8. Das Spritzgerat 15-30 Sekunden laufen lassen, um die

TestflUssigkeit aus dem Ablassschlauch zu spilen und in
den Abfallbehélter zu entleeren.

9. Das Spritzgerat abschalten.
a. Zum Ausschalten des Benzinmotors

e den Druck auf Minimum einstellen. Dazu den
Druckreglerknopf ganz nach links drehen.

* den Drosselklappenhebel in die Position fur niedrige
Drehzahl bringen und

* den Motorschalter in die Stellung OFF (Aus) drehen.
Anwender-Bedienelemente

Die folgenden Bedienelemente werden zur Steuerung des
Betriebs der Markiermaschine verwendet.

Laufrollenausléser

Der Laufrollenausléser steuert den
Betrieb der vorderen Laufrolle am
Karren. Er befindet sich am linken
Handgriff des Karrens wenn man
hinter dem Zerstauber steht. Die
vordere Laufrolle am Karren ist so
konstruiert, dass sie den Zerstauber
entweder in einer geraden Linie zieht
oder freie Bewegung erlaubt.
1. Um die vordere Laufrolle in einer geraden Position zu
verriegeln, driicken Sie den Laufrollenausldser, lassen
Sie ihn dann frei und schieben Sie den Zerstauber
vorwarts.

Choke Hebel - _prosselkiappe

Laufrollenausléser

2. Um eine freie Bewegung der vorderen Laufrolle zu
ermdglichen, driicken Sie den Laufrollenausléser und
halten Sie ihn gedrickt.

Pistolenhebel

Der Pistolenhebel steuert den
Betrieb der Spritzpistole (n). Er
befindet sich am linken Handgriff
des Karrens direkt unter dem
Handgriff, wenn man hinter dem
Zerstauber steht. Wenn der
Pistolenhebel gedriickt wird, fangt
die Spritzpistole zu Spritzen an.

Bremshebel

Der Bremshebel stoppt die Vorwarts- oder
Rickwartsbewegung der Markiermaschine. Er befindet sich
am rechten Handgriff des Karrens, wenn man hinter dem
Zerstéuber steht.

Vorwarts/ Riickwarts-Schalter

Der Vorwarts/ Ruckwarts-Schalter steuert die Richtung, in der
der das PowrHandler Zufuhrsystem die Markierungsmaschine
bewegt. Er befindet sich am linken Handgriff des Karrens
wenn man hinter dem Zerstauber steht. Wenn die Vorderseite
des Schalters gedriickt wird, bewegt sich die Maschine
vorwarts. Wenn die Rickseite des Schalters gedriickt wird,
bewegt sich die Maschine rickwérts.

Leistungssteuerung

Die Leistungssteuerung steuert die Menge des
Hydraulikdrucks fur das PowrHandler Antriebssystem. Sie
befindet sich zwischen den Handgriffen am Karren. Wenn die
Leistungssteuerung entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht
wird, steigt der hydraulische Druck. Wenn die
Leistungssteuerung im Uhrzeigersinn gedreht wird, sinkt der
hydraulische Druck.

Geschwindigkeitsregelung

Die Geschwindigkeitsregelung steuert die Geschwindigkeit, in
der das PowrHandler Antriebssystem die Markiermaschine
bewegt. Sie befindet sich zwischen den Handgriffen am
Karren. Wenn die Geschwindigkeitssteuerung entgegen dem
Uhrzeigersinn gedreht wird, steigt die Geschwindigkeit des
Antriebssystems. Wenn die Geschwindigkeitssteuerung im
Uhrzeigersinn gedreht wird, sinkt die Geschwindigkeit des

Antriebssystems.

Vorwarts/
Rickwarts-Schalter

Pistolenhebel /
Bremshebel

Leistungssteuerung

;

Geschwindigkeitsregelung
[ Maschinendrossel

AUS-Schalter

Maschinendrossel

Die Maschinendrossel steuert die Geschwindigkeit des
Erdgasmotors am Markiermaschine. Sie befindet sich
zwischen den Handgriffen am Karren.

AUS-Schalter

Der AUS-Schalter schaltet den Motor des Markiermaschines
sofort ab. Er befindet sich unter der Motordrossel zwischen
den Handgriffen am Karren.

Vorbereitung der Farbe

Die Einspiilung des Lésemittels

Vor der Farbgebung muss kontrolliert werden, ob die
Flussigkeit in dem System kompatibel mit der Farbe ist, die
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HINWEIS: Wenn Flissigkeit und Farbe inkompatibel
sind, kdonnen die Ventile verkleben, so dass
der Flussigkeitsbehdlter des Spritzgerats
zerlegt und gereinigt werden muss.

AVORSICHT

Den Ausléser der Spritzpistole stets verriegelt lassen,
wéhrend das System auf die Inbetriebnahme vorbereitet wird.
1. Das den Syphonschlauch in einen Behalter mit dem
geeigneten Lésungsmittel hangen.

HINWEIS: Bei Sprithen von wasserverdiinnten
Latexdispersionen mit warmem sauberem
Wasser spuilen. Bei Verarbeitung anderer
Farben beim Hersteller der Farbe ein
kompatibles Lésungsmittel erfragen.

. Den Ablassschlauch in einen Metallabfallbehalter hangen.

. Den Druck auf Minimum einstellen. Dazu den
Druckreglerknopf ganz nach links drehen.

. Das hydraulische Absperrventil am
Hydraulikdruckschlauch &ffnen. Der Griff muss in die
gleiche Richtung zeigen wie der Schlauch.

. Das Ablassventil ganz nach links drehen, um es zu 6ffnen.

. Den Motor einschalten.

a. Start des Benzinmotors:

¢ Den Hebel fur das Benzinventil 6ffnen,

* die Drosselklappe auf Mitte einstellen

e und den Choke hebel bei kaltem Motor in die
geschlossene oder bei warmem Motor in die offene
Stellung bringen.

e Den Motorschalter in die Stellung ON (Ein) drehen
und

e ruckartig an der Anlasserleine ziehen, bis der Motor
anspringt.

. Den Druckreglerknopf etwa ein Drittel nach rechts drehen,
um den Druck zu erhéhen, bis das Spritzgerat
gleichmaBig arbeitet und aus dem Ablassschlauch
Lésungsmittel austritt.

. Das Spritzgerat 15-30 Sekunden laufen lassen, um die
Testfllissigkeit aus dem Ablassschlauch zu spiilen und in
den Abfallbehélter zu entleeren..

. Das Spritzgerat abschalten.

a. Zum Ausschalten des Benzinmotors
e den Druck auf Minimum einstellen. Dazu den
Druckreglerknopf ganz nach links drehen.
» den Drosselklappenhebel in die Position flr niedrige
Drehzahl bringen und
» den Motorschalter in die Stellung OFF (Aus) drehen.

HINWEIS: Die Spritzpistole darf noch nicht mit einem
Dusenschutz oder einer Diise versehen sein.

Schliessen Sie das Ablassventil, indem Sie es voll im
Uhrzeigersinn drehen.

Den Motor einschalten.

Den Druckreglerknopf etwa ein Drittel nach rechts drehen,
um den Druck zu erhéhen.

Die Spritzpistole entriegeln. Dazu die Verriegelung des
Spritzpistolenausldsers in die entriegelte Stellung bringen.

A GEFAHR

Die Spritzpistole gegen die Kante eines
Metallbehélters driicken, um sie wahrend
der Spiilung zu erden. Anderenfalls
kénnen sich elektrostatische Aufladungen
bilden, die Brande verursachen kénnen.

14. Die ausgeldste Spritzpistole in einen Metallabfallbehalter
halten, bis das alte Lésungsmittel entfernt ist und frisches

N

o

10.

11.
12.

13.

15. Die Spritzpistole verriegeln. Dazu die
Verriegelung des
Spritzpistolenauslésers in die
verriegelte Stellung bringen.

Die Spritzpistole nach unten halten
und den Druck mit dem
Druckreglerknopf vorsichtig durch
Drehen nach rechts erhéhen.

Die gesamte Anlage auf Leckstellen
kontrollieren. Werden Leckstellen
festgestellt, die Schritte zur
~Druckentlastung®, wie in dieser Bedienanleitung
beschrieben, ausfiihren, bevor Schlauche oder
Verschraubungen festgezogen werden.

Vor dem Wechsel von Losungsmittel auf Farbe die in
dieser Bedienanleitung beschriebenen Schritte zur
~Druckentlastung® ausfuhren.

A GEFAHR

Bei AuBerbetriebnahme des Spritzgeréts die Schritte fir
die Druckentlastung genau einhalten. Dies gilt auch fiir die
Einstellung von Teilen oder Wartungsarbeiten an Teilen
der Spritzanlage, fiir die Reinigung oder den Wechsel von
Spriihdiisen und fiir die Vorbereitung auf die Reinigung.

Vormumpen mit Farbe
1. Das den Syphonschlauch in einen Farbbehdlter hangen.
2. Den Ablassschlauch in einen Metallabfallbehélter hangen.
3. Den Druck auf Minimum einstellen. Dazu den
Druckreglerknopf ganz nach links drehen.

Hydraulisches
Absperrventil (in
geschlossener Position)

16.

Auslbser verriegelt
(Spritzpistole
spriht nicht)

17.

18.

Druckreglerknopf

Ablassventil

4. Das hydraulische Absperrventil am
Hydraulikdruckschlauch 6ffnen. Der Griff muss in die
gleiche Richtung zeigen wie der Schlauch.

. Das Ablassventil ganz nach links drehen, um es zu 6ffnen.

. Den Motor einschalten.
a. Start des

Benzinmotors:

¢ Den Hebel flr
das Benzinventil

Choke Hebel - _prosselklappe

= Motor-

offnen, schalter
¢ die Drosselklappe

auf Mitte

einstellen

e und den Choke

hebel bei kaltem ) .
Motor in die ventilhebel Anlasserleine

geschlossene oder bei warmem Motor in die offene
Stellung bringen.

J Deg Motorschalter in die Stellung ON (Ein) drehen
un

e ruckartig an der Anlasserleine ziehen, bis der Motor
anspringt.

. Den Druckreglerknopf etwa ein Drittel nach rechts drehen,
um den Druck zu erhdhen, bis das Spritzgerat gleichmaBig
arbeitet und aus dem Ablassschlauch Farbe austritt.

. Das Spritzgerat abschalten.

a. Zum Ausschalten des Benzinmotors

e den Druck auf Minimum einstellen. Dazu den
Druckreglerknopf ganz nach links drehen.

Lésungsmittel austritt.

A
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* den Drosselklappenhebel in die Position fur niedrige
Drehzahl bringen und

* den Motorschalter in die Stellung OFF (Aus) drehen.

9. Den Ablassschlauch aus dem Abfallbehalter nehmen und
in den Farbbehélter hangen.

Das Ablassventil ganz nach rechts drehen
Den Motor einschalten.

Den Druckreglerknopf etwa ein Drittel nach rechts drehen,
um den Druck zu erhéhen.

Die Spritzpistole entriegeln. Dazu die Verriegelung des
Spritzpistolenausldsers in die entriegelte Stellung bringen.

A GEFAHR

Die Spritzpistole gegen die Kante eines

Metallbehélters driicken, um sie wahrend

der Spilung zu erden. Anderenfalls

kénnen sich elektrostatische Aufladungen

bilden, die Brande verursachen kénnen.

14. Die Spritzpistole in einen Metallabfallbehalter halten und
betatigen, bis Losungsmittel und Luft komplett aus dem
Spruhschlauch entfernt sind und die Farbe aus der
Spritzpistole austritt.

Die Spritzpistole verriegeln. Dazu die
Verriegelung des
Spritzpistolenauslésers in die
verriegelte Stellung bringen.

Das Spritzgerat abschalten.

Den Dusenschutz und die Dise an der
Spritzpistole anbauen. Dabei die ) i
Hinweise in den Bedienanleitungen fir Ausldser verriegelt
Duisenschutz und Diise beachten. (Spritzpistole

spruht nicht)
A GEFAHR

GEFAHR EINER FLUSSIGKEITSINJEKTION Keine
Spritzarbeiten ohne den Diisenschutz durchfiihren. Den
Ausloser der Spritzpistole nur betédtigen, wenn der
Diusenschutz entweder in der Spritzposition oder in der
Position zur Diisenreinigung steht. Den
Spritzpistolenausléser immer verriegeln, bevor die Diise
entfernt, ersetzt oder gereinigt wird.

18. Den Motor einschalten.

19. Den Druck durch langsames Drehen des
Druckreglerknopfes nach rechts erhdhen und das
Spruhmuster auf einem Stiick Pappe kontrollieren. Den
Druckreglerknopf so einstellen, dass die Spritzflissigkeit
vollkommen zerstaubt wird.

HINWEIS: Wird der Druck héher eingestellt, als zur
Zerstaubung der Farbe erforderlich ist,
kommt es zu vorzeitigem DiisenverschleiB3
und zu einem Uberspriihen.

10.
11.
12.

13.

15.

16.
17.

Vorbereitung des PowrHandler

Verwenden Sie dieses Verfahren, wenn Sie das PowrHandler
Antriebssystem zum ersten Mal in Betrieb setzen.

2. Drehen Sie die Geschwindigkeitssteuerung im
Uhrzeigersinn auf ihre niedrigste Einstellung.

3. Verwenden Sie das normale Verfahren, das vorher in
diesem Handbuch dargestellt wurde, um die
Markiermaschine einzuschalten.

4. Stellen Sie sicher, dass das Ablassventil an der
Markiermaschine geschlossen ist.

HINWEIS: Das PowrHandler System wird nicht richtig
funktionieren, wenn das Ablassventil offen
ist oder wenn der Druckregelungsknopf auf
einer minimalen Druckeinstellung steht.

5. Drehen Sie den Druckregelungsknopf auf der
Markiermaschine ungeféhr zweimal im Uhrzeigersinn
herum.

6. Offnen Sie das hydraulische Absperrventil auf der
Markiermaschine, um das Hydrauliksystem zu aktivieren.

Hydraulisches
Absperrventil (in
geschlossener Position)

Druckreglerknopf

Ablassventil

ie
Leistungssteuerung ungefahr eine Umdrehung entgegen
dem Uhrzeigersinn.

8. Schieben Sie den VORWARTS/ RUCKWARTS-Schalter
sowohl auf die VORWARTS als auch auf die
RUCKWARTS-Position und stellen Sie sicher, dass die
PowrHandler Transachse sich richtig dreht.

Leistungssteuerung
[ Geschwindigkeitsregelung

Vorwarts/
Rickwarts-Schalter

9. Schieben Sie den Antriebshebel auf die eingerastete
(hintere) Position.

Schieben Sie den VORWARTS/ RUCKWARTS-Schalter
auf die Positionen VORWARTS und RUCKWARTS. Die
Markiermaschine soll sich nun vorwérts und ruckwérts
bewegen. Falls sich die Markiermaschine sich nicht
bewegt, drehen Sie den Druckregelungsknopf an der
Maschine im Uhrzeigersinn, um den Hydraulikdruck zu
erhdhen.

10.

HINWEIS: Wegen der Belastung des elektrischen 11. Uberpriifen Sie das
Systems des LineCoat wird der PowrHandler Hydrauliksystem auf
ohne einem Batteriesatz nicht gleichzeitig Leckagen.
mit dem Scheinwerferzubehér (P/N 0555915) 12. Schalten Sie die
funktionieren. Markiermaschine ab.
L 13. Schieben Sie den
1. Stellen Sie sicher, dass der Antriebshebel auf die geldste
Antriebshebel sich in der (Vordere) Position. Die
geltsten Position (vorwarts) Markiermaschine wird sich Antriebshebel
befindet. Die frei bewegen, wenn der Antriebshebel geldst ist.
Markierungsmaschine wird
sich frei bewegen wenn der
Antriebshebel geldst ist.
Antriebshebel
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Farbgebung

Verwenden Sie dieses Verfahren um die Markiermaschine und
den PowrHandler fir den taglichen Betrieb einzustellen.

1. Uberprifen Sie den Olstand im Hydraulikbehélter der
Markiermaschine. Die Hydraulikflissigkeit sollte auf dem
Kennzeichen ,\Voll“ des Olmessstabs sein. Verfahren Sie
nach den Anweisungen im Abschnitt Wartung fir
Hydrauliksysteme in diesem Handbuch.

. Verwenden Sie das normale zuvor in diesem Handbuch kurz

vorgestellte Verfahren, um die Markiermaschine einzuschalten.

. Stellen Sie sicher, dass das Ablassventil an der
Markiermaschine geschlossen ist.

HINWEIS: Das PowrHandler System wird nicht richtig
funktionieren, wenn das Ablassventil offen
ist oder wenn der Druckregelungsknopf auf
einer minimalen Druckeinstellung steht.

4. Drehen Sie den Druckregelungsknopf an der
Markiermaschine ungefahr zweimal im Uhrzeigersinn.
5. Offnen Sie das Hydraulik-Absperrventil an der
Markiermaschine, um das Hydrauliksystem zu aktivieren.
Hydraulisches
Absperrventil (in

geschlossener Position) Druckreglerknopf

Ablassventil

Leistungssteuerung ungeféhr eine Umdrehung entgegen
dem Uhrzeigersinn.

. Schieben Sie den Antriebshebel
auf die eingerastete (hintere)
Position.

. Schieben Sie den VORWARTS/
RUCKWARTS-Schalter auf die \
Paositionen VORWARTS und \
RUCKWARTS. Die \
Markiermaschine soll sich nun L Antriebshebel
vorwarts und riickwérts bewegen.

. Stellen Sie die Geschwindigkeitssteuerung und die
Leistungssteuerung ein, um eine bequemene
Arbeitsgeschwindigkeit zu erreichen.

Leistungssteuerung
/7 Geschwindigkeitsregelung

Vorwarts/
Ruckwarts-Schalter

HINWEIS: Es wird vorgeschlagen, dass sich der
Bediener mit dem selbst-getriebenen Betrieb
dieser Markiermaschine vertraut macht, bevor
er mit dem eigentlichen Anstreichen beginnt.
Benutzen Sie zur Ubung Wasser im System
statt Farbe. Diese Ubungszeit ermdglicht
dem Anwender sich auf eine bequeme
Arbeitsgeschwindigkeit einzustellen.

AVORSICHT

Nach Lésen des VORWARTS/ RUCKWARTS-Schalters
wird sich die Maschine noch fiir einen kurzen Abstand
bewegen. Planen Sie voraus und benutzen Sie den
Bremshebel, um Beschéadigungen an der Markiermaschine
und ihrer Umgebung zu vermeiden.

Den Frontalspruher bedienen

Der FrontalspUher am Wagen ist so konzipiert, dass das
Spritzgerat entweder einer geraden Linie folgt, oder freie
Bewegung erlaubt. Wenn man hinter dem Spritzgerat steht,
befindet sich der Ausléser zur Bedienung des Frontalsprihers
an der linken Lenkstange.

1. Um den Frontalspriher in die Position “gerade Linie”
einzurasten, driicken Sie den Spritzauslésehebel und
bewegen das Spritzgerat nach vorne.

Um freie Bewegung zu gestatten, driicken Sie den
Spritzauslésehebel und halten ihn gedrickt.

Vorgehensweise bei Druckentlastung
A GEFAHR

Bei AuBerbetriebnahme des Spritzgeréts die Schritte fir
die Druckentlastung genau einhalten. Dies gilt auch fiir die
Einstellung von Teilen oder Wartungsarbeiten an Teilen
der Spritzanlage, fiir die Reinigung oder den Wechsel von
Spriihdiisen und fiir die Vorbereitung auf die Reinigung.
1. Die Spritzpistole verriegeln. Dazu den S N—
Spritzpistolenabzug in die verriegelte 1
Stellung bringen.
. Das Spritzgeréat abschalten.
a. Zum Ausschalten des Benzinmotors
¢ den Druck auf Minimum einstellen.
Dazu den Druckreglerknopf ganz
nach links drehen.

* den Drosselklappenhebel in die
Position fir niedrige Drehzahl
bringen und

¢ den Motorschalter in die Stellung OFF (Aus) drehen.

. Das hydraulische Absperrventil des Hydraulikschlauchs
schlie3en.

. Die Spritzpistole entriegeln. Dazu die Verriegelung des
Spritzpistolenausldsers in die entriegelte Stellung bringen.

. Das Metallteil der Spritzpistole fest auf die -
Seitenwand eines Metallabfallbehalters
driicken, um die Spritzpistole zu erden und
elektrostatische Aufladungen zu
vermeiden.

. Den Ausléser der Spritzpistole driicken, um eventuell noch
im Schlauch vorhandenen Druck abzubauen.

. Die Spritzpistole verriegeln. Dazu die Verriegelung des

Spritzpistolenausldsers in die verriegelte Stellung bringen.

Den Ablassschlauch in den Metallabfallbehalter hangen.

Das Ablassventil ganz nach links drehen, um es zu 6ffnen.

2.

Ausldser verriegelt
(Spritzpistole
spruht nicht)

8.
9.

einigung

A GEFAHR

Besondere Reinigungshinweise bei Verwendung
entflammbarer Losungsmittel:
* Die Spritzpistole stets im Freien und mdglichst eine
Schlauchlange von der Sprilhpumpe entfernt spllen.
e Werden die zur Spllung verwendeten Lésungsmittel in
einem Metallbehalter von etwa 4 | Fassungsvermogen
aufgefangen, diesen in einen Behalter mit einem

HINWEIS: Es kann notwendig sein, die PowrDrive Fassungsvolumen von etwa 20 | stellen und erst dann
Geschwindigkeit und Leistung an Hiigeln und weiter spulen.
Steigungen zu erhéhen oder zu drosseln.
A 38 © Wagner. Alle Rechte vorbehalten.
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¢ Im Arbeitsbereich dirfen sich keine entziindlichen Dampfe
sammeln.

* Alle Reinigungshinweise beachten.

AVORSICHT

Das Spritzgerat, der Schlauch und die Spritzpistole
missen jeden Tag griindlich gereinigt werden, Geschieht
dies nicht, kann sich die Farbe absetzen und die Leistung
des Gerétes erheblich beeintrachtigen.

A GEFAHR

Immer mit méglichst niedrigem Druck sprithen, wenn der
Diisenschutz der Spritzpistole abgebaut ist und das
Spritzgerat, der Schlauch oder die Spritzpistole mit Spiritus
oder anderen Lésungsmittel gereinigt werden.
Elektrostatische Aufladungen kénnen zu Bréanden oder
Explosionen fiihren, wenn entziindliche Dampfe vorhanden
sind.

1. Die in dieser Bedienanleitung im Abschnitt Betrieb
beschriebenen Schritte zur ,,Druckentlastung” ausfuhren.
Dise und Dusenschutz abbauen und mit einem Pinsel
und einem geeigneten Lésungsmittel reinigen.

Das den Syphonschlauch in einen Behélter mit dem
geeigneten Losungsmittel hdngen.

AVORSICHT

Bei der Entfernung von Lackfarben auf Olbasis, Lacken,
Steinkohlenteer und Epoxidharzen nur kompatible
Lésungsmittel verwenden. Lassen Sie sich vom Hersteller
ein geeignetes Lésungsmittel empfehlen.

4. Den Ablassschlauch in einen Metallabfallbehélter hangen.
5. Den Druck auf Minimum einstellen. Dazu den
Druckreglerknopf ganz nach links drehen.

Hydraulisches
Absperrventil (in
geschlossener Position)

2.

3.

Druckreglerknopf

Ablassventil

. Das hydraulische Absperrventil am
Hydraulikdruckschlauch 6ffnen. Der Griff muss in die
gleiche Richtung zeigen wie der Schlauch.

. Das Ablassventil ganz nach links drehen, um es zu 6ffnen.

. Spritzgerét einschalten.

. Das Lésungsmittel durch das Spritzgerat zirkulieren

lassen und die Farbe Uber den Ablassschlauch in einen

Metallabfallbehélter entleeren und spulen.

Das Spritzgerat abschalten.

Das Ablassventil ganz nach rechts drehen.

Den Motor einschalten.

A GEFAHR

Die Spritzpistole gegen die Kante eines
Metallbehélters driicken, um sie wahrend
der Spiilung zu erden. Anderenfalls kénnen
sich elektrostatische Aufladungen bilden,
die Bréande verursachen kénnen.

A
13. Die ausgel6ste Spritzpistole in den Metallabfallbehalter
halten und betatigen, bis die Farbe aus dem Schlauch
gespdlt ist und nur noch Lésungsmittel aus der
Spritzpistole austritt.

© N

10.
11.
12.

14. Die ausgel6ste Spritzpistole weiter in den Abfallbehalter
halten, bis nur noch sauberes Lésungsmittel aus der
Spritzpistole austritt.

HINWEIS: Zur langeren Lagerung oder zur Lagerung bei
kalter Witterung das gesamte System mit
Spiritus fiillen.

15. Vor dem Wechsel von Lésungsmittel auf Farbe die in
dieser Bedienanleitung beschriebenen Schritte zur
»Druckentlastung® ausfihren.

16. Das Sprlihgerat an einem trockenen, sauberen Ort

aufbewahren.
A GEFAHR

Das Spritzgerat nicht unter Druck lagern.
Eine verstopfte Dise reinigen

1. Befolgen Sie die Richtlinien zum
“Druckentlastungsablauf’, wie im Abschnitt ,Betrieb”
dieses Handbuchs beschrieben.

. Wenn die Dulse verstopft ist, rotieren Sie den Diisenhalter
um 180° bis der Pfeil auf dem Halter in die gegengesetzte
Richtung zur Spritzrichtung zeigt und der Halter in die
umgekehrte Position einklinkt.

. Lésen Sie die Spritzpistole einmal aus, so dass der
Luftdruck die Verstopfung ausblasen kann. Lésen Sie die
Spritzpistole in der umgekehrten Position NIEMALS mehr
als EINMAL kurz aus. Diese Prozedur kann so oft
wiederholt werden, bis die Diise nicht mehr verstopft ist.

A GEFAHR

Der Ausfluss aus der Spritzdiise geschieht unter hohem
Druck. Kontakt zu einem Korperteil kann gefahrlich sein.
Keinen Finger an die Diise legen. Die Spritzpistole nie auf
eine Person richten. Die Spritzpistole nie ohne die richtige
Diisen-Schutzabdeckung bedienen.

Unterhalt

A GEFAHR

Bevor Sie fortfahren, befolgen Sie die Richtlinien zum
Druckentlassungsablauf, wie vorherig in diesem
Handbuch beschrieben. Dazu befolgen Sie alle anderen
Warnungen, um das Risiko einer Injektionsverletzung,
Verletzungen verursacht durch bewegende Teile oder
Elektroschock zu vermeiden. Vor der Wartung, das
Spritzgerat abstellen!

Tagliche Wartung

Fur dieses Spritzgerét sind taglich zwei routinemassige
Abldufe zum Unterhalt erforderlich:

1. Die oberen Dichtungen einfetten.
2. Den Steinfanger reinigen.

Die oberen Dichtungen einfetten

1. Die Farbe, welche Uber die
Dichtungen herausgedrungen ist
und in die Schmierbiichse Uber
dem Flussigkeitsbereich gesickert
ist reinigen.

. Die Schmierblichse zur Halfte mit
EasyGlide (P/N 0508619)
welches von der Fabrik geliefert
wird, aufflllen. Dies verlangert die
Lebensdauer der Dichtungen.

HINWEIS: Die Schmierbiichse
nicht Uberfiillen, so
dass kein Oel in die
Farbe tropft.

Schmierblichse

© Wagner. Alle Rechte vorbehalten.
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Den Steinfanger reinigen

1. Der Steinfanger wird verstopft und
muss mindestens einmal taglich
gereinigt werden.

. Die Mutter mit welcher der Steinfanger
am Syphonrohr befestigt ist 16sen.

. Den Steinfanger vom unteren Teil
des Syphonrohrs entfernen.

. Mit geeignetem Lésungsmittel
grundlich reinigen.

Wartung des PowrHandler
Fihren Sie die folgenden Schritte durch, damit das
PowrHandler Antriebssystem reibungslos lauft.

1. Uberpriufen Sie den Olstand im Hydraulikbehélter der
Markiermaschine téaglich. Falls notwendig, flllen Sie den
Hydraulikbehalter mit Hydraulikflissigkeit (P/N 0349909),
bis es das richtige Bedienungsniveau erreicht.

. Uberprifen Sie alle Schlauche regelmaBig auf
UbermaBige Abnutzung und schwache Stellen. Wenn
notig ersetzen Sie sie.

. Uberpriifen Sie alle Armaturen regelmafBig nach
Leckagen. Ziehen Sie fest, reparieren, oder tauschen Sie
sie aus wenn erforderlich.

Uberpriifen Sie alle Muttern und Bolzen regelméBig auf
Festigkeit. Wenn nétig ersetzen Sie sie.

5. Uberpriifen Sie den Luftdruckim Hinterrad.
Unterhalt des Filteraufbaus

Die Filter regelmassig reinigen. Verschmutzte oder verstopfte
Filter kdnnen die Filtrierung behindern und eine Reihe von
Systemprobleme, wie schwache Spritzmuster, verstopfte
SpritzdUsen etc, ausldsen.

Reinigung

—— Mutter

—— Steinfanger

4.

Zur Reinigung der Filter muss der folgende Ablauf befolgt werden.

1. Befolgen Sie die Richtlinien zum
“Druckentlastungsablauf’, wie im Abschnitt ,Betrieb”
dieses Handbuchs beschrieben.

. Den Filterdeckelaufbau und die Feder entfernen.

. Den Filtereinsatz mit Ball gerade aus dem Filtergeh&use
herausheben.

. Die Innenseite des Filtergeh&uses,
den Filtereinsatz mit Ball und den
Filterdeckelaufbau mit einem
geeigneten Losungsmittel reinigen.

HINWEIS: Die Teile mit Sorgfalt

Filter-
deckelaufbau

Feder

Filtereinsatz

behandeln, da die O- mit Ball
Ringe durch Schmutz,

Ablagerungen, Teflondich
Kratzer und Kerben © O"d'c(éﬁ‘g‘k%
nicht richtig dichten .
konnten. Teflondichtung

(dinn)
Teflon O-Ring
KarbldS|tz

Dieser Filtereinsatz
filtert von innen nach
aussen. Deshalb
muss der Filtereinsatz
innen grindlich
gereinigt werden. Den
Filtereinsatz im
Lésungsmittel
einweichen um )
gehartete Farbe zu

i6sen oder ersetzen. F|Itergehause

Inspektion

Alle Teile des Filteraufbaus vor dem Wiedereinbau Uberprifen.

1. Den Ball innerhalb des Filtereinsatzes Uberprifen. Wenn
der Ball Druckschnitte oder —kratzer aufweist muss der
Filtereinsatz ersetzt werden.

a. Wenn der Ball Schnitte aufweist, den Teflon O-Ring mit
Hilfe eines O-Ring Hakens entfernen und den
Karbidsitz entfernen.

b. Den Sitz auf Kerben und Rillen Uberprifen. Falls der
Sitz beschédigt ist, muss sie ersetzt werden.

HINWEIS: Das Entfernen des Teflon O-Rings wird den O-
Ring beschéadigen und macht den Ersatz
dessen erforderlich.

2. Die Feder aus der Federfihrung am Filterdeckel entfernen.

a. Die Lange der entspannten Feder messen. Misst die
Feder weniger als 1.9 cm (3/4”) von einem Ende zum
anderen, muss sie ersetzt werden.

b. Die Feder in die Federfuhrung zurickdriicken bis sie in
die richtige Position einrastet.

3. Die zwei Teflondichtungen auf Deformierung, Kerben oder

Schnitte Uberprifen. Falls nétig ersetzen.

HINWEIS: Die Teflondichtungen, der Teflon O-Ring und
die Feder sind im Filter Service Satz P/N
0349700 verpackt.

Wiedereinbau
Nach der Reinigung und Ueberprifung aller Teile den Filter
wieder einbauen

1. Den Karbidsitz in das Filtergeh&use einsetzen.
Vergewissern Sie sich, dass die schréage Seite des Sitzes
nach oben zeigt.

Den Teflon O-Ring in die Rille am dusseren Durchmesser
der Karbidsitz anbringen.

3. Den Filtereinsatz mit Ball in das Filtergehduse setzen.

HINWEIS: Die untere und obere Seite des Filtereinsatzes
mit Ball sind identisch.

Falls noch nicht getan, die Feder in die Federfihrung im
Filterdeckelaufbau zurlickdriicken, bis sie in der richtigen
Position einrastet.

Die dunne Teflondichtung auf den Absatz am oberen Ende
des Filtergeh&uses legen.

6. Die dicke Teflondichtung auf die diinne Teflondichtung legen.
7. Den Filterdeckelaufbau am Filtergehduse anziehen.

Unterhalt des hydraulischen Systems
AVORSICHT

Die Benutzung von Wagner anerkannter
Hydraulikflissigkeit (P/N 0349909) fiir das hydraulische
System ist obligatorisch. Benutzen Sie keine andere
Hydraulikflissigkeit. Benutzung einer anderen
Hydraulikfliissigkeit kann das hydraulische System
schwer beschédigen und fiihrt zum Verlust der Garantie.

1. Die Hydraulikflissigkeit taglich Gberprifen. Sie soll die
Markierung “voll” auf dem Messstab erreichen. Wenn der
Flussigkeitspegel tiefer liegt, nur mit von Wagner anerkannter
HydraulikflUssigkeit (P/N 0349909) auffiillen. Die
HydraulikflUssigkeit immer in einer sauberen, staubfreien
Umgebung auffillen oder ersetzen. Die Kontaminierung der
HydraulikflUssigkeit wird die Lebensdauer der hydraulischen
Pumpe verkiirzen und kann zum Verlust der Garantie fiihren.

2.

4.

5.

Hydraulik-
flussigkeitsdeckel /
Messstab

Markierung "Voll" ——

s

—— Hydraulikfilter

@
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. Die Hydraulikflissigkeit einmal alle 12 Monate wechseln.
Die alte Flussigkeit aus dem Tank auslaufen lassen und
mit 5 Quart Hydraulikflussigkeit auffillen. Das Spritzgerét
mit gentigend Druck um die Flussigkeitssektion zu
bedienen, starten. Das Spritzgeréat unter diesem tiefen
Druck fur mindestens 5 Minuten laufen lassen. Dies
beseitigt die Luft im System. Den Flussigkeitsstand nach
diesem Ablauf Gberprifen. Nicht Gberfullen.

HINWEIS: Wenn der Hydraulikfilter wéhrend dem
Fliissigkeitswechsel ersetzt wird, kann es sein,
dass bis zu einer Quart zusétzlicher
Hydraulikfliissigkeit hinzugefiigt werden muss.

. Das hydraulische System hat einen externen, ersetzbaren
Hydraulikfilter. Den Filter einmal alle 12 Monate wechseln.

. Die Hydraulikpumpe soll nicht im Aussendienst gewartet
werden. Wenn Wartung an der Hydraulikpumpe nétig wird,
muss sie an Wagner zurlickgesandt werden.

Unterhalt des Fliissigkeitsbereichs

Wenn das Spritzgerat fir eine langere Zeit nicht in Gebrauch
ist, wird empfohlen, dass nach der Reinigung eine Mischung
aus Kerosin und Oel als Konservierungsmittel eingesetzt wird.
Dichtungen kénnen infolge Nichtgebrauch austrocknen. Dies
trifft im Speziellen auf die oberen Dichtungen, fir die im
Normalgebrauch die Wartung mit EasyGlide (P/N 0508619)
empfohlen ist.

Wenn das Spritzgerat fir eine langere Zeit nicht in Gebrauch
ist, kann es nétig werden, die Pumpe mit einem Ldsungsmittel
zu grundieren. Es ist enorm wichtig, dass die Gewinde der
Syphonschlauchkoppelung richtig abgedichtet sind. Jegliches
Luftleck wird ungleichméssige Bedienung des Spritzgerates
zur Folge haben und kann das System beschadigen. Die
Aufwérts- und Abwartsstriche sollten ungefahr gleich lang
dauern (einer soll nicht schneller sein als der andere). Ein
schneller Aufwarts- oder Abwartsstrich kann darauf hinweisen,
dass sich Luft im System befindet oder dass Ventile oder Sitze
nicht richtig funktionieren (siehe ,Fehlerbehebung*)

Einfacher Unterhalt des Motors

(Benzinmotor)

e FUr detaillierter Unterhalt und technische Spezifikationen
verweisen wir Sie auf das separate Handbuch fur
Benzinmotoren.

Alle Wartungen am Motor sollen von einem vom
Motorenhersteller bevollméchtigten Handler durchgefiihrt
werden.

Benutzen Sie hochwertiges Motorendl. Fir den
generellen Gebrauch in allen Temperaturen wird 10W30
empfohlen. Andere Klimaverhéltnisse erfordern vielleicht
andere Viskositaten.

Verwenden Sie nur eine (NGK) BP6ES oder BPR6E
Zundkerze. Der Abstand in der Ziindkerze sollte 0.028 bis
0.031 In. (0.7 bis 0.8 mm) betragen. Immer einen
Zundkerzenschllssel benutzen.
Taglich

1. Motorendlstand Uberprifen und wenn nétig auffillen.

2. Benzinstand Uberprifen und wenn nétig auffillen.

A GEFAHR

Zum Auftanken immer die Arbeitsschritte, die vorab in
diesem Handbuch erklart wurden ausfiihren.
Erste 20 Stunden

1. Motorendl wechseln.

Alle 100 Stunden
1. Motorendl wechseln.
2. Sedimentbecher reinigen.
3. Zundkerze reinigen und den Abstand wiederherstellen.
4. Funkenableiter reinigen.

Woéchentlich

1. Die Luftfilterabdeckung entfernen und das Element
reinigen. In sehr staubiger Umgebung muss der Filter
taglich Uberpruft werden. Das Element wenn nétig
ersetzen. Ersatzelemente kdnnen beim 6rtlichen Handler
fur diesen Motorenhersteller erworben werden.

Bedienung und Wartung des Motors

1. Luftfiltermatte des Benzinmotors alle 25 Stunden oder
einmal wochentlich reinigen und 6len. Das Luftansaugsieb
um das Schwungrad im Benzinmotor soll nicht mit Farbe
oder Abfall aufgefillt werden. Reinigen Sie es
regelméssig. Die Lebensdauer und Arbeitsleistung des
Benzinmotorenmodells beruht auf dem richtigen Betrieb
des Benzinmotors. Das Oel alle 100 Stunden wechseln.
Nichteinhaltung dessen kann zu Ueberhitzung des Motors
fuhren. Beachten Sie das mitgelieferte
Bedienungshandbuch des Herstellers.

. Um Benzin zu sparen, Lebensdauer zu verldngern und die
Leistung des Spritzgerates zu bewahren soll der
Benzinmotor immer auf der tiefstmdglichsten Drehzahl
laufen, auf der er gleichméssig und ohne Anstrengung
lauft und die gewlinschte Menge Farbe ausstésst, die fir
die jeweilige Malarbeit erforderlich ist. Hohere Drehzahlen
erzeugen nicht héheren Arbeitsdruck. Der Benzinmotor ist
mit der Hydraulikpumpe durch eine Seilrollenkombination
verbunden, die dazu bestimmt ist, den vollen
Farbausstoss bei maximaler Drehzahl zu liefern.

. Die Garantie fiir die Benzinmotoren ist auf den
Originalhersteller beschranki.

Abstimmen der Laufspur des
Frontalspriihers

Der Frontalspruher ist von der
Fabrik eingestellt, dass er eine
gerade Linie verfolgt. Befolgen
Sie den folgenden Ablauf um
falls nétig, die Laufspur
abzustimmen.

1. Die zwei ; :
Sechskantschrauben im Sechskant-———%_j

Spriherhalte-
blgel

oberen Teil des schrauben
Spruherhaltebigels 16sen.
2. Den Spriherhalteblgel
leicht in die gewunschte
Richtung drehen. @
Fro_r);}al- @
spriher
P @

HINWEIS: Der Frontalspriiher-Haltestift muss wahrend
der Abstimmung der Laufspur eingerastet sein.

3. Die zwei Sechskantschrauben festschrauben.

4. Die Laufspur des Frontalsprihers Uberpriifen. Wenn der
Spriher keine gerade Spur halt, den obenerwéhnten
Ablauf wiederholen.

© Wagner. Alle Rechte vorbehalten.
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Airless-
Spritzpistole

Problem
Spuckende Spritzpistole

Spritzpistole lasst sich nicht
absperren

Spritzpistole spritzt nicht

Flissigkeitsbereich

Problem

Pumpe gibt Farbe nur beim
Aufwaértsstrich ab oder geht
langsam aufwarts und schnell
abwarts (Ublicherweise auch
downstroke dive genannt)

Pumpe gibt Farbe nur beim
Abwartsstrich ab oder geht
schnell aufwérts und langsam
abwarts

Pumpe bewegt sich schnell
auf- und abwarts, gibt Farbe
ab

Pumpe bewegt sich langsam
auf- und abwarts wenn die
Spritzpistole abgestellt ist

Ungenigend Flussigkeitsdruck
in der Spritzpistole

Fehlerbehebung

Grund

. Luft im System

. Verschmutzte Spritzpistole

. Nadelbaugruppe nicht mehr angepasst
. Sitz ist zerbrochen oder angeschlagen

AN =

1. Abgenutzte oder zerbrochene Nadel &
Sitz

2. Nadelbaugruppe nicht mehr angepasst

3. Verschmutzte Spritzpistole

1. Keine Farbe
2. Verstopfter Filter oder Duse
3. Zerbrochene Nadel in der Spritzpistole

Grund
1. Unterer Fussventilball kann sich nicht
setzen, da entweder verschmutzt oder
abgenutzt

2. Material ist zu dickflissig um
angesaugt zu werden.

3. Luft tritt an der Ansaugseite ein oder
beschéadigter Syphonschlauch. Der
Syphon ist vielleicht zu klein fur
dickeres Material.

1. Oberer Ball kann sich nicht setzen, da
entweder verschmutzt oder abgenutzt

2. Untere Dichtungen sind abgenutzt

1. Materialklbel ist leer oder das Material
ist zu dickflissig um durch den
Syphonschlauch zu fliessen

2. Unterer Ball klebt an der Fussventilsitz
3. Syphonschlauch ist geknickt oder lose

1. Lose Verbindungen. Auslaufventil ist
teilweise offen oder Auslaufventil ist
abgenutzt. Unterer Dichtungssitz ist
abgenutzt.

2. Oberer und/oder unterer Ball setzt sich
nicht

. Spritzpistolendiise ist abgenutzt

. Abflussfilter oder Spritzpistolenfilter ist
verstopft

. Tiefe Spannung und/oder
unzureichende Stromstéarke

. Schlauchdurchmesser ist zu klein oder
Schlaudlange zu lang

A W N=

Lésung

bl

—_

wn

Verbindungen auf Luftleck Uberprifen.
Zerlegen und reinigen.

Ueberprifen und abstimmen.
Ueberprifen und ersetzen.

Ersetzen.

Abstimmen.
Reinigen.

. Flussigkeitsvorrat Uberprufen.

Reinigen.
Ersetzen.

Lésung

1.

> w0 =

Fussventilbaugruppe entfernen. Reinigen
und Uberprifen. Fussventil testen indem es
mit Wasser gefillt wird; falls der Ball den
Sitz nicht abdichtet, den Ball ersetzen.
Material verdiinnen — Fur die richtigen
Verdunnungsverfahren den Hersteller
kontaktieren.

Alle Verbindungen zwischen Pumpe und
Farbbehéalter festziehen. Falls beschadigt,
ersetzen. Auf ein Syphonset mit grésserem
Durchmesser wechseln.

. Den oberen Sitz und Ball mit Wasser

testen. Falls der Ball nicht abdichtet, den
Sitz ersetzen.

. Dichtungen ersetzen falls sie abgenutzt ist.

. Mit neuem Material auffillen. Wenn es zu

dickflUssig ist, den Syphonschlauch
entfernen, FlUssigkeitsbereich in das
Material eintauchen und Pumpe zum
Grundieren anstellen. Verdiinner dem
Material beimischen. Auf ein grésseres
Syphonset umstellen. Auslaufventil 6ffnen
um Luft abzulassen und Pumpe neu
starten.

Fussventil entfernen. Ball und Sitz reinigen.
Gerade legen.

. Alle Verbindungen zwischen Pumpe und

Spritzpistole Gberpriifen. Wenn nétig
festziehen. Falls Material aus dem
Ablassschlauch lauft, Ablassventil
schliessen oder wenn nétig ersetzen. Wenn
keine der obenerwéhnten Lésungen
erforderlich ist, die untere Dichtung
ersetzen.

Balle neu setzen indem sie gereinigt
werden.

Ersetzen.
Filter reinigen oder ersetzen.

Elektrizitdtsservice Uberprifen. Wenn nétig
korrigieren.

Schlauchdicke vergréssern um den
Druckabfall im Schlauch zu vermindern
und/oder Schlauchlénge verringern.

A
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Problem

Pumpe klappert beim
Aufwarts- oder Abwartsstrich

Hydraulikmotor

Problem

Oelmotor wiirgt unten ab
(keine aussergewoéhnlichen
Hitzeprobleme)

Tiefer Druck (in Ordnung beim
Abwartsstrich, trdge beim
Aufwartsstrich — grosse Hitze)

Low pressure (okay on down
stroke, sluggish on up.stroke —
high heat)

ANMERKUNG:

Der Motor miiht sich beim
Aufwartsstrich ab und geht
in den Leerlauf bei Beginn
des Abwartsstriches.

Tiefer Druck (Beide
Strichrichtungen — grosse
Hitze)

ANMERKUNG:

Der Motor miiht sich bei
Beginn beider
Strichrichtungen ab.

Fehlerbehebung

Grund

1. Lésungmittel brachte obere Dichtung
zum anschwellen

Grund

1. Kolbensitz der FlUssigkeitspumpe
wurde aufgeschraubt

2. Ventil klebt oder die
Stangenganschaltungsbaugruppe des
Oelmotors hat sich abgesondert

1. Ventil klebt

2. Federfiihrung zerbrochen
(Ventilstangenbaugruppe)

3. Feder oder Ventilstange zerbrochen

4. Luft im Hydraulikmotor

5. Luft in der Flussigkeitspumpe

1. Kolbendichtung zerstort

2. Riss im Kolben

1. Mittlere O-Ringe am Spulenventil
zerstort

2. Schlechte Hydraulikpumpe

Lésung

1. Dichtung ersetzen.

Lésung
1.

Wenn Verbindungsstange in Ordnung ist,
Zylinderkopfstecker entfernen und Ventil
nach unten drlicken. Stecker ersetzen und
Maschine neu starten. Wenn die Maschine
nach oben zykliert und dann unten anhalt,
liegt das Problem beim Kolbensitz in der
Flussigkeitspumpe. Kolbensitz Gberprifen.
Reparieren oder wenn nétig ersetzen.
Wenn der Kolbensitz in Ordnung ist und
das Problem nicht behoben ist, den
Oelmotor Uberprifen.

. Ventil entfernen und auf Kratzer und grobe

Bewegung beim Auf- und Abgleiten
Uberprufen. Ventil und Spule in diesem
Zustand ersetzen. In diesem Fall die
Stange auf mdgliche Abtrennung von der
Spule Uberprifen. Stange auf mégliche
Abtrennung Uberprifen.

. Ventil entfernen und auf Kratzer und grobe

Bewegung beim Auf- und Abgleiten
Uberprifen. Ventil und Spule in diesem
Zustand ersetzen.

. Ventilstangenbaugruppe ersetzen.

. Ventilstangenbaugruppe ersetzen.
. Ventil neu einstellen. Luftentleerung, wird

normalerweise erreicht, indem der Motor
und die Pumpenbaugruppe wahrend 5 — 10
Minuten unter leichtem Druck zyklieren.
Griunde fur den Lufteintritt Gberprifen:
Lockere Einbauteile im Tank.

Lockere Einbauteile in der Hydraulikpumpe.
Lockere Schlauchverbindungen.
Oeltiefstand im Reservoir.

. Wenn die Flussigkeitspumpe Luft aufnimmt,

kann der Fluss der Flissigkeit im oberen Stand
wahllos auftreten. Ventil nachstellen. Luft in der
Flissigkeitspumpe ist zu vermeiden.

. Vor der Demontage des Oelmotors die

Maschine starten. Wéahrend die Pumpe
unter Druck lauft, den Hydraulikzylinder
berlhren, um festzustellen ob der Zylinder
oder Zylinderkopf heisser wird. Dies hilft zu
ermitteln, ob die Kolbendichtung zerstort
oder die Kolbenmutter zerbrochen ist.
Wenn der Zylinderkopf heiss ist, die O-
Ringe am Spulenventil Gberprifen.

. Oelmotor demontieren und

Kolgendichtungen, Zylinderbohrung und
Kolbenmutter Uberprifen. Spezielle
Aufmerksamkeit ist der Kolbenmutter zu
schenken. Sie kann angerissen sein, was
ausserlich nicht erkennbar ist.

. Vor der Demontage des Oelmotors die

Maschine starten. Wahrend die Pumpe
unter Druck lauft, den Hydraulikzylinder
berlhren, um festzustellen ob der Zylinder
oder Zylinderkopf heisser wird. Dies hilft zu
ermitteln, ob der mittlere O-Ring am
Spulenventil zerstort ist. Wenn heiss, den
O-Ring entfernen und ersetzen.

. Hydraulikpumpe ersetzen.

© Wagner. Alle Rechte vorbehalten.
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Spritzmuster
Problem
Schweif 3

2
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Stundenglas
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Muster ausgedehnt und
zusammengedrickt (Schub)

Fehlerbehebung

Grund

1.

N —

Mangelhafte Flissigkeitszufuhr

. Mangelhafte Flussigkeitszufuhr

. Verstopfte oder abgenutzte Dise

. Anslaugleck
. Pulsierende Flussigkeitszufuhr

. Abgenutzte Dlse
. Flussigkeit zu dickflissig fir Dlse

Lésung

1.

Flussigkeit atomisiert nicht richtig:
Flussigkeitsdruck vergréssern. Dise mit
einer kleineren Dlise auswechseln.
Flussigkeitsviskositat verringern.
Schlauchlange verringern. Spritzpistole und
Filter reinigen. Anzahl Spritzpistolen, die
von der Pumpe bedient werden reduzieren.

. Gleich wie oben.

. Duse reinigen oder ersetzen.

. Ansaugschlauch auf Leck tberprifen.
. DUse mit einer kleineren Dise

auswechseln. Pulsschlagdampfer im
System installieren oder existierender
Dampfer ablassen. Anzahl Spritzpistolen
die von der Pumpe bedient werden
reduzieren. Beschrankungen im System
beseitigen; DUsengitter reinigen wenn Filter
benutzt wird.

. DUse ersetzen.

Druck erhéhen. Material verdiinnen. Dlse
auswechseln.

A
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Teileliste und Service-Anleitungen

Hauptbaugruppe
5
6
7
1
2 8
9
3
4
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl | Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555991 Hauptaufbau des Sulky-Karren, 6 0555335 Syphonschlauchbaugruppe ...........cccceeeee.. 1
LC 880 SP ... 1 7 0555910 12 Gallonen Fullschacht fur Farbe............. 1
2 0555642 Filterbaugruppe, mehrfacher Abfluss......... 1 8 0555688 Convertokit, 8 PS, Benzin, LC 880 SP......1
3 0555925 Bausatz fiir zweite Spritzpistole 0555476 Convertokit, 5.5 PS, Benzin, LC 860 SP
(OPLION) .t 1 9 0555694 Wagenbaugruppe .........ccccoeeveeeeeeeaiureeeeaenns 1
4 0296392 Airless-Spritzpistole, 11/16”, F-Gewinde ...1 10 0555644 Baugruppe der Ablassleitung mit Venti
0296460 Airless-Spritzpistole, 7/8”, G-Gewinde (nicht gezeigt) .....cooooveeeriiieeec e 1
5 0555679 Motoren-/Pumpenbaugruppe...........cc...e.... 1
VORWARTS/ RUCKWARTS- Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555735 Kastenabdeckung .........cccccieiiiiiiiiiennnnn. 1
Schalterbaugruppe 2 0555490 SChraube, 3/8" ..........oooovvovovoovvevrreereeeereoeeee 4
3 9802244 Schraube, 3/4” ......coeeieeeee e 1
4 0509249 Dichtscheibe ............... T 1
5 0555525 VORWARTS/ RUCKWARTS-Schalter ..... 1
6 0509880 Stellmutter.......cccoeviieeeiiieeeeee e 1
7 0555504 Bruckengleichrichter ..........ccocveviiiiiiieenenn. 1
8 0555736 Schalterkasten .........cccccoeeveeeiiiecincieecnee, 1
9 0555500 Klemmplatte........ccooeeviiiiieciieeeeee e 2
10 0555557 Schraube, 17 .....oeeeeieiiiiiiieeeee e 4
11 0555528 Untere Klemme..........cccoeeeeiiiiiineeeiiieeeee 2
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Hydrau"ksystembaugruppe Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0349616 Knopf Abziehbild...........ccooeeiiiiiiiiie 1
2 0349492 Feststellschraube...........ccocoveiiieiiiicnnnen. 1
3 0349341 Druckregulierungsknopf.........c.ccccevcuveerneen. 1
4 0349345 Feststellschraube...........ccocoeeeiieiiiiennnen. 1
5 0349225 Seilrolle/Geblasebaugruppe ..........ccccevueee. 1
6 0349456 Schlussel, Pumpe (.156 x .156 x 1¥'¢) ....... 1
7 0349445 Hydraulikpumpe..........cccoviieiiiieeeniieenen. 1
8 0349339 Rohranschluss.........ccccoveviieeiiiieeececeee, 1
9 0349302 Schraube, HH .......ccociiiiiiiieeeeeeee 8
10 0349303 Federscheibe.......ccccooviiicieiiiiiciiiicee, 10
11 0349360 O-lNQ..eiiiiiieiieiiieriieeiee e seeesiee e 1
12 0555563 Schraube ........ccccooiiveiiiiiiiiiiieeieceeeie 1
13 0507786 Unterlagsscheibe...........ccccoeiiiiiiiiiinnnnne 2
14 0555413 Kette ..ccoevveviiieiiiiieeeeecee e 1
15 0555417 Rucklaufschlauchbaugruppe ..........ccccc.o.... 1
16 0555465 Fitling....ccoveiveeiieiiiereeeee e 1
17 0555458 TankdecCKel........ccocevvieiiiiiieiiiiieiiec e 1
18 0349374 Einnietmutter.........ccocoiiiiieiiiieeeee 1
19 0349348 Inbusschraube .........cccccoviiiiiiiiiiiiiciieene 2
20 0349347 Unterlagsscheibe........cccccccviiiiiiiiiiniiinnenn. 2
21 0349349 Schraube .......ccccoviviiiiiiiiiieiecee e 2
22 0349350 Tank Dichtung........ccccceviiiiiicniiiiicieeiene 1
23 0349351 NIPPEl...ciiiiiiiiiiieiieeee st 1
24 0349352 Winkelstick mit einseitiger Muffe .............. 1
25 0349353 AnsaugsSieb........cccciiiiiiiiiee e 1
26 0349485 Hydrauliktank.........ccccoceviiiiieiiiniiciieenene 1
27 0349425 Flexible Stellmutter..........cccoeveiiiiiiennnenne 2
28 0507561 Flache Unterlegscheibe.........cccccccovvunnneeen. 6
29 0349362 Federscheibe.......cccooooviiiiiiiiiiiiiiecieene 4
30 0349484 StOPSEl....coocvieiiiiiiiiieiiee e 1
31 0509990 Schraube, 4”.......ccccooiriiiiiiiieeiii e 2
32 0555463 SChild.....c.cccveeiiiiiiiiiieee e 1
33 0349340 WINKEIStUCK. .....ccrvveriririecriiieiee e 1
34 0349338 Schlauchklemme .......c.ccccoviiiiiiieciiiineee 1
35 0349337 Rohr, Teflon......ccocviiiiiiiiiiieeec e 1
36 0555414 Druckschlauchbaugruppe.........ccccovveeenee. 1
37 0349487 WINKEIStUCK.......cccveerririiiiiieeesii e 1
38 0349361 Erdungsklemme........ccccoviriiiiiiieeniieens 1
39 0555469 Hydraulikfilter.........ccccoviiiiiiieniisceeee 1
40 0349373 Hydraulikiiberbrickung..........ccccovcveeiieeenn. 1
41 0349466 Hydraulikflissigkeitskappe/Messstab........ 1
42 0349467 ROhrbaugruppe ......cccccveveernieeeenineeiieeens 1
43 0507565 MULET......uieieiriieiieeiee e 1
44 0349368 Fllgelschraube ..........cccccveiiiiiiiiiiiiiiee. 1
45 0349369 HUtMUHEr.....cccociiiiiiiececee e 1
46 0349370 Montageplattenarretierung...........cccveveveenne 1
47 0349371 Abstandhalter...........ccccoviiiiiiiiiiiiiiiiieee 1
48 0509989 Schraube, 3.5” ......cceieiiiiiiieieeeiee e 1
49 0349363 Schraube, 3”........cccoeviiiiiiieee e 1
50 0349516 Winkelstuck (nicht gezeigt)........cccceevvennnns 1
51 5005238 Ballventil (nicht gezeigt)........ccccocueveiiieenns 1

Leitfaden fur Drehmoment und Abdichtung
Artikel Beschreibung
4 An Gewinden ist Loctite blau zu verwenden
8 Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
9 Drehmoment bis 20 FT/LBS (28 N/m)
16 Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
19 An Gewinden ist Loctite blau zu verwenden
19 Drehmoment bis 8 FT/LBS (11 N/m)
21 Drehmoment bis 8 FT/LBS (11 N/m)
23 Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
24 Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
25 Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
31 Drehmoment bis 15 FT/LBS (20,5 N/m)
48 Drehmoment bis 15 FT/LBS (20,5 N/m)
49 Drehmoment bis 15 FT/LBS (20,5 N/m)
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Filterbaugruppe

Keilriemenbaugruppe

8 v
18 ‘
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl )
1 0349429 Eiltderdeckelaufbau ..................................... 1 Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
2 0349430 Feder ..o, 1 1 0555714 KEIIEMEN oo 1
3 0349704 Filtereinsatz, 50 M, mit Ball ................ 1 5 omenris Sehraibe. 4
4 0349432 Teflondichtung (dick).........ccoceevcveenineennnen. 1 3 5005276 Stellmutter.............. . oo 4
5 0349433 Teflondichtung (dunn) ... " | 4 Ossbrie Halebigel .
G 0349434 Teflon O-RING..vovvsvvrsvvsvrsvssvsvses Vol 5 0855717 KGNIEr e 1
7 0349435 Wolframkarbidsitz ..........ccovveviiiiieeiiiiennen. 1 ; M
8 0555382 WINKEISHICK.................coco...oooommrririroorrins 2 6 0555449 Riemenschutzbigel ..........cccoovvivrenrneene ]
9 5005180 Sechskantnippel, 3/8” x 1/4” ovvvvvovvooonn. 1 g ggggggg ‘?22325&{5; ---------------------------------------------- g
10 0555483 Ablassdeckelaufbau..........ccccoeveeriiiiiennnnenn 1| ©  WUI//e FEUCISCNBIDE ...
1 0509873  SeChKaNtNIPPE! .....eveereerereeeeereerereseereen, 1 9 0349458 Stellmutter........ccoeeeveivieeeeiiiiiiee e 1
12 0509872 Ballventil .........cccooueveeeereieeerieieieeeieeeiseienes 1 10 0509285 Flache Unterlegscheibe...............c..cc..c..... 1
13 0349436 Filtergehause ........ccocvuvvreerieenieeniieireiennes 1 11 0555719 Unterlegscheibe , Belleville ..................... 1
14 0349364 RONIStOPSEl....coceeiiieiieieeieieeeee e 1 12 0555720 Flache Unterlegscheibe............ccccoceeie 1
15 0556072 O-FNQG.etiiiiiiiiiiieiiiee et 1 13 0555721 Gelenkbolzen .........cccceiiiiiieieciiieieenen, 1
16 0556101 Drehlageraufbau (beinhaltet Teil 15). .1 14 0509247 Wagenschraubbolzen .........ccccccoeveiinnnenn. 4
17 0349438 Rohrstopsel......ccevvevevieieiiiiiiiinnnnnn. 1 15 0555441 Schraub@ ........cccoceveiiiiiiiieeceeiiieeeeeeee. 1
18 0349528 Sechskantnippel ........ccccccevrviiieeiiieneeninnn 1
0555539 Filterwartungssatz
(beinhaltet Teile 2 und 4-6)
Spezifikationen
Maximaler Arbeitsdruck.................... 34.5 MPa (5000 psi)
Filterbereich .......cccoceeveevecveciecreenne, 116 cm2 (18 In2)
Ablassoffungen .........cccceoceeiiieneee. (1) 1/4" NPT(F) fur das
Ablassventil
(1) 3/8" NPT(F) mit 1/4
NPSM(M)
Schlauchverbindung
(1) 3/8" NPT(F)
verschlossen, fur
zusétzliche
Spritzpistolenanschluss.
Nassteile ........coeveiiiie Stromloser vernickelter
unlegierter
Kohlenstoffstahl, Edelstahl,
Wolframcarbid, Teflon
© Wagner. Alle Rechte vorbehalten. 47 @ A
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Artikel Teil Nr.

Beschreibung Anzahl

Artikel

Teil Nr.

Beschreibung

1 0509232 Seitenrohrschweissteil .........ccccceeriiiiiiiennenn. 1 32 0509219  Schraube ........ccooiiiiiiiiiieceeeeee e

2 0509261 Klemmenbaugruppe .......cccoccveeeeerieeeeesieneeenns 1 33 0555695 Kabelhalterung

3 0509208 Kabelmontageklamme ... w1 34 0555696 Bremsenkabelstecker ...

4 0509207 Stltzarm ......cccceevveennnenne A 35 0555697 Gegenmutter .................

5 0555317 Klemmungsknopf-.... .5 36 0509230 Klemmstange....

6 0555324 Klemmblock ............ .1 37 0509243 Schraube .........ccccceeeereenen.

7 0509775 Schraube ........ccocveiiiieiiiieeeeee e 2 38 0509231 Plastikabschlusskappe ..........ccccovcveeeiiiieeennne

8 0509772 Federscheibe, 1747 .......cccovvuueeeeiieeeeeeeeeee 10 39 0509246 Flache Unterlegscheibe..........cccocveviiniiennnne

9 0555737 Spritzpistolenhalter .... 1 40 0509245 Stellmutter, 1/4"..................

10 0509242 Federhalter (lang) ..... A 4 0509551 Stellmutter, 5/16"............

11 0555781 Ruckholfeder.............. A 42 0509268 Bockchen......cccooceeeeeee

12 0509776 Ansatzschraube......... A 43 0509222 Inbusschraube

13 0509773 Blockierungsmutter ... w1 44 0509228 Feststellfeder ........

14 0509214 Gleitlager .......cccccvenee w1 45 0509234 Verschlusskappe............

15 0509213 Flanschlager .............. 2 46 0509254 BIloCK......cceeviiiiiiiiiine

16 0509774 Blockierungsmultter ... w1 47 0555326 Ansatzschraube.............

17 0509202 Hebel .....ccccvvveenennen. w1 48 0509236 Ansatzschraube.............

18 0509778 Ansatzschraube................... w1 49 0509272 Spriher Arretierbolzen...

19 0509229 Spritzpistolenhaltestange..... w1 50 0509226 Spint......cccoceeviieiiiienenne

20 0509292 Federscheibe..........ccccccueeenee .1 51 0555607 Transachse ......

21 0509286 Schraube .......... A 52 0509638 Schraube ..........

22 0509220 Schraube .......... A 53 0509772 Federscheibe

23 0509263 Staubdeckel...... 1 54 0509246 Flache Unterlegscheibe.....

24 0509260 Kegellager...........cccueennn. 2 55 0509958 Flache Unterlegscheibe.....

25 0509262 Kegellagerabdichtung.... .1 56 0555698 Schalthebel

26 0509275 Spritzpistolenkabel......... A 57 0555699 Steuerhebel

27 0509241 Federhalter (kurz) ...... 1 58 0555701 Transachsenhalteklammer..........

28 0509210 Schmierfitting ............. A 59 0555702 Schraube

29 0509250 Spruherbaugruppe..... A 60 0509845 Schraube

30 0509251 Stellmutter, 3/4”.......... . 61 0509615 Schraube

31 0555738 Eimerhalter.........ccccoociiiiiiiiiiiiiee 1 62 0555710 Montagenplattendistanzscheibe
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89
90

91

92
93

94

95

96

97
98

99
100

101

102
103

Artikel Teil Nr. Beschreibung
63 0509569 Schraube ..........ccccceeeeeiiireeeeen.n.
64 0509846 Schraube .....
65 0555703 Pulley, 4.5 P.D.
66 0509846 Schraube ...............
67 0509216 Bremsenklemme..........
68 0509847 Mutter.......ceccvveeeeecieeeeenee.
69 0509848 Flache Unterlegscheibe......
70 0509849 Bremsklotz..........ccceeeeinnnnne
71 0509864 Pumpenabstitzung...
72 0509252 Rahmen.........ccco.......
73 0509270 Plastikstopsel..
74 0555704 Riemen ......cccccceeeeeennn.
75 0555705 Untere Platte rechts............
76 0555707 Riemenscheibe, 2.8 P.D. ....
77 0555706 Untere Platte links ..............
78 0555708 Tragerplatte...............
79 0507786 Federscheibe ..
80 0508590 Schraube .....................
81 0555419 Hydraulikantriebsmotor
82 0555709 Tragerplatte...............
83 0555710 Raddistanzscheibe ...
84 0555711 Hinterrad....................
85 0555527 Schlissel ........
86 0555712 Verschlussring
87 0555713 Schraube ..........ccccoeeeeeiniriienen..
88 0509244 Schraube ..........cccccveveeeiieeeeennenn.
89 0509211 Griff ..evveeeeeiieeeeieee,
90 0509235 Gabelkopfbolzen..........
91 0509209 Selectorspule...............
92 0509237 Kabelfuhrungsplatte......
93 0509233 Schraube .....................
94 0509255 Lenkstange, rechts ...
95 0509221 Schraube ........ccccceeeeeeinnnnnnns
96 0295607 Lenkstangenabstandshilse ...
97 0509852 Schraube ..........cccceeeeeciiiiieeeen..

Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
98 0509853 Federscheibe .........cccoeeviiiiiiiiiiiiiccceen
99 0509256 Lenkstangenbaugruppe ...

100 0509212 Kabelclip ..cevvevveeeerieeennne

101 0509266 Schraubenblock...............

102 0509845 Schraube ........cccccocueeneen.

103 0509854 Mutter......coevvveereeeriieeennnn.

104 0509293 Stellmutter, 3/8"................

105 0509855 Schraube .........cccecvvrunne

106 0509238 Klemmknopf..........cccueennnn.

107 0509856 Stellmutter...........ccccuenneee.

108 0509240 GUIt...cceeieeeiieieeieeieeiee

109 0509203 Trigger.....cccccoererererunennnnn.

110 0509206 Montageblock ..................

111 0509205 Flanschlager ....................

112 0509204 Hebelplatte...........ccuveen..

113 0509239  Splint....ccceeveeeiieeiiiienienne

114 0509259 Bugelgrifffihrer ................

115 0509264 Drosselregelung...............

116 0509278 Triggerhebel.....................

117 0509257 Lenkstange, links.............

118 0509265 Abwirgeschalter..............

119 0509218 Schraube ........cccceeveennee.

120 0509276 Schraube ........c.ccccocuvenneen.

121 0509258 Regelungsplatte...............

122 0509247 Fahrwerkschraube ..........cccccoviiiiiieenieiiineee
123 0509857 GummMIdichtung.......cocvevviriiiiiniiieseceeee
124 0509858 Stellmutter........cccoveviiieeiieenieeens
125 0509782 Bedienungseinheitsgehause.........
126 0509249 Gummidichtung

127 0509785 Stopsel................

128 0509859 Schraube ............

129 0509285 Flache Unterlegscheibe

130 0509731 Ausldserkabel (nicht gezeigt) .......
131 0509979 Bremsenkabel (nicht gezeigt)........
132 0509785 Hohlraumstopsel (nicht gezeigt)

© Wagner. Alle Rechte vorbehalten.
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Hydraulikmotor

Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl | Wartung des Hydraulikmotors
1 0349378 Bedienungsarretierung ...............ccocoeueeee. 2 | Dieser Ablauf ist mit den nétigen Teilen des Motorservicesatz —
2 0349379  O-NNG...tiiiiiieieeriie et 2 | klein (P/N 0349703) durchzufiihren. Wenn der Hydraulikmotor
3 0349380 Bedienungsfeder.........cocverrrerreeeecrnnnnns 2 | betriebsfahig ist, die Maschine starten und die Kolbenstange
4 0555478 Ball, SS...oooiierieireieieeiee e 2 | (21)in die oberste Position vorriicken.
5 0349382 Spule/Abziehhllsensatz ...............c.......... 1 HINWEIS: Die Wartung des Hydraulikmotors sollte nur in
B 0349383 O-TiNG.ciririreriececrereeeececeeeeeeeceeeceseseeeeeennenens 3 einem sauberen, staubfreien Bereich
7 0349384 ZylinderkopfStopsel..........coccovovvreeeveeeenene. 1 durchgefiihrt werden. Jegliche Staub- oder
8 0349385 O-ring 1 Metallteile, die im Motor gelassen werden oder
S 0819380 QNG - o ! beim Wiedereinbau in den Motor greaten
; - PO konnen kritische Teile beschadigen und die
10 0349516 Wlpkelstuck, 902 e 1 Lebensdauer und Garantie beeintrachtigen.
11 0349388 Zyllnderkopf ............................................... 1 A"e Teile so"ten auf absolute Sauberkeit
12 0349389 O-NiNG.eiiiiiiiiiiiieiiiee e 2 tiberpriifen.
13 0349390 Abziehhilsenarretierung.........ccccoecvveernnen. 1
14 0349391 Haltering ......ccoeeveieeiiiieeciee e 1 Den Hydraulikmotor demontieren
15 0349392 WinKelStUCK........ccvvviueieiiiiieeiee e 1 1. Den Druckschlauch auf der Hinterseite der
16 0349393 Kolbenarretierschraube ...........cccccoecveeene. 1 Hydraulikpumpe vom Winkelstlick entfernen (36 und 37
17 0349394  KOIDEN.....o.ivieieicecieieeeieesee e 1 der Hydrauliksystem Teileliste).
18 0349395 Kolbendichtung........ccoovveviiiiiiiiiiiiiiieeee 1 2. Die zwei Montageschrauben und Federscheiben
19 0349396 O-MiNQ..iiiiiiiirieieerieeieetieete et 1 entfernen, welche die Motoren-/Pumpenbaugruppe an die
20 0349627 Ventilstangenbaugruppe ..........cccccoevevueee.. 1 Pumpenabstitzung im Wagen befestigen.
21 0349633 Kolbenstange..........cccceoveveevereerereerereerenene, 1 3. Die Motoren-/Pumpenbaugruppe in einen Schraubstock
22 0349399 SEEJEITING ....ccvovveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1 einspannen, indem die Baugruppe sicher beim Motoren-
23 0349400 ZYHNOET c..oeoiveeeeeeeeeeeeeeeeee e 1 /Pumpenblock gehalten wird (25).
24 0349401 Stangendichtung.......cccccoeveevevecuerreerecannne. 1 4. Zylinderkopfstpsel entfernen (7).
25 0555680 Motor/PumpenblocK..........cccccvviiiieeniiinnns 1 5. Seegerring (22) mit einem Ringschlissel 16sen und das
26 0349629 MOtOreNnronr ........ccooeiueeieaeeeeiese e 1 Rohr herausschrauben indem die Mutter auf dem T-Stiick
27 0555648 T-SHICK.......oo.ovreeerreeereeeereeeeeesesssesersesenrenns 1 (27) gehalten wird. Das Rohr IGsen, indem die Mutter auf
28 0349405 O-Ring Satz 1 dem Winkelstiick (15) gehalten wird. Die Mutter
59 0555480 O-fiNG........... .~ 5 heruntergleiten lassen. Das Motorenrohr (26) so weit in
Lo TSRS das T-Stlick (27) driicken, bis das Winkelstiick (15)
0349703 Motorenservicesatz — klein (beinhaltet freikommt. Langsam den Zylinderkopf (11) abschrauben
Teile 2-4,6, 8,9, 12, 18, 19 und 24) und nur soweit Uber den Zylinder (23) heben, bis die
Ventilstangenbaugruppe (20) mit einer Gripzange erreicht
werden kann.
WAENER” @ 50 © Wagner. Alle Rechte vorbehalten.



10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

. Um den

. Die Kolbenstange (21) sollte bei der Demontage nahe der

oberen Position ruhen. Es wird méglicherweise nétig sein,
die Kolbenstange mit einem Holz- oder Nylonhammer in
die obere Position zu beférdern.

. Die Ventilstange sicher mit der Gripzange ergreifen und

die FlexLoc Mutter (9) vom oberen Teil der
Ventilstangenbaugruppe (20) entfernen. Vorsicht, dass die
Spule (5) nicht fallt. Der Zylinderkopf (11) kann jetzt
herausgehoben werden. Den Zylinder (23) vom Motoren-
/Pumpenblock (25) abschrauben. Anmerkung: Ein
zusatzlicher Seegerring (22) kann benutzt werden um die
zwei Seegerringe zusammen am Zylinder zu blockieren
und ein Rohrschliissel kann benutzt werden, um den
Zylinder (23) vom Motoren-/Pumpenblock (25)
abzuschrauben.

Verbindungsstift zu
entfernen, den
Haltering mit einem
kleinen
Schraubenzieher
herunter ziehen
und den
Verbindungsstift
herausdrticken.

. Die Kolbenstangenbaugruppe vom Motoren-

/Pumpenblock (25) entfernen.

Die Kolbendichtung (24) entfernen; grosse Vorsicht ist
nétig, damit die Dichtungskerbe im Motoren-
/Pumpenblock (25) nicht angekratzt wird.

Die Kolbenhalteschraube (16) an der
Kolbenstangenbaugruppe in einem Schraubstock
anbringen. Eine lange Stange als Hebel durch das Loch
an der Unterseite der Kolbenstange schieben und die
Kolbenstange von der Kolbenhalteschraube abschrauben.

Kolben (17) entfernen und die Ventilstangenbaugruppe
(20) herausheben.

Die Kolbendichtung (18) und den O-Ring (19) entfernen.
Auslosehalter (1), Auslésefedern (3) und Balle (4) vom

Zylinderkopf entfernen. O-Ringe (2) vom Ausldsehalter
(1) entfernen.

Haltering (14) und Abziehhilsnehalter (13) entfernen.
Sachte den Spulen-/Abziehilsensatz (5) mit einem Holz-
oder Nylonstab aus dem Zylinderkopf (11) klopfen. und
Remove retaining ring (14) and sleeve retainer (13).

Kolbenstange (21) und Zylinder (23) auf Abnutzung, Kratzer
und Dellen untersuchen. Falls beschédigt, ersetzen.

Spulenventil (5) auf Abnutzung untersuchen. Wenn nétig
ersetzen. In der vertikalen Position gehalten, sollte das
Spulenventil sich frei und reibungslos ohne
Kraftaufwendung bewegen. Ist dies nicht der Fall, kann es
dazu fuhren, dass der Motor abwirgt.

Wiedereinbau des Hydraulikmotors

1.

Den Spulen-/Abziehllsensatz (5) abtrennen. O-Ringe (6) auf
die Abziehhtlse setzen. O-Ringe mit Hydraulikdl schmieren.
Die Abziehhtilse mit der flacheren Seite gegen Aussen
sachte in den Zylinderkopf (11) hineindricken. Mit einem
Nylonstab die Abziehhllse herunterklopfen, bis die volle
Tiefe erreicht wird. Kein anderes Werkzeug, welches die
Abziehhllse beschédigen kdnnte, oder Partikel oder
Ablagerungen an der Abziehhtlse hinterlasst. Die Spule
durch den Oberteil des Zylinderkopfes, hinunter in die
Abziehhllse installieren.

AVORSICHT

Kein Kolbenschmierpumpen-Dichtungsschmierstoff
verwenden. Dies ist ein L6sungsmittel und wird die
Dichtungen und O-Ringe des Hydraulikmotors schwer
beschéadigen.

2.

O-Ringe (2) an den Ausldsehalter (1) einsetzen.
Ausldsehalterbélle (4) gefolgt von den Federn (3)
einsetzen. Die Federn, wenn eingesetzt, werden den
Spulen-/Abziehhiilsensatz (5) in der richtigen Position
zum Einbau halten.

3.

Abziehhulsenhalter (13) gefolgt vom Sprengring (14) in den
Zylinderkopf (11) einsetzen. Dies wird die Ventilabziehhtlse
an der richtigen Stelle halten. Den O-Ring (12) in die O-
Ring-Furche des Zylinderkopfes einsetzen.

Untere Dichtung (24) im Motoren-/Pumpenblock (25)
ersetzen. Vergewissern Sie sich, dass die offene Seite der
Dichtung gegen oben gerichtet ist (V). Fur diese Dichtung
wird kein spezielles Werkzeug bendtigt.

Kolbenstange (21) in den Schraubstock einspannen.
Ventilstangenbaugruppe (20) auf jegliche Beschadigung
hin untersuchen. Vergewissern Sie sich, dass die
Stellmutter auf der Unterseite der Ventilstangenbaugruppe
(20) gesichert ist. NICHT entfernen. Danach die
Kolbenstange (21) wie illustriert einsetzen. O-Ring (19)
einsetzen, gut schmieren und Kolben (17) wieder auf die
Kolbenstange (21) einsetzen. Einen Tropfen Loctite blau
auf die Kolbenhalterschraube (16) geben.
Kolbenhalterschraube soweit anziehen, bis der Kolben an
der richtigen Stelle arretiert ist. Zu diesem Zeitpunkt ist
die Ventilstangenbaugruppe (20) auf normale Federung
zu Uberprtifen.

Kolbendichtung (18) mit Lippe gegen unten zeigend
einsetzen. Vorsichtig den O-Ring (19) einsetzen. Den
Ring zur Installation genltigend ausdehnen.

Mit dem Motoren-/Pumpenblock (25) immer noch im
Schraubstock, die untere Dichtung (24) einsetzen, indem
sie mit einem stumpfen Stab von geeigneter Lange in die
Richtung von ihrer Furche gestossen wird. Dann die den
Vorgang mit den Fingern abschliessen. Es wird kein
Werkzeug benétigt, Die Dichtung nicht verdrehen.

Den Kolben und die Ventilstangenbaugruppe vorab mit
Hydraulikflissigkeit (P/N 0349909) schmieren.
Kolbenstange (21) in den Motoren-/Pumpenblock mit
einer leicht driickenden und rotierenden Bewegung
einsetzen, damit die Kolbenstange durch die Dichtung
(24) gefuhrt werden kann.

HINWEIS: Die Unterseite der Kolbenstange (21) auf

11.

12.

13.

14.

Kerben oder spitze Stellen, die die
Kolbendichtung beim Einbau durch den
Motoren-/Pumpenblock (25) beschadigen
konnten, untersuchen.

Den Verbindungsstangenstift und Haltering ersetzen.

. Den O-Ring (12) an die Zylinderwand einsetzen. Ring und

innere Wand schmieren. Die Kolbenstange gut festhalten
und den Zylinder mit einem Gummihammer sachte Uber
die Kolbendichtung treiben. Den Zylinder fest in den
Motoren-/Pumpenblock (25) einschrauben.

Die Kolbenstange (21) in die obere Position fiihren und
den Seegerring ganzlich auf das obere Gewinde des
Zylinders (23) aufschrauben.

Die Ventilstangenbaugruppe (20) soweit wie méglich nach
oben ziehen und mit einer Gripzange ergreifen. Danach
den bereits zusammengebauten Zylinderkopf (11) Uber
die Ventilstange einbauen, bis die oberen Gewinde der
Ventilstange durch das obere Ende Des
Spulen/Abziehhilsensatzes (5) durchtreten. Die
Ventilstangengewinde muissen sauber und &lfrei sein.
Einen Tropfen Loctite blau an das Gewinde der
Stellmutter (9) auftragen und Mutter auf die Ventilstange
festschrauben (nicht zu stark anziehen), indem die
Ventilstange unten mit der Gripzange festgehalten wird.

Zylinderkopf (11) auf den Zylinder (23) herunterschrauben
und danach wieder soweit aufschrauben, damit gentigend
Raum entsteht um Hydraulik-anschlussstutzen und
Motorenrohr (26) wiedereinzubauen. Seegerring mit
einem Ringschlussel anziehen um den Zylinderkopf in der
richtigen Position zu halten.

Die T-Stlckbaugruppe (27) und das Winkelsttck (15)
brauchen einen O-Ring (28) um den Aussendurchmesser
des Motorrohrs (26) abzudichten. Der
Aussendurchmesser des Motorrohrs sollte keine Kratzer
oder scharfe Kanten aufweisen. Die Stellmuttern an
diesen Beschlagen sollten zuerst von Hand festgezogen
werden und danach mit dem Mutterschllissel noch um
eine halbe Drehung weiter festgezogen werden.
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15. O-Ring (8) auf den ZylinderkopfstOpsel (7) einsetzen.
Festziehen.

Hydraulikmotor Schnittbild

Drehmoment Kopfstopsel
bis 15 ft./Ibs. (22 Nm).
O-Ring Dichtung nicht

zu stark anziehen.

r

Drehmoment —
der Flex Stelimutter \
bis zu 10 ft./Ibs (15 Nm).
Loctite blau verwenden. \

In Drehmoment
/ Ausldsehalter bis
15 ft./Ibs. (22 Nm).
/ O-Ring Dichtung
nicht zu stark
anziehen.
Drehmoment
Kolbenhalter
bis 75 ft./Ibs.
(110 Nm).
Loctite rot
verwenden.
Loctite — | — Dichtungslippe
blau am muss gegen
Seegerring unten zeigen.
verwenden.
Hydraulik-
dichtungsmittel
verwenden.

Hydraulik- N
dichtungsmittel
verwenden.

' Ventilstangenbaugruppe
ist werkseingestellt und
permanent mit Loctite
gebunden. Nicht
demontieren.

Dichtungslippe J
muss gegen
oben zeigen.

Ablassschlauchbaugruppe mit Ventil
(P/N 0555644)

Flissigkeitsbereich

Artikel Teil Nr. Beschreibung
1 0349406 Haltering .......cocoveeerieeeeiee e 1
2 0349407 Verbindungsstift ..........ccocevieiiiiieiiiiece, 1
3 0349408 O-ring, Teflon ......ccoveeeeciiiee e 2
4 0349409 Dichtungssatz, Leder/ Ultrahochmolekular-
gewichtiges Polyethylen/Stahl ................... 2
5 0349410 Obere Dichtungsfeder.........ccccoovvvieenecnnnen. 1
6 0555682 Verdrangungsstab..........cccoceviiieeiiiieenen, 1
7 0349412 Federhalter ........cccoooiiiiiiiiiiieieeeeeeeee 1
8 0349413 Untere Dichtungsfeder.........ccccooeeeriieennen. 1
9 0349622 Ablassventilkorb...........ccceeeiiieiieiiiiieeenn. 1
10 0349414 Ablassventilball..........ccccooiieeiiiiiinieeieee, 1
11 0555668 AblassventilSitz .........ccccceeeveiiiieeeeeiiiiieee. 1
12 0555669 Dichtscheibe .........ccoooiiiiiiiiiiieee 1
13 0555670 Ablassventilgehduse...........cccocvveiiiininnenn. 1
14 0555681 Pumpenzylinder.........ccccoiieeeiiiiinieeenineenn. 1
15 0349417  O-NNG ettt 1
16 0528081 Wellendichtscheibe..........cccccievieiiicininnennn. 1
17 0555672 Fussventilkorb.........oocoeeiiiiiiiiiiieee 1
18 0349477 Fussventilball.........ccooeeeiiiiiiiiiiiiieee e, 1
19 0555673 Fussventilsitz .........occoeeiiiiiiiiiee 1
20 0555674 Sitz-O-RiNgG ...coviieeiiiiieeiiiie e 1
21 0555675 Fussventilgehduse..........ccccoooviiiiieeniieenns 1
0555676 Flissigkeitsbereich Wartungssatz, gross
(beinhaltet Teile 6, 14, und
Flussigkeitsbereich Wartungssatz,
klein P/N 144-050)
47478  Flussigkeitsbereich Wartungssatz, klein,
(beinhaltet Teile 1, 3, 4, 10, 12, 15,
18, 20, und Loctite P/N 426-051)
0555677 Fussventilbaugruppe
(beinhaltet Teile 17-21)
0555678 Ablassventilbaugruppe

(beinhaltet Teile 9-13)

Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555645 Ablassventilbaugruppe ........cccccceeevcveeeeenn. 1
2 0555665 Schlauchbaugruppe.........ccocceeieerieeneeninen. 1
3 0555666 Ablassrohr (beinhaltet Teil 4)..................... 1
4 0555667 DUSE ...ovvveeeeeiiiiiiie et 1
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Unterhalt des Fliissigkeitsbereiches

AVORSICHT

Die Benutzung von anderen Ersatzteilen als Wagner kann
die Garantie annullieren. Fiir die beste Wartung, benutzen
Sie Originalteile von Wagner. Diese Pumpe sollte nach
ungeféahr 1,000 Stunden Laufzeit mit einer Routinewartung
gewartet werden. Bei Giberméassigem Leck oder wenn die
Pumpbewegungen in die eine oder andere Richtung
schneller werden, ist eine friihere Wartung nétig. Zur
Schmierung der oberen Dichtungen ist die Verwendung von
Wagner Easyglide (p/n 0508619) empfohlen. Benutzen Sie
kein Oel, Wasser oder Lésungsmittel als Schmiermittel fur
die oberen Dichtungen.

HINWEIS: Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf
die nummerierten Teile in den lllustrationen
des Fliissigkeitsbereiches.

Demontage des Fliissigkeitsbereichs

1. Die Syphonschlauchbaugruppe entfernen. Das
Fussventilgehduse (21) und den Pumpenzylinder (14) mit
einem Riemenschlissel aufschrauben.

. Den Haltering (1) mit einem kleinen Schraubenzieher
heraufschieben und dann den Verbindungsstift (2)
herausdrucken.

. Den Verdrangungsstab (6) durch den unteren Hohlraum
des Motoren-/Pumpenblock ziehen.

. Den Teflon O-Ring (3), die obere Dichtungsfeder (5) und
den oberen Dichtungssatz (4) vom Motoren-/Pumpenblock
entfernen.

. Den Verdrangungsstab (6) in einem Schraubstock an den
flachen Seiten am oberen Ende des Verdrangungsstabes
halten und das Ablassventilgeh&use (13) mit einem
Schllssel entfernen, wahrend der Verdrangungsstab
horizontal, wenn nétig mit einer hélzernen Unterlage
gehalten wird. Den Dichtungsring (12), Ablassventilsitz
(11), Ablassventilball (10), unterer Dichtungssatz (4),
untere Dichtungsfeder (9), und Federhalter (7) entfernen.

. Benutzen Sie eine 1/2” Verlangerungsstange welche an ein
1/2” Antriebszahngesperre angebaut ist, und fligen Sie das
Ende der Verldngerungsstange in die quadratische Oeffnung
des Fussventilkorbes (17), innerhalb dem
Fussventilgehause (21). Den Fussventilkorb zusammen mit
der Wellendichtscheibe (16) abschrauben und vom
Fussventilgehause entfernen.

. Den Teflon O-Ring (3), Fussventilball (18), Fussventilsitz
(19) und Sitz-O-Ring (20) vom Fussventilgehduse (21)
entfernen.

8. Den O-Ring (15) vom Pumpenzylinder (14) entfernen.
Wiedereinbau des Fliissigkeitsbereichs

HINWEIS: An allen Rohrverbindungsgewinden
Teflonband benutzen.

1. Einen neuen Sitz O-Ring (20) in die Kerbe am unteren Tell
des Fussventilgehduses (21) anbringen.

Den Fussventilsitz (19) auf Abnutzung untersuchen. Wenn
eine Seite abgenutzt ist, den Sitz auf die unbenutzte Seite
umdrehen. Wenn beide Seiten abgenutzt sind, einen
neuen Sitz einbauen. Den neuen oder umgedrehten Sitz
(abgenutzte Seite nach unten) in die Bohrung am Unteren
Teil des Fussventilgehduses (21) einfligen.

. Einen neuen Fussventilball (18) auf den Fussventilsitz
setzen (19). Benutzen Sie eine 1/2” Verlangerungsstange
welche an ein 1/2” Antriebszahngesperre angebaut ist,
und fligen Sie das Ende der Verlangerungsstange in die
quadratische Oeffnung des Fussventilkorbes (17) und
schrauben den Fussventilkorb in das Fussventilgeh&duse
(21). Drehmoment fur den Korb bis 240 in./Ibs (20
ft./Ibs.).

. Die Wellendichtscheibe (16) auf den Fussventilkorb (17)
aufsetzen.

2.

. Einen neuen Teflon O-Ring (3) in die Furche am unteren
Ende des Fussventilgehduses (21) einsetzen. Den O-Ring
mit Oel oder Fett schmieren.

. Nachdem die Lederdichtungen in Oel (vorzugsweise
Leindl) eingeweicht wurden, den unteren Dichtungssatz
(4) wieder zusammenbauen. Den Satz auf das
Ablassventilgehduse (13) setzen, mit dem Spitz der “V”
Dichtungen nach unten in Richtung des Sechskants am
Ablassventilgeh&use zeigend.

. Den Ablassventilsitz (11) auf Abnutzung untersuchen.
Wenn eine Seite abgenutzt ist, den Sitz auf die
unbenutzte Seite umdrehen. Wenn beide Seiten
abgenutzt sind, einen neuen Sitz benutzen. Den
Ablassventilball (10) , neuen oder umgedrehten Sitz
(abgenutzte Seite vom Ball entfernt) und eine neue
Dichtscheibe (12) in die Verdrangungsstange (6)
einsetzen.

. Die Gewinde am Ablassventilgehduse (13) reinigen und
die Gewinde mit Loctite blau Nr. 242 beschichten.
Vergewissern Sie sich, dass Loctite nur auf dem Gewinde
aufgetragen wird.

. Die untere Dichtungsfeder (8) auf das

Ablassventilgehduse (13) setzen, gefolgt von der

Federhalter (7).

Den Verdrangungsstag (6) und das Ablassventilgehduse

(13) zusammenschrauben. In einem Schraubstock bis zu

900 in./Ibs. (75 ft./Ibs.) anziehen.

Den Teflon O-Ring (3) in die obere Furche des Motoren-

/Pumpenblocks einsetzen.

Den oberen Dichtungssatz (4) in den Motoren-

/Pumpenblock einsetzen, mit der Spitze der “V”

Dichtungen nach oben, in Richtung Motor zeigend.

HINWEIS: Die Dichtungen miissen vor der Montage in
Oel eingeweicht worden sein.

13. Die obere Dichtungsfeder (5) mit dem kleinen
zulaufenden Ende gegen oben in Richtung Motor/Pumpe
zeigend in den Motoren-/Pumpenblock einsetzen.

Den Verdrangungsstab (6) durch die oberen Dichtungen
hinauf in den Motoren-/Pumpenblock einsetzen.

Die Lécher im Verdrangungsstab (6) und dem
Hyraulikkolbenstab aufeinander abstimmen und den
Verbindungsstift (2) einsetzen. Den Haltering (1) Uber
dem Verbindungsstift ersetzen.

Die kurzen Gewinde des Pumpenzylinders (14) in den
Motoren-/Pumpenblock einschrauben und mit einem
Riemenschlissel festschrauben.

Den O-Ring (15) in die oberste Furche des
Pumpenzylinders (14) einsetzen.

Das Fussventilgehduse (21) auf den Pumpenzylinder (14)
aufschrauben, mit einem Riemenschlissel festziehen und
dann wieder so weit [6sen um den Syphonschlauch
auszurichten.

HINWEIS: Es ist nicht nétig, das Fussventilgehduse
zu stark anzuziehen. Die O-Ring Dichtungen
dichten ohne liberméassiges Anziehen.
Anziehen bis an das Ende des Gewindes ist
gentigend. Das Fussventilgehduse kann zur
bequemen Schlauchpositionierung bis zu
einer 1/2 Drehung nach Ende des Gewindes
nach hinten rotiert werden.

Fir die Syphonschlauchaufsétze ist es
kritisch wichtig, dass die Gewinde des
Syphonschlauches raumfest in das
Fussventilgehduse passen und dass die
Schlauchbaugruppenverbindungen mit
Teflonband umwickelt und abgedichtet
sind, um Luftlecks zu verhindern.

10.

11.

12.

14.

15.

16.

17.

18.
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Schnittbild des Fliissigkeitsbereichs Syphonschlauchbaugruppe
(P/N 0555335)

‘ Schmierbilichsenbereich
fur Kolbenschmierol
Dichtungsschmiermittel

der oberen
Dichtungen
muissen nach
oben zeigen.

Spitzen der unteren
Dichtungen missen
nach unten zeigen.

Drehmoment/
des Ablass-
ventilgehduses | 7— O-Ring schmieren.
bis 75 ft./Ibs. a 1 . . .
(1095 N/m). Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
Loctite blau 1 0555556 Schlauch, 52”...........cooooeieeeecceeeeeeeeeees 1
verwenden. 2 0555333 Schlauchklemme ..........ccoooeeevvvvvverereeeeeeens 2
3 0509763 RONC...ueiiiiiiieeeeeeee e 1
4 0509762 EinlassSieh.........uuueeeeeeieiieieieieiieeeeeeeeeeeeeas 1
5 0509760 AdAPLer .....coviiieieiirie e 1
Ablassventilbaugruppe (P/N 0555645)
1
. 2
Spriiherbaugruppe (P/N 0509250) 3
1 4
5
9 6
2 7
3 ﬁ
8
4 S % 9
: 8
6 ) O\ 10
Q™ 1
12
. 13
7 el . : 14
8 ' Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555664 Sechskantschraube ............ccccccvvvvvvvveennnen. 1
2 0555663 Flache Unterlegscheibe...........ccccoecivennee. 1
3 0295731 Abstgnc}halter ............................................. 1
Artikel Teil Nr. Anzahl g ggggggg \F/egtllgrlfrf].._.b ................................................ ;
ederscheibe..........ccccooeveieiccciiiieee,
; 8288231 """""""""""""""""""""""""""""""" 1 6 9822516 Haltering ......cccooeeereeeiieieeeeee e 1
3 0509279 S 1rovooovveeee oo ] 7 0294501 Ventilunterlagsscheibe................cccoooovvevnees 1
4 0509285 Flache Unterlegscheibe _____________________________ 2 8 0555622 Ventllsch_altsplnde[ ..................................... 1
5 0509286 SechSKantsChraube ... 2 9 9871045 Schaltspindel O-RiNG.........ccoooooivinniiiinn 1
6 0509251 SElMUET.........oveeererereereeereeeeereesseeerseree. 2 10 0555767 Ventilgehause ... 1
7 0509283 ADStANANARE ...oee oo 2 11 9841502 BaII ........................................................ 1
8 0509282 RAU ..eeroveeeoeeeooeeoeeeeeoeeeeee oo eeeeeeeeeeeeeee 1 12 0555766 VeNtISHZ........oooovvieiiins 1
9 0509280 Ortungsring 1 13 0294499 Ventlldlchtung ............................................ 1
""""""""""""""""""""""""""" 14 0555660 Ventilsitzhalter.........ccccceeevvvvvvvvvcceeeeenennn 1
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Gas Converto-Satz (P/N 0555688)

Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555609 Schraube .........ccccoeeiiieeeeiiiiiiiee e, 4
2 0509285 Flache Unterlegscheibe..........ccccccvveeeenne 8
3 0555690 Benzinmotor, 8.0 PS,LC 880 SP............... 1
4 0555553 SChlUSSEl ......vvvveeieeiiieeieecieeeee e 1
5 0555691 Seilrolle .........vvveeeeeeiiieee e 1
6 0555692 Montageplatte .........ccoecvvieriieiiiiieeeiec e, 1
7 0509293 MUEI ... iieeeeeeeeeee e, 4
8 0555693 Riemen "V"

(nicht gezeigt, nicht Teil der Baugruppe)

Hauptaufbau des Sulky-Karren

(LC 880 SP, P/N 0555991)

10
11
12
13
14
15
16
17
14
15
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555722  SUIKY-SItZ .....ooiueiiiieiieiiieree e 1 10 0555727 Sulky-Karren .........ccccvveenienienneeieenene 1
2 0509624 RaAd .....ooviiiiiiiiiieeeeee e 2 11 0349334 Flache Unterlegscheibe............coccoueeeeiennee 4
3 0509251  Stellmutter.......oooeiueiieeiiiiiieee e 2 12 0508590 Sechskantschraube ............cccoocveeiiiiinnenen. 4
4 0555723 Obere Platte .......ccccoeveviiieeeiieeeeeee, 1 13 0509220 Schraube .......cccooceeeeiiiiiiiieeiie e 4
5 0349375 Sechskantschraube .............ccccoooiiiiiiis 2 14 0509246 Flache Unterlegscheibe...............cccccee... 20
6 0509285 Flache Unterlegscheibe...........c.cccoeeeenie 4 15 5005276 Stellmutter.......ccoceeeeiieeiiiee e 12
7 0555724 Anhangerkupplung.........ccccoeeceieiieecieenenns 1 16 0509293 Stellmutter.......c.coveviiiiiiiiiceeeeeee, 2
8 0555725 Sulky-Gestange ........cccceveiieeenieeeriieeeieeens 1 17 0507589 BOIZEN.....oiiiiiiiiieeeee e 8
9 0555726  ZUGKUGEI ...ocoiviiiiiiiieniiie e 1
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Hydraulikschlauchsystem

1
—4
Kihler 8 Steuer- 13
g@@ ventil
5 9| %7 14
2 / 16,17,18,19,
} L 20,21,22
3
11 — M
-1 B
o 5 Hydraulik-
a antriebs- ||
12 motor
x7 ” /
6

Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl

1 0555728 UberwurfSChraube .........ccoveeeeeeeeeeeeeeeenn, 3 13 0555732 Anschlussstick, Winkel ..........ccccceeeeeeennen. 1

2 0555729 T-StUCK ..coeeeieeeeeeeeeee e 1 14 0555733 Anschlussstiick, Sechskant...................... 1

3 0555730 Anschlusstlck, Adapter ........cccceeevcieeennee. 1 15 0555734 Anschlussstlck, Adapter........ccccecveeiineeenn. 1

4 0555608 Teflon-Rohre ........cccveeiciiiiiieeiieeeecce 1 16 0555520 Magentventil .......ccccocviiiiiiniiiincec e 1

5 0555422 T-StUCK....uuurieeiiiiiieieeeeeee e 2 17 0555524 Ventilplatte .......cc.ooeveeviiiiiieeiiiiiee e, 1

6 0555523 Hydraulikschlauch , 377 ......cccccoviiiiiieennn. 1 18 0349349 Schraube, 5/8” .....cccceeeeeiieiiiiieieeeeeeeeeeee, 2

7 0349387 Winkelstlick, 902 ........ccceeeieeiiiieeeeeciieeeee, 1 19 0555489 Scheibe......uueeeeeeeeeieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 2

8 0555731 Steuerventil.......cccceeeeiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee, 1 20 0349303 Federscheibe, 1/4”..........cooovueveeeeeiiieeeeeeen, 4

9 0555521 Hydraulikschlauch, 277 ..........cccccoovieeenn. 1 21 0509246 Flache Unterlegscheibe, 1/4"..................... 2

10 0555473 ANnschlussStUCK .........uceeeeeeiiiieiiiiiiceeeeeees 3 22 0509846 Schraube, 1.5”7 ........cooiiiiieeeeeeerreeeeeees 2

11 0555522 Hydraulikschlauch, 29”7 ...........ccccoviieeeenn. 2 23 0555419 Hydraulikantriebsmotor..........cccceviviiiieeen. 1

12 0509396 Winkelstlck, offen...........ccoeeeceiniininiennnnns 2
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LineFinish Streifendiisentabelle

Diisen Linienbreite Oeffnungs- Gebrauchliche Anwendungen
Teil Nr. grosse
0561504 | 2"-3” (51- 76 mm) .015” (.38 mm) | Schablonen & Sportplatze - Leichter Belag
0561508 | 4°-8” (102-203mm) | .015” (.38 mm) | Schablonen & Sportplétze - Leichter Belag HINWEIS: Die letzten 2 Zahlen
der LineFinish
0561704 | 27-3” (51- 76 mm) .017” (.43 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Mittelstarker Belag Streifenduse

- ., . ) Teilenummer durch
0561708 | 47-8” (102-203 mm) .017” (.43 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Leichter Belag 2 teilen um die
0561712 | 6”-12” (152-305 mm) | .017” (.43 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag Facherbreite der
Diise zu bestimmen.
Beispiel: Eine Diise
0561908 | 4”-8” (102-203 mm) .019” (.48 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Mittelstarker Belag mit der Teilenummer
0561908 hat eine
Oeffnung von .019”

0562108 | 47-8” (102-203 mm) .021” (.53 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag und prOdu_Ziert eim?,
Féacherbreite von 4”.

0561904 | 2"-3” (51- 76 mm) .019” (.48 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Leichter Belag

0561912 | 67-12” (152-305 mm) | .019” (.48 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag

0562112 | 6”-12” (152-305 mm) | .021” (.53 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Leichter Belag
0562308 | 47-8” (102-203 mm) .023” (.58 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag

0562328 | 14”-20” (356-711 mm) | .023” (.58 mm) | Meiste Verkehrsfarben - Mittelstarker Belag

Elektrisches Schema
Motor Ausschalter\ N
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1
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WEISS I

f l

GRUN

~ =
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~J
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S it RUCKWAWWARTS
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Consignes de sécurité

Veuillez lire et étre sGr de comprendre toutes les informations
contenues dans ce manuel avant d'utiliser 'appareil. Lorsque
vous pénétrez dans une zone qui contient les symboles
suivants, soyez particulierement vigilant et vérifiez que les
systemes de sécurité sont bien installés.

AAVERTISSEMENT

Ce symbole indique un risque potentiel pouvant entrainer des
blessures graves ou méme mortelles. Vous trouverez ci-aprés
d'importantes consignes de sécurité

A ATTENTION

Ce symbole indique un risque potentiel pour vous ou pour
I'appareil. D'importantes informations sur la maniére d'éviter
tout dommage de I'équipement ou d'éviter des blessures
Iégéres sont indiquées ci-aprés.

NOTA: les notes contiennent des informations qui
doivent étre consciencieusement respectées.

A AVERTISSEMENT

RISQUE : Blessure par projection — Un courant de liquide a
haute pression produit par cet équipement peut
percer la peau et les tissus sous-cutanés, et
entrainer des blessures graves ou une amputation.

N'ESSAYEZ PAS DE TRAITER UNE BLESSURE PAR
PROJECTION COMME UNE SIMPLE COUPURE ! Les
blessures par projection peuvent entrainer une
amputation. Consultez immédiatement un médecin.

La pression de liquide maximale de fonctionnement du
pistolet est de 23 Mpa / 3300 PSI.

PREVENTION :

* NE dirigez JAMAIS le pistolet vers une partie du corps,
quelle qu'elle soit.

¢ NE laissez JAMAIS une partie du corps entrer en contact
avec le flux de liquide. NE laissez JAMAIS votre corps au
contact d'une fuite dans le tuyau de liquide.

* NE placez JAMAIS vos mains devant le pistolet. Les
gants ne constituent pas un rempart suffisant contre les
blessures par projection.

* Bloguez TOUJOURS la gachette du pistolet, éteignez la
pompe et vidangez toute la pression avant toute opération
d'entretien, avant de nettoyer une buse ou une protection,
avant de changer une buse ou si vous laissez l'appareil
sans surveillance. La pression ne s'évacue pas
simplement en éteignant le moteur. La vanne
d'AMORCAGE / VAPORISATION ou la vanne de
décharge de la pression doivent étre placées dans les
positions souhaitées pour vidanger la pression. Consultez
la PROCEDURE DE DECHARGE DE PRESSION décrite
dans ce manuel.

¢ Conservez TOUJOURS la protection de la buse en place
lorsque vous pulvérisez. La protection de la buse fournit
une certaine protection mais il s'agit principalement d'un
systeme d'alarme.

¢ Enlevez TOUJOURS la buse de pulvérisation avant de
rincer ou de nettoyer le systéme.

¢ Le tuyau de peinture peut présenter des fuites dues a
l'usure, aux pincements et aux mauvaises utilisations.
Toute fuite peut entrainer une projection de matériau dans
la peau. Vérifiez soigneusement le tuyau avant chaque
utilisation.

* N'utilisez JAMAIS un pistolet pulvérisateur sans blocage
de gachette et sans protection de gachette.

¢ Tous les accessoires doivent pouvoir travailler a la
pression de travail maximale du pulvérisateur ou au-
dessus. Ceci concerne les buses de pulvérisation, les
pistolets, les rallonges et le tuyau.

REMARQUE POUR LE MEDECIN :

Les projections de peinture dans la peau entrainent
des blessures graves. Il est important de traiter la
blessure aussi t6t que possible. NE retardez PAS le
traitement pour rechercher la toxicité. La toxicité est
importante lorsque des enduits sont directement
injectés dans le sang. Il peut étre recommandé de
consulter un chirurgien plastique ou un spécialiste de
la chirurgie reconstructrice de la main.

RISQUE : EXPLOSION et INCENDIE — Les émanations de
solvants et de peintures peuvent exploser ou
s'enflammer. Elles peuvent entrainer des
blessures graves et/ou des dégats matériels.

PREVENTION :

¢ Prévoyez un systéme puissant d'échappement et
d'aération dans la zone de pulvérisation afin d’éviter
I'accumulation de vapeurs inflammables.

e Evitez toutes sources d'ignition telles que les étincelles
d'électricité statique, les appareils électriques, les
flammes, les témoins lumineux, les objets chauds et les
étincelles lors du branchement et débranchement de fils
électriques ou lors du fonctionnement d'interrupteurs.

¢ Ne fumez pas dans la zone de pulvérisation.

e Prévoyez un extincteur en bon état de marche dans la
zone.
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¢ Placez le vaporisateur a au moins 6,1 m de l'objet a
pulvériser dans une surface bien ventilée (ajoutez une
rallonge de tuyau au besoin). Les vapeurs inflammables
sont souvent plus lourdes que l'air. La surface au sol doit
étre extrémement bien ventilée. La pompe contient des
parties de formation d'arc qui émettent des étincelles et
peuvent enflammer les vapeurs.

Les équipements et objets contenus dans et autour de la
zone de pulvérisation doivent étre correctement reliés a la
masse pour prévenir les étincelles d'électricité statique.

e N'utilisez qu'un tuyau de liquide a haute pression
conducteur ou relié a la masse. Le pistolet doit étre relie a
la masse par les raccords du tuyau.

Le fil électrique doit étre relié a un circuit relié a la masse
(Modéles électriques uniquement).

Rincez toujours I'appareil dans un conteneur métallique
isolé, avec une pression de pompe faible, et une fois la
buse de pulvérisation démontée. Maintenez fermement le
pistolet contre le c6té du conteneur pour relier le
conteneur a la masse et empécher la formation
d'étincelles d’électricité statique.

Suivez attentivement les avertissements et consignes du
fabricant du matériau et du solvant.

L'appareil doit étre relié a la terre. Utilisez le fil de mise a
la terre vert pour brancher I'appareil sur un tuyau a eau,
une poutre en acier ou toute autre surface mise a la terre.

¢ N'utilisez pas de matériaux dont le point d'éclair est
inférieur & 21 °C (70 °F). Le point d'éclair correspond a la
température a laquelle un liquide produit suffisamment de
vapeurs pour s'enflammer.

Le plastique peut entrainer la formation d'étincelles
statiques. N’installez jamais de parois en plastique pour
fermer la zone de vaporisation. N'utilisez pas de chiffon en
plastique lorsque vous pulvérisez des matériaux
inflammables.

Utilisez la pression la plus basse possible pour rincer
I'équipement.

MOTEUR A ESSENCE (S| CONCERNE)

Placez toujours le vaporisateur hors de la structure, a l'air
libre. Conservez tous les solvants a I'écart de I'échappement
du moteur. Ne remplissez jamais le réservoir a essence
lorsque le moteur est chaud ou en marche. Les surfaces
chaudes peuvent enflammer I'essence déversée. Reliez
toujours le fil de mise a la masse de la pompe a un objet relié
a la masse. Consultez le manuel d'utilisateur du moteur pour
plus d'informations concernant la sécurité.

RISQUE : RISQUE D'EXPLOSION DU A DES MATERIAUX
INCOMPATIBLES - entraine des blessures
graves ou des dégats matériels.

PREVENTION :

¢ N'utilisez pas de matériaux contenant de I'eau de javel ou
du chlore.

¢ N'utilisez pas de solvants de halons tels que le chlorure
de méthyléne ou le trichloéthane 1,1,1. lls ne sont pas
compatibles avec 'aluminium et peuvent provoquer une
explosion. Si vous n'étes pas sir de la compatibilité du
matériau avec I'aluminium, prenez contact avec votre
fournisseur de peinture.

RISQUE : VAPEURS DANGEREUSES - Les peintures,
solvants, insecticides et autres matériaux
peuvent étre nocifs en cas d'inhalation ou de
contact avec la peau. Les vapeurs peuvent
entrainer de sérieuses nausées, des syncopes
ou des empoisonnements.

PREVENTION :

e Utilisez un systeme de respiration ou un masque s'il existe
un risque d’inhalation de vapeurs. Lisez attentivement toutes
les instructions fournies avec le masque pour vous assurer
qu'il fournit bien la protection nécessaire.

e Portez des protections oculaires.

¢ Portez des vétements de protection selon les indications
du fabricant de I'enduit.

RISQUE : GENERALITES - peut entrainer des blessures
séveres ou des dégats matériels.

PREVENTION :

 Lisez attentivement toutes les instructions et les
consignes de sécurité avant de faire fonctionner
I'équipement.

* Respectez toutes les réglementations locales et
nationales concernant la ventilation, la prévention des
incendies et le fonctionnement.

¢ Lorsque vous appuyez sur la détente, il se produit un
mouvement de recul de la main qui tient le pistolet
pulvérisateur. Le recul du pistolet pulvérisateur est
particulierement puissant lorsque la buse a été démontée et
lorsque la pompe sans air a été réglée sur une pression
élevee. Lors du nettoyage sans buse, réglez donc le bouton
de contr6le de la pression sur la pression minimale.

* N'utilisez que des pieces de rechange d'origine.
L'utilisateur assume tous les risques s'il utilise des piéces
qui ne correspondent pas aux spécifications minimales et
aux dispositifs de sécurité du fabricant de la pompe.

¢ Avant chaque utilisation, vérifiez que les tuyaux ne
présentent ni coupures, ni fuites, ni signent d'abrasion ou
de renflement du revétement. Vérifiez I'état et le
mouvement des raccords. Remplacez immédiatement les
tuyaux s'ils sont en mauvais état. Ne réparez jamais un
tuyau de peinture. Remplacez-le par un tuyau a haute-
pression relié a la masse.

* Respectez TOUJOURS les consignes du fabricant du
matériau pour manipuler la peinture et les solvants en
toute sécurité.

¢ N'utilisez pas cet appareil dans des ateliers couverts,
conformément aux réglementations pour la prévention des
incendies.

* Nettoyez immédiatement toute matiére déversée.

¢ Débranchez toujours le fil électrique du réseau avant de
travailler sur un appareil (appareils électriques uniquement).

¢ Munissez-vous d'une protection auditive. Le bruit émis par
cet appareil peut dépasser les 85 dB(A).

* Ne laissez jamais cet outil sans surveillance. Tenez-le hors
de portée des enfants ou des personnes non familiarisées
avec le fonctionnement des équipements sans air.

¢ Ne vaporisez pas a l'extérieur en cas de vent.

Consignes de mise a la terre

Les modeles électriques doivent étre reliés a la terre. En cas de
court-circuit électrique, la mise a la terre réduit les risques de
choc électrique en fournissant un fil d'‘échappement pour le
courant électrique. Ce produit est équipé d'un cable avec un fil
de mise a la terre et une fiche de mise a la terre adaptée. La
prise doit étre branchée dans un orifice correctement installé et
relié a la terre, conformément aux réglementations et lois locales
en vigueur.

DANGER - Une installation incorrecte de la fiche de mise
a la terre peut entrainer un risque de choc électrique. Si
vous devez réparer ou remplacer le cable ou la fiche
d'alimentation, ne branchez pas un fil de mise a la terre
vert a une borne a lame plate. Le fil isolé avec une surface
extérieure verte a bandes jaunes ou non est le fil de mise
a la terre et doit étre branché sur la fiche de mise a la
terre.

Vérifiez avec un électricien qualifié ou un agent d'entretien si
vous n'avez pas totalement compris les instructions de mise a
la terre ou si vous avez un doute concernant le branchement
de l'appareil a la terre. Ne modifiez pas la prise fournie. Si la
fiche d'alimentation n'entre pas dans la prise murale, faites
installer une prise murale par un électricien qualifié.

Sécurité du moteur a essence

1. Les moteurs a essence sont congus pour offrir un service
sUr et stable a condition d’étre utilisés conformément aux
instructions. Lisez attentivement et assurez-vous de bien
comprendre le Manuel d’utilisateur du fabricant du moteur
avant d’utiliser le moteur. Dans le cas contraire, vous
pourriez vous blesser ou endommager I'équipement.

© Wagner. Tous droits réservés.
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10.

1.

. En vue d’éviter tout risque d’incendie et de fournir une

ventilation adéquate, conservez le moteur a 1 metre (3
pieds) minimum de tout batiment et de tout autre
équipement pendant son fonctionnement. Ne placez pas
d’objets inflammables a proximité du moteur.

. Tenez les enfants et les animaux a distance de la zone de

fonctionnement du moteur en raison des éventuelles brllures
pouvant étre occasionnées par les composantes chaudes de
appareil ou des possibles blessures causées par tout
équipement nécessaire au fonctionnement du moteur.

. Sachez comment arréter rapidement le moteur, et veillez

a bien comprendre le fonctionnement de toutes les
commandes. N’autorisez jamais personne a utiliser le
moteur sans prendre connaissance des instructions
adéquates.

. L'essence est un produit extrémement inflammable

pouvant exploser sous certaines conditions.

. Faites le plein d’essence dans une zone suffisamment

ventilée, le moteur a l'arrét. Ne fumez pas et évitez tout
flamme ou étincelle dans la zone d’alimentation en
essence ou dans le lieu ou est stockée l'essence.

. Ne remplissez pas trop le réservoir d’essence. Aprés avoir

fait le plein d’essence, assurez-vous que le couvercle du
réservoir est correctement et solidement refermé.

. Faites attention a ne pas répandre de I'essence lors du

remplissage du réservoir. Les vapeurs d’essence ou
'essence répandue sont susceptibles de s’enflammer. Si
vous venez a déverser de 'essence, assurez-vous que la
zone est bien seche avant de mettre le moteur en marche.

. Ne faites jamais fonctionner le moteur dans un espace

clos ou confiné. L'échappement contient du monoxyde de
carbone toxique ; toute exposition pourrait occasionner
une perte de connaissance, voire entrainer la mort.

Le pot d’échappement devient extrémement chaud
pendant le fonctionnement et reste chaud pendant un
certain moment méme apres I'arrét du moteur. Veillez a
ne pas toucher le pot d’échappement lorsqu’il est chaud.
En vue d’éviter de sérieuses brilures ou des risques
d’incendie, laissez refroidir le moteur avant de le
transporter ou de le ranger a l'intérieur.

Ne déplacez / transportez jamais le pulvérisateur lorsqu’il
y a de I'essence dans le réservoir.

AAVERTISSEMENT

N’UTILISEZ PAS cet appareil pour pulvériser de I’eau ou

de l'acide.

A ATTENTION

Ne vous servez pas de la poignée du chariot pour
soulevez lors du chargement ou du déchargement.

Caractéristiques
Caractéristiques communes a tous les

pulvérisateurs
Pression maximale ............ccccoevneen. 23 MPa (3300 PSI)
Compatible avec un
solvant halogéné................ccccoee. Oui
Filtre d’arrivée de peinture .............. « crépine » 10 mailles
Filtre de sortie de peinture............... 50 mailles, 56 cm2 (18 in.2)
Arrivée de la pompe .......cccoeeeinenn. 3/4” NPT(F)
Sortie de la pompe .......ccccovercieeieens 1/2” NPT(F) vers le filtre a
peinture
Raccords du tuyau du filtre
A PEINTUIE ..eeeeeeeieee e 1/4” NPS(M)
3/8” NPT(F) (branché)
Largeur de ligne........ccccocvveeicnnnennnen. 5-60 cm (2"-24")
DImensions .........cccccveeeeeiiciieeee e 150 cm L (59") x

69 cm W (27”) x
102 cm H (40"

Pieces mouillées de la section des liquides :

Fonte ductile avec revétement de nickel autocatalytique, acier
au carbone avec revétement de nickel autocatalytique, acier
inoxydable, carbure de tungsténe, Teflon, cuir impregné de
thiocaoutchouc, polyéthylene au poids moléculaire
extrémement élevé.

LineCoat 860 SP

Liters per minute (LPM) ................... 8,8 (2,35 GPM)

Tailles des embouts maximale......... 1 pistolet = 0,052 (1,32 mm)
2 pistolets = 0,038” (0,96 mm)

Alimentation ...........cccoevvvvvviiieeeeeeees Honda 5.5 HP, 4 soupapes,

monocylindre, moteur a

soupape en téte et

avertisseur d’huile
Capacité du réservoir d’essence .....0.97 gallons US (3.67

liters), soit environ 3,5

heures de fonctionnement
POIAS ..o 123 kg (271 Ibs.)

Vitesse de pulvérisation maximale

(en pied/minute, largeur de ligne 4”

[10,20 CM]) veeeiiiieieeeeeee e 705 pieds linéaires (215 m)
Vitesse de pulvérisation maximale

(en mile/heure, largeur de ligne 4”

[10,20 CM]) cvveeeiieeeeeeeee e 8 mph (12,9 kph)

LineCoat 880 SP

Liters per minute (LPM) ................... 8,8 (2,35 GPM)

Tailles des embouts maximale......... 1 pistolet = 0,052” (1,32 mm)
2 pistolets = 0,038” (0,96 mm)

Alimentation .........ccceeeeeiiiiiiiiiiiiiinnnn. Honda 8 HP, 4 soupapes,

monocylindre, moteur a
soupape en téte et
avertisseur d’huile
Capacité du réservoir d’essence .....0.97 gallons US (3.67
liters), soit environ 3,5
heures de fonctionnement

Poids:
Marqueur de lignes peintes.......... 372 Ibs. (168 kg.)
Voiturette a si€ge ......ccevevrceeennenn. 98 Ibs. (44 kg.)

Vitesse de pulvérisation maximale
(en pied/minute, largeur de ligne 4”

[10,20 CM]) cvveeirieeeeeeee e 880 pieds linéaires (268 m)

Vitesse de pulvérisation maximale
(en mile/heure, largeur de ligne 4”
[10,20 CM]) wevvviiieeieieeeee e 10 mph (16 kph)
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Description génerale

Les pistolets traceurs de lignes décrits dans le présent manuel
incluent le LineCoat 860 SP et le LineCoat 880SP. Ces
pulvérisateurs sans air sont des outils électriques de précision
utilisés pour pulvériser divers types de matériaux. Lisez ce
manuel et respectez-en les instructions d’utilisation et de
maintenance ainsi que les informations relatives a la sécurité.
Les deux « LineCoat » sont équipés d’un systeme
d’entrainement « PowrHandler » qui en font des marqueurs de
lignes peintes motorisés. Ceci permet a 'opérateur de
travailler sur des projets ayant plus d’envergure a des vitesses
plus grandes qu’avec un marqueur de lignes peintes ou
'opérateur marche derriere I'appareil. De plus, le « LineCoat
880 SP » est équipé d’une voiturette a siege qui en fait un
marqueur de lignes motorisé dont 'opérateur peut travailler
assis a l'arriere.

Ces « LineCoat » offrent les caractéristiques suivantes :
¢ Régulation de la pression antigel
¢ Sieges de soupapes réversibles en carbure de tungsténe
e Garniture d’étanchéité a rattrapage automatique
¢ Clapet de pied pivotant exclusif serré a la main
e Filtre a peinture de grande capacité en ligne
e Compatible aux peintures a base d’eau
e Soupape de purge de pression a spheére flottante

* Assemblages de boyau siphon et ligne de purge de 5
gallons sont standards

¢ Le systéeme d’entrainement hydraulique a vitesse variable
utilise la puissance de réserve du systéeme hydraulique
intégré du « LineCoat ».

e Commutateur électrique a bascule FORWARD/REVERSE
(MARCHE AVANT/MARCHE ARRIERE) a rappel au
neutre pour un fonctionnement facile et sécuritaire.

¢ La transaxe assure une vitesse constante et la puissance
aux roues arrieres pour faciliter la peinture des lignes sur
des surfaces ondulées, inclinées ou inégales.

e Assure une productivité accrue en permettant des
vitesses plus grandes de marquage de lignes.

* Vitesse facilement réglée pour accommoder I'application
ou la préférence de 'opérateur.

* Toutes les commandes sont faciles d’acces pour
'opérateur.
* Le mécanisme d’entrainement est facilement débrayé.
Fonctionnement
Installation

AAVERTISSEMENT

Lisez, comprenez et suivez toutes les consignes avant de
démarrer ou d'utiliser le pulvérisateur.

1. Assurez-vous que le tuyau d’aspiration est bien relié a la
section des liquides et que le tuyau de décharge est bien
relié a la soupape de décharge. Chaque extrémité male
de ces tuyaux a été équipée en usine d'un bouchon en
Téflon devant étre fermement serré a l'aide d'une clé.

Soupape de
décharge

2. Installation de la barre de support du pistolet.

NOTA: Le pistolet vaporisateur, le tuyau et les cables
sont montés sur la barre de support du pistolet
en usine.

a. Desserrez les pinces de la barre de support de chaque
c6té du chariot.

b. Glissez la barre de support du pistolet sur le chariot.

c. Resserrez les pinces de la barre de support pour garantir
que la barre de support du pistolet est bien en place.

NOTA: La barre de support du pistolet et le(s)
pistolet(s) vaporisateur(s) peuvent étre montés
de n’importe quel co6té du pulvérisateur.

A AVERTISSEMENT

Veillez toujours a bien suivre la procédure de décharge de
pression lorsque vous arrétez I'appareil pour une raison
quelconque, y compris lors de I'entretien ou du réglage
d'une piéce du circuit de vaporisation, du remplacement
ou du nettoyage des embouts de vaporisation, ou lors de
la préparation au nettoyage.

3. Positionnez le premier pistolet vaporisateur.
a. Libérez le cable de déclenchement du collier de tension.

A ATTENTION

Veillez a toujours libérer le cable de déclenchement du
collier de tension avant de régler la position du pistolet
vaporisateur.

b. Desserrez les pinces de la barre de support et glissez
la barre de support du pistolet dans la position
horizontale souhaitée.

c. Desserrez la pince du prolongateur du pistolet et
glissez le pistolet vaporisateur dans la position verticale
souhaitée.

NOTA: La longueur du pistolet vaporisateur influe sur
la largeur de la pulvérisation (c’est-a-dire, plus
le pistolet est petit, plus la largeur de la ligne
est petite). La taille de la buse influe
également sur la largeur de la ligne.

4. Sivous le souhaitez, installez le second pistolet. Veuillez
vous référer aux instructions d’installation accompagnant
le second pistolet.

5. Réglez le bouton de la gachette en vue d’obtenir une
vaporisation de qualité. La poignée de droite déclenche le
pistolet ou les pistolets. Le bouton de la gachette doit étre
réglé pour le premier pistolet, les deux pistolets, ou le
deuxieme pistolet seulement.

© Wagner. Tous droits réservés.
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A ATTENTION

Tournez toujours le verrou de détente du pistolet
vaporisateur en position verrouillage avant d'ajuster le
bouton de la gachette. En outre, libérez le cable de
déclenchement de son bloc en le soulevant et en le
sortant. Un bref déclenchement du pistolet interviendra
lors de la libération du cable de déclenchement.

a. Premier pistolet — Pour
utiliser le premier pistolet,
positionnez le sélecteur a
gauche. Poussez le levier
vers lintérieur du cadre
jusqu’a ce que la goupille
engage la plaque gauche.

. Les deux pistolets — Pour
utiliser les deux pistolets,
positionnez le sélecteur au
centre. Poussez le levier vers
la position centrale jusqu'a ce
que la goupille engage les
deux plaques. La goupille doit
bien engager les deux plaques.

. Deuxiéme pistolet — Pour
utiliser le deuxiéme pistolet,
positionnez le sélecteur a
droite. Eloignez le levier de
l'intérieur du cadre jusqu’a ce
que la goupille engage la
plaque droite.

. Remplissez la coupelle d'huile & moitié avec de I'huile
EasyGlide (P/N 0508619), ceci permet d'accroitre la
durée de vie de I'équipement.

. Contrdlez tous les jours le niveau de fluide avant de
lancer l'appareil. Le niveau de liquide hydraulique doit
atteindre la marque « Full » de la jauge.

A ATTENTION

Dans le systéme hydraulique, vous devez impérativement

employer un liquide hydraulique approuvé par Wagner (P/N

0349909). N'utilisez aucun autre liquide hydraulique, il

pourrait gravement endommager le circuit hydraulique et

annuler la garantie.

8. Contrdlez tous les jours le niveau d'huile dans le réservoir

avant de démarrer l'appareil. Le niveau d'huile du moteur
a essence est déterminé par le fabricant du moteur.
Consultez le manuel d'entretien du fabricant du moteur
fourni avec ce modéle.

. Fermez le levier d'arrét du carburant et remplissez le
réservoir avec de I'essence. Utilisez uniquement de
I'essence sans plomb et de bonne qualité.

Vérifiez que I'appareil est bien relié a la terre. Tous les
modeéles sont équipés d'un ceillet de mise a la terre. Un
cable de mise a la terre (non fourni) doit étre utilisé pour
relier I'appareil a la terre. Vérifiez les réglementations
locales sur I'électricité pour obtenir des consignes
détaillées de mise a la terre.

AAVERTISSEMENT

Il est important de correctement relier I'appareil a la terre.
Ceci vaut aussi bien pour les modéles a essence que les
modeles électriques. Le passage de certains matériaux
dans le tuyau en nylon produit une charge électrique
statique qui peut enflammer les vapeurs de solvant
lorsqu'elle est déchargée et peut créer une explosion.

11. Filtrez toutes les peintures avec un filire en nylon pour un
fonctionnement sans probleme et pour éviter d'avoir a
nettoyer fréquemment le filtre interne et le filtre du pistolet.
Vérifiez que la zone de vaporisation est bien ventilée pour
empécher tout fonctionnement dangereux avec des
solvants volatiles ou des fumées d'échappement.

10.

12.

Assemblage de la voiturette a siege
(« LineCoat 880 SP »)

Le coupleur d’attelage doit étre boulonné a la voiturette a
siége avant d'utiliser le « LineCoat 880 SP » pour la premiere
fois. Le coupleur d’attelage ainsi que les boulons, les rondelles
plates et les écrous freinés sont inclus dans la trousse de la
documentation de I'appareil.
1. Glisser le coupleur d’attelage sur la languette de la
voiturette a siege.
. Aligner les trous du coupleur d’attelage aux trous de la
languette et insérer les deux boulons a téte hexagonale et
les rondelles plates dans les trous.

3. Placer une rondelle plate et un écrou freiné sur chaque
boulon. Serrer avec soin au moyen d’une clé.
Voiturette a siege
Boulon a téte
hexagonale
Coupleur
d'attelage
\ Rondelle plater
Ecrou de blocage
4. S’assurer que le levier du coupleur d’attelage se trouve a
la position déverrouillé.
5. Glisser le coupleur d’attelage sur la boule d’attelage

montée a I'arriere de la voiturette du marqueur de lignes.
Abaisser le levier de I'attelage pour verrouiller la voiturette
a siege a la voiturette du marqueur de lignes.

S

Balle
d'attelage
Levier de l'attelage
(position déverrouillé)

Coupleur d'attelage /

Voiturette a siege

Préparation d'un nouveau vaporisateur

S'il s'agit d'un nouvel appareil, il est livré avec du liquide de
test dans la section des liquides pour éviter la corrosion durant
le transport et le stockage. Ce fluide doit étre soigneusement
vidangé du circuit a l'aide d'essences minérales avant de
commencer a vaporiser.

A ATTENTION

Verrouillez toujours la gachette sur le pistolet vaporisateur
pendant la préparation du circuit.
1. Placez le tuyau du siphon dans un conteneur d'essences
minérales.
2. Placez le tuyau de purge dans un conteneur de déchets
en métal.
3. Réglez la pression au minimum en tournant au maximum
le bouton de réglage de pression dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre.
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Vanne d'arrét
hydraulique

(en position fermee) Bouton

de commande
de pression

Soupape de décharge

pression hydraulique. La poignée doit étre alignée avec le
tuyau.

. Ouvrez la soupape de décharge en la tournant
complétement dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre.

. Démarrez le moteur.

a. Pour faire démarrer Levier

Levier

2 1A
le moteur & d'étranglement | | 5¢'h issance
essence : S
e placez la 2
manette de /Interru teur
vanne de = du moteur

carburant en
position ouverte,

* placez le levier

de papillon i
X Levier
1
d acc_elz_leratlon de la vanne dcgﬁjgmarreur
au milieu, de carburant

* placez le levier
d'étranglement en position fermée pour un moteur
froid ou en position ouverte pour un moteur chaud.
* mettez la clé de contact sur ON et

e tirez fermement sur la corde du démarreur jusqu'a
ce que le moteur démarre.

. Tournez le bouton de réglage de pression dans le sens
des aiguilles d'une montre et vers le bas d'1/3 environ
pour accroitre la pression jusqu'a ce que les cycles de
vaporisation soient réguliers et que le solvant s'écoule
sans probléme du tuyau de sortie.

. Laissez le vaporisateur tourner pendant 15 a 30 secondes
pour vidanger le liquide de test du tuyau de vidange vers
le conteneur de déchets.

. Eteignez l'appareil.

a. Pour éteindre le moteur a essence :
* réglez la pression au minimum en tournant au
maximum le bouton de réglage de pression dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre,

e placez le levier de papillon d'accélération en position
lente, et

e tournez l'interrupteur du moteur sur OFF.

Commandes de I'opérateur

Les commandes suivantes sont utilisées pour contrdler le
fonctionnement du marqueur de lignes.

Détente de la roue

La détente de la roue contrdle le
fonctionnement de la roue avant du
marqueur de lignes. Elle se trouve sur
la poignée gauche du marqueur, vu de
l'arriere. La roue avant du marqueur
est congue pour guider le marqueur en
ligne droite ou pour permettre un
acheminement libre.

1. Pour verrouiller la roue avant a la position pour la ligne
droite, presser et relacher la détente de la roue et
déplacer le marqueur vers I'avant.

2. Pour permettre un mouvement libre de la roue avant,
presser et retenir la détente de la roue.

Détente de la roue

Levier du pistolet

Le levier du pistolet contrdle le
fonctionnement du (des)
pistolet(s) pulvérisateur(s). Il est
monté sur la poignée droite du
marqueur, vu de l'arriere,
directement sous la poignée. La
dépression du levier du pistolet
permettra au(x) pistolet(s)
pulvérisateur(s) de fonctionner.

Levier du frein

Le levier du frein arréte le marqueur de lignes de se déplacer
vers I'avant ou l'arriere. Il est monté sur la poignée droite, vu
de l'arriere du marqueur, a la droite de la poignée.

Commutateur FORWARD/REVERSE (MARCHE

AVANT/MARCHE ARRIERE)

Le commutateur FORWARD/REVERSE détermine la direction
vers laquelle le systéeme d’entrainement « PowrHandler »
déplace le marqueur de lignes. Il est monté sur la poignée
gauche du marqueur, vu de l'arriere. Une pression sur le coté
FORWARD du commutateur entraine le marqueur de lignes
vers I'avant. Une pression sur le c6té REVERSE du
commutateur entraine le marqueur de lignes vers l'arriére.

Commande de la puissance

La commande de la puissance contréle le niveau de la
pression hydraulique appliquée au systéme d’entrainement «
powrhandler. Elle est montée entre les poignées du marqueur.
Tourner la commande de la puissance dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre augmente la pression hydraulique.
Tourner la commande dans la direction des aiguilles d’'une
montre diminue la pression hydraulique.

Commande de la vitesse

La commande de la vitesse contrdle la vitesse a laquelle le
systéme d’entrainement « PowrHandler » déplace le marqueur de
lignes. Elle est placée entre les poignées du marqueur. Tourner la
commande de la vitesse dans la direction inverse des aiguilles
d’'une montre augmente la vitesse du systeme d’entrainement.
Tourner la commande de la vitesse dans la direction des aiguilles
d’'une montre diminue la vitesse du systéme d’entrainement.

/

Commutateur
FORWARD/REVERSE

Accélérateur du moteur

L’accélérateur du moteur contrdle la vitesse du moteur a
essence sur du marqueur de lignes. Il est monté entre les
poignées du marqueur de lignes.

Interrupteur d’arrét

Linterrupteur d’arrét éteint immédiatement le moteur du
marqueur de lignes. Il est monté sous I'accélérateur du moteur
entre les poignées du marqueur de lignes.

Préparation avant de peindre

Purge du solvant

Avant de peindre, il est important de s'assurer que le liquide du
circuit est compatible avec la peinture qui va étre utilisée.

NOTA: Les liquides et peintures incompatibles
peuvent boucher les soupapes et obliger
l'utilisateur a démonter et nettoyer la section
des liquides du vaporisateur.

Levier —~
du pistolet

Levier du frein

Commande de la puissance

Commande de la vitesse
/Accélérateur du moteur

Interrupteur
d'arrét
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A ATTENTION

Verrouillez toujours la gachette sur le pistolet
vaporisateur pendant la préparation du circuit.
1. Placez le tuyau du siphon dans un conteneur du solvant
approprié.

NOTA: Si vous vaporisez du latex aqueux, rincez a
I'eau propre et tiede. Si vous utilisez un autre
matériau, renseignez-vous aupres du fabricant
du matériau au sujet du solvant compatible.

2. Placez le tuyau de purge dans un conteneur de déchets
en métal.

. Réglez la pression au minimum en tournant au maximum
le bouton de réglage de pression dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre.

. Fermez la vanne d'arrét hydraulique située sur le tuyau de
pression hydraulique. La poignée doit étre alignée avec le
tuyau.

. Ouvrez la vanne de purge en la tournant au maximum,
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre..

. Démarrez le moteur.

a. Pour faire démarrer le moteur a essence :

¢ placez la manette de vanne de carburant en position
ouverte,

¢ placez le levier de papillon d'accélération au milieu,

e placez le levier d'étranglement en position fermée
pour un moteur froid ou en position ouverte pour un
moteur chaud.

* mettez la clé de contact sur ON et

e tirez fermement sur la corde du démarreur jusqu'a
ce que le moteur démarre.

. Tournez le bouton de réglage de pression dans le sens
des aiguilles d'une montre et vers le bas d'1/3 environ
pour accroitre la pression jusqu'a ce que les cycles de
vaporisation soient réguliers et que le solvant s'écoule
sans probléme du tuyau de sortie.

. Laissez le vaporisateur tourner pendant 15 a 30 secondes
pour vidanger le liquide de test du tuyau de vidange vers
le conteneur de déchets.

. Eteignez l'appareil.
a. Pour éteindre le moteur a essence :

e réglez la pression au minimum en tournant au
maximum le bouton de réglage de pression dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre,

¢ placez le levier de papillon d'accélération en position
lente, et

e tournez l'interrupteur du moteur sur OFF.

NOTA: Assurez-vous qu'aucun embout ou protecteur
d'embout n'est installé sur le pistolet
vaporisateur.

10. Fermez la soupape de décharge en la tournant

complétement dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Démarrez le moteur.

Tournez le bouton de réglage de pression dans le sens
des aiguilles d'une montre et vers le bas d'1/3 environ pour
accroitre la pression.

Débloquez le pistolet en faisant passer la gachette du
pistolet vers la position de déblocage.

AAVERTISSEMENT

Reliez le pistolet a la terre en le
maintenant contre le bord du conteneur
en métal lors du ringage. Si cette
précaution n'est pas respectée, il peut se
former une décharge électrique statique
pouvant a son tour provoquer un

11.
12.

13.

14. Déclenchez le pistolet dans le conteneur de déchets en
métal jusqu'a ce que le solvant usagé soit vidangé et que
du solvant frais sorte du pistolet.
Bloquez le pistolet en faisant passer
la gachette du pistolet vers la
position de blocage.

Augmentez la pression en tournant
lentement et au maximum le bouton
de réglage de pression dans le sens
des aiguilles d'une montre.

Vérifiez si le systéme ne présente  Détente blogquée en
pas de fuite. En cas de fuite, suivez Position verrouillage.
la « Procédure de décharge de

pression » décrite dans ce manuel avant de serrer les
raccords ou les tuyaux.

Suivez la « Procédure de décharge de pression » décrite
dans ce manuel avant de passer du solvant a la peinture.

AAVERTISSEMENT

Assurez-vous de bien suivre la procédure de décharge de
pression lorsque vous arrétez I'appareil pour une raison
quelconque, y compris lors de I'entretien ou du réglage
d'une piéce du circuit de vaporisation, du remplacement
ou du nettoyage des embouts de vaporisation, ou lors de
la préparation au nettoyage.

Amorcage avec peinture
1. Placez le tuyau d'aspiration dans un conteneur de
peinture.
2. Placez le tuyau de purge dans un conteneur de déchets
en métal.

3. Réglez la pression au minimum en tournant au maximum
le bouton de réglage de pression dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre.

Vanne d'arrét
_hydraulique
(en position fermee)

15.

16.

17.

18.

Bouton
de commande
de pression

Soupape de décharge

4. Fermez la vanne d'arrét hydraulique située sur le tuyau de
pression hydraulique. La poignée doit étre alignée avec le
tuyau.

5. Quvrez la vanne de purge en la tournant au maximum,
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre..

6. Démarrez le moteur.

a. Pour faire démarrerle | Levier
moteur & essence :  d'étranglement

=

Levier
de puissance

* placez la o SN
manette de R s B
vanne de o /Interrupteur

carburant en =, du moteur
position ouverte,

e placez le levier

de papillon
d'accelération au Levier
milieu, de la vanne Corde

de carburant du démarreur

e placez le levier
d'étranglement
en position fermée pour un moteur froid ou en
position ouverte pour un moteur chaud.

* mettez la clé de contact sur ON et

e tirez fermement sur la corde du démarreur jusqu'a
ce que le moteur démarre.

incendie.
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7. Tournez le bouton de réglage de pression dans le sens
des aiguilles d'une montre et vers le bas d'1/3 environ
pour accroitre la pression jusqu'a ce que les cycles de
vaporisation soient réguliers et que le peinture s'écoule
sans probléme du tuyau de sortie.

a. Pour éteindre le moteur a essence :

* réglez la pression au minimum en tournant au
maximum le bouton de réglage de pression dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre,

* placez le levier de papillon d'accélération en position
lente, et

e tournez l'interrupteur du moteur sur OFF.

9. Démontez le tuyau de purge du conteneur de déchets et
placez-le dans le conteneur de peinture.

Fermez la vanne de purge en la tournant au maximum,
dans le sens des aiguilles d'une montre.

Démarrez le moteur.

Tournez le bouton de réglage de pression dans le sens
des aiguilles d'une montre et vers le bas d'1/3 environ pour
accroitre la pression.

Débloquez le pistolet en faisant passer la gachette du
pistolet vers la position de déblocage.

AAVERTISSEMENT

Reliez le pistolet a la terre en le
maintenant contre le bord du conteneur
en métal lors du ringage. Si cette
précaution n'est pas respectée, il peut se
former une décharge électrique statique
pouvant a son tour provoquer un
incendie.
14. Déclenchez le pistolet dans le conteneur de déchets en
métal jusqu'a ce que le solvant et l'air soient vidangés et
que de la peinture sorte du pistolet.

Bloquez le pistolet en faisant passer
la gachette du pistolet vers la
position de blocage.

Eteignez I'appareil.

Fixez la protection d'embout au
pistolet comme indiqué sur la
protection d'embout ou sur les
manuels d'embouts.

A AVERTISSEMENT

RISQUE EVENTUEL D'INJECTION. Ne vaporisez pas si la
protection d'embout n'est pas montée. Ne déclenchez
jamais le pistolet si I'embout n'est pas en position de
vaporisation ou débouché. Engagez toujours le
verrouillage de la gachette du pistolet avant de démonter,
de remplacer ou de nettoyer I'embout.

18. Démarrez le moteur.

19. Augmentez la pression en tournant lentement le bouton
de réglage de la pression dans le sens des aiguilles d'une
montre et testez la forme de vaporisation sur un bout de
carton. Ajustez le bouton de réglage de pression jusqu'a
ce que le pistolet soit completement atomisé.

10.

11.
12.

13.

15.

16.
17.

Détente bloquée en
position verrouillage.

NOTA: Si vous augmentez la pression au-dela de la
pression nécessaire pour atomiser la peinture,
VOUsS pouvez provoquer une usure prématurée
des embouts et une vaporisation excessive.

Préparation du « PowrHandler »

Utiliser cette procédure pour démarrer le systeme
d’entrainement « PowrHandler » pour la premiére fois.

NOTA: En raison de la charge existante du systéeme
électrique du « LineCoat », le « PowrHandler »
ne fonctionne pas en méme temps que le
phare (P/N 0555915) sans une batterie
indépendante.

1. S’assurer que le levier
d’entrainement se trouve a la
position débrayée (vers
'avant). Le marqueur de
lignes se déplace librement
lorsque le levier
d’entrainement est débrayé. )

2. Tourner la commande de la Levier
vitesse dans la direction des d'entrainement
aiguilles d’'une montre a son plus bas réglage.

3. Démarrer le marqueur de lignes selon la procédure
ordinaire décrite antérieurement dans ce manuel.

4. S’assurer que la soupape de purge est fermée.

NOTA: Le systeme « PowrHandler » ne fonctionne pas
correctement lorsque la soupape de purge est
ouverte ou lorsque la commande du controle
de la pression se trouve a son réglage
minimum de la pression.

5. Tourner la commande du contrdle de la pression environ
deux tours dans la direction des aiguilles d’'une montre.
6. Ouvrir la soupape d’arrét hydraulique pour activer le
systeme hydraulique.
Vanne d'arrét

_hydraulique
(en position fermee)

Bouton
de commande
de pression

Soupape de décharge

) I /

L \\\0 CS X 1 \ \

7. Tourner la commande de la vitesse et la commande de la
puissance d’environ un tour dans la direction inverse des
aiguilles d’'une montre.

8. Placer le commutateur FORWARD/REVERSE aux deux
positions FORWARD et REVERSE et s’assurer que la
courroie de la transaxe « PowrHandler » tourne
correctement.

Commande de la puissance
/7 Commande de la vitesse

Commutateur
FORWARD/REVERSE

9. Placer le levier d’entrainement a la position engagée (vers
I'arriére).

. Placer le commutateur FORWARD/REVERSE aux deux

positions FORWARD et REVERSE. Le marqueur de

lignes devrait avancer et reculer. Si le marqueur ne se

déplace pas, tourner la commande de la pression dans la

direction des aiguilles d’'une montre pour augmenter la

pression hydraulique.

Vérifier qu’il n’existe pas de

fuite dans le systeme

hydraulique.

Arréter le marqueur.

Placer le levier
d’entrainement a la position
débrayé (vers 'avant). Le
marqueur se déplace
librement lorsque le levier
d’entrainement est débrayé.

11.

12.
13.

/Levier

d'entrainement
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Peinture

Utiliser la procédure suivante pour démarrer le marqueur de

lignes et le « PowrHandler » pour le fonctionnement journalier.

1. Vérifier le niveau du liquide hydraulique dans le réservoir
hydraulique du marqueur. Le niveau du liquide
hydraulique devrait se trouver a la marque « Full » (Plein)
de la jauge. Référer a la section Entretien de ce manuel
pour les instructions pour I'entretien du systeme
hydraulique.

2. Démarrer le marqueur de lignes utilisant la procédure
normale décrite antérieurement dans ce manuel.

3. S’assurer que la soupape de purge est fermée.

NOTA: Le systeme « PowrHandler » ne fonctionne pas
correctement lorsque la soupape de purge est
ouverte ou lorsque la commande du controle
de la pression se trouve a son réglage
minimum de la pression.

4. Tourner la commande du contr6le de la pression environ
deux tours dans la direction des aiguilles d’'une montre.

5. Quuvrir la soupape d’arrét hydraulique du marqueur pour
activer le systeme hydraulique.

Vanne d'arrét
_hydraulique
(en position fermee)

Bouton
de commande

Soupape de décharge

6. Tourner la commande de la vitesse et la commande de la
puissance environ un tour dans la direction inverse des
aiguilles d’'une montre.

7. Placer le levier
d’entrainement a la position
embrayé (vers l'arriere).

8. Placer le commutateur
FORWARD/REVERSE aux
deux positionsFORWARD et
REVERSE. Le marqueur de
lignes devrait avancer et
reculer.

9. Régler la commande de vitesse et la commande de

puissance pour obtenir une vitesse convenable de
fonctionnement.

/Levier

d'entrainement

Commande de la puissance
/7 Commande de la vitesse

Commutateur
FORWARD/REVERSE

NOTA: Il est recommandé que I'opérateur se
familiarise avec le fonctionnement motorisé de
ce marqueur de lignes avant de commencer a
utiliser de la peinture. Utiliser de I’eau dans le
systéme au lieu de la peinture au cours de la
familiarisation. Cette pratique permettra a
I'opérateur d’établir une vitesse d’opération
confortable.

NOTA: Il peut étre nécessaire d’augmenter ou de
diminuer la vitesse et la puissance du «
PowrDrive » pour les cétes et les pentes.

A ATTENTION

Le marqueur de lignes continuera a se déplacer sur une
courte distance lorsque le commutateur
FORWARD/REVERSE est relaché. Planifier a I’'avance et
utiliser le levier des freins pour éviter d’endommager le
marqueur de lignes et son environnement.

Fonctionnement de la roulette avant

La roulette avant du chariot est congue pour suivre le
pulvérisateur en ligne droite ou lors de déplacements libres.
Tout en restant a 'arriere du pulvérisateur, la détente située
sur la poignée gauche du chariot permet de contrdler le
fonctionnement de la roulette avant.

1. Pour verrouiller la roulette avant en position ligne droite,
pressez puis relachez la détente de la roulette et faites
avancer le pulvérisateur.

2. Pour que la roulette avant s’adapte aux mouvements
libres, appuyez et maintenez la détente de la roulette.

Procédure de décharge de pression
AAVERTISSEMENT

Assurez-vous de bien suivre la procédure de décharge de
pression lorsque vous arrétez I'appareil pour une raison
quelconque, y compris lors de I'entretien ou du réglage
d'une piéce du circuit de vaporisation, du remplacement
ou du nettoyage des embouts de vaporisation ou lors de
la préparation au nettoyage.

1. Bloquez le pistolet en faisant passer
la gachette du pistolet vers la
position de blocage.

2. Eteignez l'appareil.

a. Pour éteindre le moteur a
essence :

* réglez la pression au minimum D& bloqué
en tournant au maximum le etente oquelta en
bouton de réglage de pression Position verrouiliage.
dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre,

* placez le levier de papillon d'accélération en position
lente, et

e tournez l'interrupteur du moteur sur OFF.

3. Fermez la vanne d'arrét hydraulique située sur le tuyau de
pression hydraulique.

4. Débloquez le pistolet en faisant passer la gachette du
pistolet vers la position de déblocage.

5. Maintenez fermement la partie métallique
du pistolet contre un conteneur de
déchets en métal pour décharger
I'électricité statique du pistolet.

6. Enclenchez le pistolet pour éliminer toute
pression résiduelle dans le tuyau.

7. Bloquez le pistolet en faisant passer la gachette du
pistolet vers la position de blocage.

8. Placez le tuyau de purge dans un conteneur de déchets
en métal.

9. Ouvrez la vanne de purge en la tournant au maximum
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre.

Nettoyage
A AVERTISSEMENT

Consignes spéciales de nettoyage lors de I'utilisation du
pistolet avec des solvants inflammables :
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¢ Rincez toujours le pistolet pulvérisateur de préférence a
I'extérieur et au moins a une longueur de tuyau de la
pompe de pulvérisation.

* Si vous recueillez les solvants vidangés dans un
conteneur en métal d'un gallon (environ 3,780 litres),
placez celui-ci dans un conteneur vide de 5 gallons
(environ 19 litres), puis vidangez les solvants.

* La zone doit étre totalement débarrassée de vapeurs
inflammables.

* Respectez toutes les consignes de nettoyage.

A ATTENTION

Le pulvérisateur, le tuyau et le pistolet doivent étre
soigneusement nettoyés tous les jours aprés utilisation.
Le non-respect de ces consignes peut mener a une
agglutination du matériau et donc considérablement
endommager la performance de I'appareil.

AAVERTISSEMENT

Lorsque vous utilisez des essences minérales ou tout
autre solvant pour nettoyer le vaporisateur, le tuyau ou le
pistolet, vaporisez toujours a la pression minimale avec
I'embout du pistolet déemonté. L'accumulation d'électricité
statique peut entrainer un incendie ou une explosion en
présence de vapeurs inflammables.

1. Suivez la « Procédure de décharge de pression » décrite
au paragraphe Fonctionnement de ce manuel.

2. Démontez I'embout du pistolet et la protection d'embout
puis procédez au nettoyage en utilisant une brosse et un
solvant approprié.

3. Placez le tuyau du siphon dans un conteneur du solvant
approprié.

A ATTENTION

Utilisez des solvants compatibles lors du nettoyage de
peintures laquées, de laques, de peinture a base de brai et
d'époxy. Vérifiez aupres du fabricant du liquide le solvant
recommandé pour ce liquide.
4. Placez le tuyau de purge dans un conteneur de déchets
en métal.
5. Réglez la pression au minimum en tournant au maximum
le bouton de réglage de pression dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre.

Vanne d'arrét
_hydraulique
(en position fermee)

Bouton
de commande
de pression

Soupape de décharge
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6. Fermez la vanne d'arrét hydraulique située sur le tuyau de
pression hydraulique. La poignée doit étre alignée avec le
tuyau.

7. Ouvrez la vanne de purge en la tournant au maximum,
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre.

. Démarrez le moteur.

9. Laissez le solvant circuler dans l'appareil et vidangez la
peinture par le tuyau de purge dans le conteneur de
déchets en métal.

10. Eteignez I'appareil.

11. Fermez la vanne de purge en la tournant au maximum,
dans le sens des aiguilles d'une montre.

12. Démarrez le moteur.

©

AAVERTISSEMENT

Reliez le pistolet a la terre en le maintenant
contre le bord du conteneur en métal lors
du rincage. Si cette précaution n'est pas
respectée, il peut se former une décharge
électrique statique pouvant a son tour
provoquer un incendie.

13. Déclenchez le pistolet dans le conteneur de déchets en
métal jusqu'a ce que la peinture soit vidangée et que du
solvant sorte du pistolet.

14. Continuez a déclencher le pistolet dans le conteneur de
déchets en métal jusqu'a ce que le solvant sortant du
pistolet soit propre.

NOTA: Pour un stockage prolongé ou dans des
conditions climatiques froides, pompez de
I'essence minérale dans tout le circuit.

15. Suivez la « Procédure de décharge de pression » décrite
au paragraphe Fonctionnement de ce manuel.

16. SConservez l'outil dans un endroit sec et propre.

A ATTENTION

Ne stockez pas I'appareil sous pression.

Nettoyage d’une buse obstruée
1.

Suivez la « Procédure de décharge de pression » décrite
au paragraphe Fonctionnement du présent manuel.

2. Sila buse est obstruée, faites tourner la poignée de la
buse a 180° jusqu’a ce que la fleche figurant sur la
poignée indique 'opposé de la direction de pulvérisation
et que la poignée s’enclenche en position inversée.

3. Appuyez une fois sur la détente du pistolet pour que la
pression débouche la buse. N’appuyez JAMAIS deux fois
de suite sur la détente lorsque la buse est dans la position
inversée. Cette procédure peut étre répétée jusqu’a ce
que la buse ne soit plus obstruée.

A AVERTISSEMENT

Le flux sortant de la buse de pulvérisation est a trés forte
pression. Tout contact avec une quelconque partie du
corps peut s’avérer dangereux. Ne mettez pas de doigt
sur ’'embout du pistolet. Ne visez personne avec le
pistolet. N’utilisez jamais le pistolet pulvérisateur sans
disposer du protége-embout approprié.

Entretien
AAVERTISSEMENT

Avant de continuer, suivez la procédure de réduction de
pression précédemment exposée dans ce manuel.
Respectez également tous les autres avertissements afin
de minimiser les risques de blessures dus a des
projections ou a des pieéces mobiles ou les risques de
décharge électrique. Débranchez toujours le pulvérisateur
avant de procéder a son entretien !

Entretien quotidien

Deux procédures quotidiennes sont requises afin de procéder
a I'entretien régulier de ce pulvérisateur.

1. Lubrification des garnitures supérieures.
2. Nettoyage de la crépine.

© Wagner. Tous droits réservés.
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Lubrification des garnitures supérieures
1. Otez la peinture qui a coulé derriére
les garnitures supérieures dans le
collecteur d’huile situé au-dessus de la
section des liquides.

. Remplissez le collecteur d'huile a
moitié avec de I'huile EasyGlide (n° de
piece 0508619) fournie par le fabricant. Collecteur
Cela permet d'accroitre la durée de vie d'huile
de I'équipement.

NOTA: Ne remplissez pas trop le
collecteur d’huile de facon a
éviter que I’huile ne déborde et
ne se déverse dans la peinture.

Nettoyage de la crépine ‘
1. La crépine s'obstrue et doit étre nettoyée |
au moins une fois par jour. |

2. Desserrez I'écrou qui relie la crépine au
tube du siphon. .
3. Extrayez la crépine du bas du tube du Ecrou
siphon. Crépine
4. Nettoyez-le soigneusement avec le

solvant adéquat.

Entretien du « PowrHandler »

Suivre les étapes suivantes pour assurer le bon

fonctionnement du systeme d’entrainement « PowrHandler ».
1. Vérifier tous les jours le niveau du liquide hydraulique du
réservoir hydraulique. Au besoin, remplir le réservoir de
liquide hydraulique (P/N 0349909) jusqu’a ce que le bon
niveau pour le fonctionnement soit atteint.

. Vérifier tous les boyaux pour toutes indications d’'usure
excessive, d’abrasion et de points faibles. Remplacer au
besoin.

. Vérifier régulierement tous les raccords pour des indications
de fuites. Resserrer, réparer ou remplacer au besoin.

S’assurer régulierement que tous les boulons et écrous
sont bien serrés. Resserrer au besoin.

5. Vérifier la pression d’air des pneus arrieres.

Entretien du filtre

Nettoyez régulierement le filtre. Les filtres sales ou obstrués
peuvent réduire de maniére considérable la capacité filtrante
de I'appareil et occasionner un certain nombre de problemes
dans le systéme (faible pulvérisation, buses obstruées, etc).

Nettoyage
Pour nettoyer le filtre, veuillez suivre la procédure qui suit :

1. Suivez la « Procédure de décharge de pression » décrite
au paragraphe Fonctionnement du présent manuel.

4.

2. (:)te le bouchon et le ressort du filtre.

3. Otez I'élément a bille du filtre par Bouchon ~
le haut du corps du filtre. du filtre

4. Nettoyez a l'intérieur du corps du Ressort
filtre, I'élément & bille et le bouchon Element
au moyen d’'un solvant approprié. 3 bille

du filtre

Joint en
Téflon (épais)
Joint en
Téflon (fin)
Joint torique
en Tef on

NOTA: Manipulez les piéces avec
soin car toute impureté,
saleté, rayure ou encoche
peut empécher les joints
toriques ou les joints
d’adhérer.

Cet élément filtre depuis
intérieur vers I’extérieur.
Veillez a nettoyer
soigneusement I’'intérieur
de I’élément du filtre.
Trempez-le dans le
solvant de maniéere a
ramollir la peinture séche

Corps du filtre
ou remplacez-le.

Inspection
Inspectez toutes les piéces du filtre avant de le remonter.
1. Inspectez la bille a I'intérieur de I'élément du filtre. Si la
bille présente des coupures ou des rayures liées a la
pression, remplacez I'élément du filtre.

a. Si la bille est coupée, retirez le joint torique en Téflon a
I'aide d'un extracteur de joint torique et retirez le siége
en carbure.

b. Vérifiez que le siége ne comporte ni encoches ni
rainures. Si le siege est endommagé, remplacez-le.

NOTA: Si vous le retirez, le joint torique en Téflon
sera endommaggé et devra étre remplacé.

2. Retirez le ressort de son guide situé dans le bouchon du
filtre.

a. Mesurez la longueur du ressort non compressé. S’il
mesure moins de 1,9 cm (3/4”) d’'une extrémité a
I'autre, remplacez-le.

b. Poussez le ressort dans son guide afin qu’il
s’enclenche a sa place.

3. Inspectez les deux joints en Téflon et le joint torique en

Téflon afin de détecter toute éventuelle déformation,

encoche ou coupure. Le cas échéant, remplacez-les.

NOTA: Les joints en Téflon, le joint torique en Téflon
et le ressort sont inclus dans le Kit de
maintenance du filtre n° de piece 0349700.

Remontage
Aprés avoir nettoyé et inspecté toutes les pieces, rassemblez
le filtre.
1. Placez le siége en carbure dans le corps du filtre.
Assurez-vous que le c6té biseauté du sieége est dirigé vers
le haut.

2. Placez le joint torique en Téflon dans la rainure du
diametre extérieur du siége en carbure.

3. Placez I'élément a bille dans le corps du filtre.

NOTA: Le haut et le bas de I’élément a bille sont
identiques.

4. Si ce n’est déja fait, poussez le ressort dans son guide
situé dans le bouchon du filtre jusqu’a ce qu’il s’enclenche
a sa place

5. rllacez le joint en Téflon fin sur le pas en haut du corps du
iltre.

6. Placez le joint en Téflon épais sur le joint fin.

7. Serrez le bouchon du filtre au corps du filtre.

Entretien du systeme hydraulique
A ATTENTION

Dans le systéeme hydraulique, vous devez impérativement
employer un liquide hydraulique approuvé par Wagner (n°
de piéce 0349909). N’utilisez aucun autre fluide
hydraulique. L’emploi de tout autre fluide hydraulique
risque de gravement endommager le systeme hydraulique
et annulera la garantie.

1. Vérifiez le liquide fluide hydraulique tous les jours. Il doit
atteindre la marque « Full » de la jauge. Si son niveau
est insuffisant, ajoutez impérativement du fluide
hydraulique approuvé par Wagner (n° de piece 0349909).
N’ajoutez ni ne changez le fluide hydraulique si vous
n’étes pas dans un lieu propre dénué de poussiere. La
pollution du fluide hydraulique diminue la durée de vie de
la pompe hydraulique et annule la garantie.

>
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Bouchon/jauge —
du fluide hydraulique

Marque « Full »

)— Filtre hydraulique

S
S
\Zh — b

. Changez le fluide hydraulique tous les douze mois.
Drainez I'ancien fluide du réservoir et remplissez-le de
4,73 litres de fluide hydraulique. Faites marcher le
pulvérisateur a une pression suffisante pour faire
fonctionner la section des liquides. Faites tourner le
pulvérisateur a basse pression pendant 5 minutes. Cela
permet d’évacuer I'air du systeme. Vérifiez le niveau du
fluide au terme de cette procédure. Ne remplissez pas
trop le réservoir.

NOTA: Lorsque vous remplacez le filtre hydraulique
au cours du changement de fluide, il peut
s’avérer utile d’ajouter jusqu’a un litre
supplémentaire de fluide hydraulique.

. Le systeme hydraulique est doté d’un filtre hydraulique
externe remplagable. Changez le filtre tous les douze
mois.

. L'entretien de la pompe hydraulique ne doit pas s’effectuer
sur place. Sila pompe hydraulique nécessite un
entretien, elle doit étre renvoyée a Wagner.

Entretien de la section des fluides

Si le pulvérisateur doit ne pas étre utilisé pendant une longue
période, il est conseillé, suite au nettoyage, d’introduire un
mélange de kéroséne et huile faisant office de conservateur. Les
garnitures tendent a sécher lorsqu’elles ne sont pas utilisées.
Cela s’appliqgue notamment a 'ensemble des garnitures
supérieures pour lesquelles il est recommandé de recourir a
EasyGlide (n° de piece 0508619) pour une utilisation normale.

Si le pulvérisateur n’a pas été utilisé pendant une longue
période, il peut s’avérer utile d'amorcer la pompe avec un
solvant. Il est extrémement important que les filets du raccord
du tuyau d’aspiration soient correctement fixés. Toute fuite
d’air pourrait occasionner un fonctionnement irrégulier du
pulvérisateur et pourrait endommager le systéme. Les courses
ascendantes et descendantes doivent étre approximativement
similaires en terme de temps (I'une ne doit pas étre plus
rapide que l'autre). Une course ascendante ou descendante
trop rapide pourrait indiquer la présence d’air dans le systeme
ou un mauvais fonctionnement de la soupape ou des sieges
(reportez-vous a la section consacrée au depannage).

Entretien de base du moteur
(moteur a essence)

Pour obtenir des informations détaillées sur 'entretien du
moteur ou des spécifications techniques, reportez-vous au
deuxiéme manuel du moteur a essence.

Tout entretien du moteur doit étre réalisé par un revendeur
agréé par le fabricant du moteur.

Utilisez une huile pour moteur de qualité premium. Il est
conseillé d’utiliser la 10W30 pour une utilisation générale
quelque soit la température. D’autres viscosités peuvent
étre requises sous d’autres climats.

Utilisez uniquement une bougie d’allumage (NGK) BP6ES
ou BPR6E . Ecartez les électrodes de 0,028 a 0,031
pouces (de 0,7 a 0,8 mm). Utilisez toujours une clé a
bougie.

Tous les jours

1. Vérifiez le niveau d’huile du moteur et remplissez le
réservoir si besoin est.

2. Vérifiez le niveau d’essence du moteur et remplissez le
réservoir si besoin est.

A AVERTISSEMENT

Suivez toujours la procédure de ravitaillement
précédemment exposée dans ce manuel.

Les 20 premiéres heures
1. Changez I'huile du moteur.

Toutes les 100 heures
1. Changez I'huile du moteur.
2. Nettoyez le collecteur de dépdt.
3. Nettoyez et re-réglez la bougie d'allumage.
4. Nettoyez le pare-étincelles.

Toutes les semaines

1. Retirez le couvercle du filtre a air et nettoyez I'élément.
Dans les environnements tres poussiéreux, vérifiez le filtre
quotidiennement. Remplacez I'élément le cas échéant.
Les pieces de rechange peuvent étre achetées aupres de
votre revendeur local du fabricant de moteur.

Fonctionnement et entretien du moteur

1. Nettoyez les filtres a air et a huile du moteur a essence
toutes les 25 heures ou une fois par semaine. Ne laissez
pas la peinture ou les saletés s’accumuler sur la grille
d’entrée d’air du volant du moteur a essence. Nettoyez-la
régulierement. La durée de vie et I'efficacité du moteur a
essence dépend de son bon entretien. Changez I'huile du
moteur toutes les 100 heures. Tout manquement a ces
consignes peut occasionner une surchauffe du moteur.
Consultez le manuel d’entretien qui vous est fourni par le
fabricant du moteur.

. Pour économiser de I'essence et accroitre la durée de vie
et l'efficacité du pulvérisateur, faites fonctionner le moteur
a essence au régime moteur le plus bas lui permettant de
tourner sans forcer et de fournir la quantité de peinture
requise. Un régime moteur plus élevé n'est pas synonyme
de pression de travail plus grande. Le moteur a essence
est relié a la pompe hydraulique par le biais d’une
association de poulies destinées a fournir un maximum de
peinture a un réegime moteur maximum.

. La garantie sur les moteurs a essence se limite au
fabricant d’origine.

Réglage de la trajectoire de la

roulette avant

La roulette avant est réglée par 'usine pour suivre une ligne
droite. Utilisez la procédure qui suit si un réglage de la
roulette s’avere nécessaire.

1. Desserrez les deux vis
hexagonales situées sur le
collier de fixation de la
roulette.

2. Tournez légérement le collier  Collier de ——
de fixation de la roulette fixation de [
dans la direction souhaitée.  la roulette E N
f ) B Vis
NOTA: La goupille d’arrét
de la roulette avant hexagonale =]
doit étre engagée
pendant le réglage
de la trajectoire. @
3. Serrez les deux vis Roulette ——
hexagonales. avant @

4. Vérifiez la trajectoire de la
roulette avant Si la roulette

ne suit pas une ligne droite, recommencez la procédure

© Wagner. Tous droits réservés.
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Pistolet sans air

Probléme
Le pistolet projette par erreur

Le pistolet ne s’arréte pas

Le pistolet ne pulvérise pas

Section des liquides

Probléme

La pompe ne libére du produit que
lors de la course ascendante ou
monte lentement et descend
rapidement (généralement appelé
plongée descendante).

La pompe ne libére du produit que
dans sa course descendante ou
monte rapidement et descend
lentement.

La pompe monte et descend
rapidement, en libérant du produit.

La pompe monte et descend
lentement lorsque le pistolet
vaporisateur est éteint.

Le pistolet ne dispose pas d’'une
pression du liquide suffisante.

La pompe broute pendant la
course ascendante ou
descendante.

Dépannage

Cause
1. Présence d’air dans le circuit

2. Pistolet sale
3. Déréglage de l'aiguille
4. Siege de soupape endommageé ou félé

—_

. Aiguille & siége endommagés ou usés
2. Déréglage de laiguille
3. Pistolet sale

1. Absence de peinture
2. Filtre ou embout obstrués
3. Aiguille du pistolet endommagée

Cause
1. La bille du clapet de pied inférieur n’est pas
stable a cause des dépdts de déchets ou de
l'usure

2. Produit trop visqueux pour étre aspiré.
3. Présence d’une fuite d’air dans le siphon ou

tuyau du siphon endommagé. Le siphon
peut étre trop petit pour les produits denses.

1. La bille supérieure n’est pas stable a cause
des dépbts de déchets ou de 'usure

2. La garniture inférieure est usée.

1. Le réservoir de produit est vide ou le produit
est trop épais pour s’écouler dans le tuyau
du siphon.

2. La bille inférieure est collée au siege du
clapet de pied.
3. Le tuyau du siphon est tordu ou dévissé.

1. Les raccords sont dévissés. La soupape de
décharge est partiellement ouverte ou usée.
Le siege des garnitures inférieures est usé.

2. La bille supérieure et/ou la bille inférieure ne
sont pas stables.

1. Lembout pulvérisateur est usé.

2. Le filtre de sortie ou le filtre du pistolet sont
obstrués.

3. Tension faible et/ou intensité de courant
électrique inappropriée.

4. Taille ou longueur du tuyau trop petite ou
trop grande.

1. Le solvant a fait gonfler la garniture
supérieure.

Solution
1.

Inspectez les raccords pour détecter une
éventuelle fuite d’air.

2. Démontez et nettoyez.
3.
4. Inspectez et remplacez.

Inspectez et réglez.

Remplacez.
Réglez.
Nettoyez.

. Vérifiez I'alimentation en fluide.

Nettoyez.
Remplacez.

Solution
1.

Otez le clapet de pied. Nettoyez et inspectez.
Testez le clapet de pied en le remplissant d’eau ;
si la bille tombe pour sceller le siege, remplacez
la bille.

Dilution du produit — contactez le fabricant pour
connaitre les procédures de dilution appropriées.
Serrez tous les raccords situés entre la pompe et
le réservoir de peinture. S'ils sont endommagés,
remplacez-les. Passez a un siphon de diameétre
plus large.

. Vérifiez le siege supérieur et la bille avec de

'eau. Si la bille ne scelle pas I'ensemble,
remplacez le siége.

Remplacez I'ensemble des garnitures si elles
sont usées.

. Remplissez de nouveau produit. Si elle est trop

épaisse, retirez le tuyau du siphon, immergez la
section des liquides dans le produit et amorcez la
pompe. Ajoutez du diluant au produit. Installez
un siphon plus grand. Ouvrez la soupape de
décharge pour évacuer lair et redémarrez la
pompe.

Otez le clapet de pied. Nettoyez la bille et le
siége.

Resserrez.

. Vérifiez tous les raccords entre la pompe et le

pistolet. Resserrez si nécessaire. Si du produit
s'écoule du tuyau de décharge, fermez la soupape
de décharge ou remplacez-la le cas échéant. Si
aucune de ces solutions ne fonctionne, remplacez la
garniture inférieure.

Remettez la bille en place en la nettoyant.

Remplacez.
Nettoyez ou remplacez le filtre.

Vérifiez le circuit électrique. Corrigez si besoin
est.

Aug mentez le diameétre du tuyau afin de
minimiser la chute de pression le long du tuyau
et/ou réduisez la longueur du tuyau.

. Remplacez les garnitures.
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Moteurs
hydrauliques

Probléme

Le moteur a huile cale en bas
(pas de probléme de surchauffe)

Le moteur a huile cale en haut
(pas de probléme de surchauffe)

Faible pression (adéquate sur
course descendante, lente sur
course ascendante— forte chaleur).
NOTA: Le moteur peine en
course ascendante et
cale en course
descendante.

Faible pression (pour les deux

courses — forte chaleur)

NOTA: Le moteur peine sur les
deux courses.

Dépannage

Cause

1. Le siége du piston de la pompe des fluides
n'est pas fileté.

2. La soupape est grippée ou le sélecteur de la
tige de déclenchement du moteur a huile est
défectueuse.

1. La soupape est grippée.

2. Le dispositif de retenue du ressort est cassé
(tige de soupape)

3. La tige de soupape ou le ressort est
endommagé.

4. Présence d’air dans le moteur hydraulique.

5. Présence d’air dans la pompe des fluides.

1. Le joint d’étanchéité du piston est
endommagé.

2. Le piston est félé.

1. Les joints toriques centraux de la soupape a
tiroir sont endommagés.

2. La pompe hydraulique est défaillante.

1.

Solution

Si la tige de connexion est bonne, retirez la
bougie de la téte du cylindre et 6tez la soupape
en tirant vers le bas. Remplacez la bougie et
démarrez la machine. Sil'appareil effectue une
course ascendante et s’arréte de nouveau en
bas, alors le probléme provient du siege du
piston sur la pompe des liquides. Vérifiez le siége
du piston. Réparez-le ou remplacez-le si cela
s’avere nécessaire. Si le siége du piston est en
bon état et que le probléme persiste, vérifiez le
moteur a huile.

. Retirez la soupape et veillez a détecter les

éventuelles fissures et a éviter qu’elle ne
fonctionne par a-coups lorsqu’elle glisse vers le
haut et vers le bas. Dans ce cas, remplacez la
soupape et le tiroir. En pareil cas, vérifiez la tige
de déclenchement et le tiroir afin de vérifier qu’ils
ne sont pas disjoints. Vérifiez la tige de
déclenchement n’est pas disjointe.

. Retirez la soupape et veillez a détecter les

éventuelles fissures et a éviter qu'elle ne
fonctionne par a-coups lorsqu'elle glisse vers le
haut et le bas. Dans ce cas, remplacez la
soupape et le tiroir.

. Remplacez la tige de soupape.
. Remplacez la tige de soupape.

. Réglez de nouveau la soupape. Purgez l'air,

généralement en effectuant un cycle a basse
pression du moteur et de la pompe pendant 5-10
minutes. Vérifiez I'origine de linfiltration d’air.
Les raccords du réservoir sont desserrés.

Les raccords de la pompe hydraulique sont
desserrés.

Les raccords du tuyau sont desserrés.
Insuffisance d’huile dans le réservoir.

. Le moteur peut caler en haut lorsque la pompe

aspire de l'air. Réinitialisez la soupape. Evitez
toute infiltration d’air dans la pompe des fluides.

. Avant de démonter le moteur a huile, mettez la

machine en route. Effectuez un cycle de
pompage sous pression, touchez le cylindre
hydraulique et la téte du cylindre pour voir s’ils se
réchauffent. Cela vous permettra de déterminer
si le joint du piston a fondu ou si I'écrou du piston
est endommagé. Si la téte est chaude, vérifiez
les joints toriques de la soupape a tiroir.

. Démontez le moteur a huile et vérifiez I'alésage

du cylindre, les joints du piston et I'écrou du
piston. Faites particulierement attention a I'écrou
du piston. Il peut présenter une fissure interne
sans que rien n'y paraisse.

. Avant de démonter le moteur a huile, mettez la

machine en route. Effectuez un cycle de
pompage sous pression, touchez la téte pour voir
si elle se réchauffe. Cela vous permettra de
déterminer si le joint torique central de la
soupape a tiroir a fondu. S'il est chaux, retirez et
remplacez le joint torique.

. Remplacez la pompe hydraulique.
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Répartition de la

pulvérisation

Probléme
Trainées

Sablier
&
¥
Déformation

Pulvérisation qui s’étend et se
rétracte (surtension)

Dépannage

Cause

1.

—_

Sortie de liquide incorrecte

. Sortie de liquide incorrecte

. Lembout de la buse est obstrué ou usé

. Fuite d’aspiration

. Sortie de liquide par a-coups

. Embout usé
. Liquide trop dense pour I'embout

Solution
1.

Le liquide ne s’atomise pas correctement
Augmentez la pression du liquide. Changez pour
un embout au diamétre plus petit. Réduisez la
viscosité du liquide. Réduisez la longueur du
tuyau. Nettoyez le pistolet et le(s) filtre(s).
Réduisez le nombre de pistolets utilisant la
pompe.

. Cf. ci-avant.

. Nettoyez ou remplacez I'embout.

. Détectez toute fuite éventuelle du tuyau

d’aspiration.

. Changez pour un embout au diamétre plus petit.

Installez un amortisseur de pulsations dans le
circuit ou purgez I'appareil. Réduisez le nombre
de pistolets utilisant la pompe. Débloquez le
circuit, nettoyez le filtre de 'embout si le filtre est
utilisé.

. Remplacez 'embout.
. Augmentez la pression. Diluez le produit.

Changez I'embout de la buse.

A
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Listes des piéeces et consignes de fonctionnement
Assemblage Principal

5
6
7
1
2 8
—9
3
4
Elément N2de piece Description Quantité | Elément N2 de piece Description Quantité
1 0555991 Assemblage de la voiturette a siége, 8 0555688  Convertokit, 8 HP, essence,
LC 880 SP..cooeeeeeeeeeeeeee e 1 LC 88O SP ... 1
2 0555642  Filtre, collecteur de sortie................... 1 0555476  Convertokit, 5.5 HP, essence,
3 0555925  Deuxieme kit de pistolet (en option)...1 LC 860 SP
4 0296392  Pistolet sans air, 11/16”, filetage-F .....1 9 0555694  Chariot.......ccooeeieeeieeeeeeeeeeeeeeee e 1
0296460  Pistolet sans air, 7/8”, filetage-G 10 0555644  Conduite de décharge avec soupape
5 0555679  Bloc moteur/pompe ........ccoevveenieennne. 1 (non représenté) .........coceevveeeeiineennen
6 0555335  Tuyau du SiphoN........cceeviiiiiiieeieeies 1
7 0555910  Trémie de peinture 45 litres
(12 gallons) ....ccveveeeeiiieieeec e 1
Assemblage du commutateur Elément N2 de piece Description Quantité
1 0555735  Couvercle du boftier ........cueeeeeeeeeeeen... 1
FORWARD/REVERSE 2 0555490 VIS, 3/8" oo 4
3 9802244 VIS, /47 ..o 1
4 0509249 Bague isolante.........ccccceveviieeniiniennen 1
5 0555525  Commutateur
FORWARD/REVERSE.............c.c........ 1
6 0509880  Ecrou de blocage ..........cccocvvevvernnnnne 1
7 0555504  Redresseur en pont.........cccoceeecveennnee. 1
8 0555736  Boitier du commutateur...................... 1
9 0555500 Bride de fixation.........ccccvvvveveveeeeeeennen. 2
10 0555557 VIS, 17 e, 4
11 0555528  Bride inférieure ........ccovvvvvvveeeeereenenn.n. 2
© Wagner. Tous droits réservés. 73 A
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Systeme hydraulique

Elément N2 de piece

0349616
0349492
0349341
0349345
0349225
0349456
0349445
0349339
0349302
0349303
0349360
0555563
0507786
0555413
0555417
0555465
0555458
0349374
0349348
0349347
0349349
0349350
0349351
0349352
0349353
0349485
0349425
0507561
0349362
0349484
0509990
0555463
0349340
0349338
0349337
0555414
0349487
0349361
0555469
0349373
0349466
0349467
0507565
0349368
0349369
0349370

0349371
0509989
0349363
0349516
5005238

Description Quantité
Décalcomanie de bouton.................... 1
Vis de réglage .......coceveeeeiiieeeninnenen 1
Bouton de commande de pression ....1
Vis de réglage .......cccevveeeiiieeeiineenee 1
Unité poulie/ventilateur....................... 1
Clé, pompe (0.156 x 0.156 x 13/16)...1
Pompe hydraulique...........ccccocvevennen. 1
Connecteur de tube.........ccceeenennnee. 1
Vis, HH ..o 8
Rondelle d'arrét ........cccevceveeiivennneen. 10
Joint torique ...oooeveeeeeies 1
VS e 1
Rondelle ..o 2
(0] 0 PV o1 S 1
Tuyau de retour .......occcveeeeiiiiiiieeces 1
Raccord ......ccoooeiiiieiiiiieee e 1
Bouchon du réservoir ..........ccccceeeneee.. 1
Ecrou-rivet .......occoieeeiii 1
VIS CreuUSe.....cuueiieeiiiiiieee e 2
Rondelle .....coooeviiiiiiiiieee e 2
VIS e 2
Joint du réservoir........ccccvveeeenneeenne 1
Mamelon ... 1
Coude, male et femelle ...................... 1
Grille d’entrée d’air ......cccceecvvveeeveennee. 1
Réservoir hydraulique............cccccoeeuee. 1
Ecrou de blocage souple.................... 2
Rondelle plater .......uuuveeeeveveeeieeiennnnnnn. 6
Rondelle d'arrét ......coooccieeveeiiiieee. 4
BOUGIE ... 1
ViS, 47 e 2
Protection ... 1
COUAE ..ot 1
Collier du tuyau .......ccceeeceeeieeiieeieene 1
Tubage, Téflon.......cccceeviiiiiiiieiieee 1
Tuyau de pression.........ccceveeeeencieeene 1
CoUde ..o 1
Languette de masse........cccccecveerunen. 1
Filtre hydraulique...........cccccoeeviinneenn. 1
By-pass hydraulique............ccccceeennen. 1
Bouchon/jauge du fluide hydraulique .1
TUYAU ..o 1
ECroU ..o 1
Vis a serrage @ main ...........cceeeeeennnne 1
Ecrou borgne........cccocveeeicniniiecen 1
Dispositif de retenue de la plaque

de montage......ccceevveeeeceec i 1
Entretoise ...
ViS, B.5” oo
Vi8S, 37 et
Coude (non représenté)

Soupape a bille (non représentée).....1

Guide pour joint et couple

WAENER" ®

Elément Description

4 Utilisez de la Loctite bleue sur les fils
8 Utilisez un mastic d’étanchéité
9 Serrez a 20 pi/lbs (28 N/m)
16 Utilisez un mastic d’étanchéité
19 Utilisez de la Loctite bleue sur les fils
19 Serrez a 8 pi/lbs (11 N/m)
21 Serrez a 8 pi/lbs (11 N/m)
23 Utilisez un mastic d’étanchéité
24 Utilisez un mastic d’étanchéité
25 Utilisez un mastic d’étanchéité
31 Serrez a 15 pi/lbs (20,5 N/m)
48 Serrez a 15 pi/lbs (20,5 N/m)
49 Serrez a 15 pi/lbs (20,5 N/m))
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Assemblage du filtre

Protege-courroie

18 ‘
e
Elément N°de piece Description Quantité x
; 8%282%8 Eouchﬁn du filtre ..o 1 Elément N2 de pi‘ece Description Quantité
I 110 AR 5q6- ‘
3 0349704  Elément du filtre. 50 M. avec bille. .. 1 1 0555714 Protege-Courroie..........cooouvvnirinininnnne 1
2 0349432  Joint. Téfl R 2 0555715 ViS..oiiiiiiiiiiciccce 4
. 0394a2  Joint, Teflon Eﬁﬁ;”“s) ---------------------------- 3 5005276  EcCrou de blOCAGE .......orovvveroorroree 4
P gpr T 4 0555716  Support de fixation ..........ccoceeevierrnnee 4
6 0349434 Joint torique, Téflon........ SETPT 5 0555717  Radiateur 1
7 0349435 Siege, carbure de tungsténe .. 6 0555449  Fixation du garde-courroie ................. 1
8 0555382  COUdE ...coevvereiieeeieeeeee e :
9 5005180 Raccord hexagonal, 3/8” x 1/4” 7 0349302 VIS............; ..... S CCRLECIEEE TS CI R TR CIFET TR 2
10 0555483  Bouchon femelle...........ccccc.eveevuerennee. 8 0509772 Rondelle d'arét ..., 2
1 0509873  Raccord hexagonal..............cccc.cc........ 190 ggggggg ECVO; ﬁ'e bllotcage ------------------------------- 1
12 0509872  Soupape a bille......cccoeveeeeiiieeeieee ondelle plate............cccoeiiin.
13 0349436 Corgs gu fIFe o 1 0555719  Rondelle Belleville..............ccccoennene. 1
14 0349364 Bouchon fileté........cccoeevreiieeniieeene 12 0555720 Rondelle plate...........cccoeeeeeiiiiieeannns 1
15 0556072  Joint torique .......cooeecvnviiiiiiiiiiieeeeeeeees 13 0555721 Boulon d’axe d’articulation ................. 1
16 0556101 Raccord articulé (inclut 'élément 15)...1 14 0509247  Boulon de carrossefie .......ccceveeeeeeen... 4
17 0349438  Bouchon fileté..........ccoeuviiiiieiniienne 1 15 0555441  ViS.uiiiiiiiiiiee et 1
18 0349528  Raccord hexagonal..........ccccceevcveeennee. 1
0555539  Kit d’entretien du filtre
(inclut les éléments 2 et 4-6)
Caractéristiques
Pression de travail maximale........... 34,5 MPa (5000 psi)
Surface du filtre.........coveevveeecveennnnen. 116 cm2 (18 In2)
Orifices de sortie.........ccceevvereeenueene (1) 1/4" NPT(F) pour la
soupape de décharge
(1) 3/8" NPT(F) avec
raccord de tuyau 1/4
NPSM(M)
(1) 3/8" NPT(F) branché
pour la connexion d’'un
pistolet supplémentaire.
Pieces mouillées........ccccooviieeeennnns Acier au carbone avec
revétement de nickel et
cadmium autocatalytiques,
acier inoxydable, carbure
de tungstene, Téflon.
© Wagner. Tous droits réservés. 75 ® WAGNER“



Chariot (P/N 0555694)

1

2

Elément N2 de piece Description Quantité | Elément N2 de piéece Description

1 0509232 Ensemble soudé du tube glissant.......... 1 32 0509219 VIS eiiiiiiieie e

2 0509261 COllEF it 33 0555695  Plaque de fixation du cable....

3 0509208  Collier de fixation du cable.... 34 0555696 Raccord du céble de frein

4 0509207  Bras de support.........ccccieviiiiiiniiieeenee, 35 0555697  CONLre-6CrOU ....c.veeuvieeieiieieeieeieeeeeee

5 0555317 Bouton de serrage .......cooceeeeiiieeeniiennn. 36 0509230  Tige du Collier......cccuveeeeiiiieeeiieee e

6 0555324 Bloc de blocage 37 0509243  ViS eovviiiiiieieiieeeen,

7 0509775  ViS cuieeeiiiee e 38 0509231 Chapeau en plastique ..

8 0509772  Rondelle de blocage, 1/4” 39 0509246  Rondelle plate...................

9 0555737  Support du pistolet 40 0509245 Ecrou de blocage, 1/4”

10 0509242  Support de ressort (IoNQ) ....ceevvevrreeeenen. 41 0509551 Ecrou de blocage, 5/16” .......ccccceeiueene

11 0555781 Ressort de rappel.....cccccccvveeiiiieeviiiiennn. 42 0509268 Dispositif de guidage...........ccccvevvcveeenn.

12 0509776  Vis a épaulement 43 0509222  Vis Creuse .......c.cceen....

13 0509773  CoNntre-éCrou .........ccceeeeuneenn. 44 0509228 Ressort de blocage

14 0509214  Coussinet en deux parties .... 45 0509234  Couvercle de blocage ..

15 0509213 Palier applique ............... 46 0509254 BIOC .o

16 0509774  Contre-écrou............ 47 0555326  Vis a épaulement

17 0509202 (1Y 1Y 48 0509236  Vis a épaulement ..........cccc.cc...

18 0509778  Vis a épaulement 49 0509272  Goupille d’arrét de la roulette....

19 0509229 Barre de support du pistolet...... 50 0509226  Clavette ......ooceveeeecieeeeicieeeee

20 0509292  Rondelle d'arrét 51 0555607  Transaxe ......

21 0509286  Vis 52 0509638  ViS ..ceceereieiieieenens

22 0509220  Vis 53 0509772 Rondelle d'arrét......

23 0509263 Protection contre les poussiéres............ 1 54 0509246 Rondelle plate.........

24 0509260 Roulement conique ...........ccccceeiiiiinnns 55 0509958 Rondelle plate.........

25 0509262  Joint du roulement conique... 56 0555698 Levier de vitesse.......

26 0509275  Cable du pistolet ............ 57 0555699  Poignée du levier

27 0509241 Support de ressort (court) 58 0555701 Support de la transaxe.

28 0509210 Graisseur.......coceeerieenne 59 0555702 Vis ...

29 0509250  Assemblage de la roulette .... 60 0509845  Vis...

30 0509251 Ecrou de blocage, 3/4” 61 0509615  ViS .oiiiiiiiiiiiiieee e

31 0555738 Porte-godet .........ccoeveeviiieeeie e 62 0555710  Cale de la plaque de fixation
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Elément N2 de piéce

89

63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97

0509569
0509846
0555703
0509845
0509216
0509847
0509848
0509849
0509864
0509252
0509270
0555704
0555705
0555707
0555706
0555708
0507786
0508590
0555419
0555709
0555710
0555711
0555527
0555712
0555713
0509244
0509211
0509235
0509209
0509237
0509233
0509255
0509221
0295607
0509852

90

91

92

93

94

95

96

97

98

99
100
101
102
103

DX
,//;‘.

Description Quantité | Elément N2 de piéce Description Quantité
VIS et 98 0509853 Rondelle d'arrét.........cccoocvviiiiiiieeiieee 4
VIS oo 99 0509256  Assemblage de la poignée............c....... 1
Poulie, 4.5 P.D...... 100 0509212 Attache du céable ...... 1
VIS oo 101 0509266  Bloc de vis................ 2
Collier du frein...... 102 0509845  Vis............... 2
Ecrou.......cccce 103 0509854  ECIOU ....ccceevieiiiiiieninne, 2
Rondelle plate ......... 104 0509293 Ecrou de blocage, 3/8” ...... d
Plaquette de frein.......cccoveeieiiiicencee 105 0509855 VIS ..oiiiiiiiiiiiie 2
Support de la pompe.......ccccceeviieeeennnnen. 1 106 0509238 Bouton de serrage ..........cccoceeeeiiieiene. 1
ChAaSSIS ..veieiiieiiee e 1 107 0509856 Ecrou de blocage 1
Fiche en plastique........ccccceevvviveernieennn. 2 108 0509240 Bride de tuyau.......... 1
COUIMOIE it 1 109 0509203 Détente......cccecveenneen. 1
Plaque inférieure droite............cccceveeennn. 1 110 0509206 Bloc de montage w1
Courroie, 2.8 P.D.....cooeeeerieicieeiees 1 111 0509205 Palier applique .........cccooiviiiiiiiiiiciees 2
Plaque inférieure gauche....................... 1 112 0509204 Plaque du levier ......cccccoveviiieeeeiieen, 2
Plaque de fixation 113 0509239  Clavette.....cccoceeveeennen. 1
Rondelle d'arrét....... 114 0509259  Guide de la poignée........cccccevvvveeeeennnnnn. 2
VIS o 115 0509264  Commande de puissance ...................... 1
Moteur d’entrainement hydraulique ....... 1 116 0509278 Levier de la détente ........ccooeeeveevcieeenn. 1
Plaque de fixation .........cccoeeeviricnnnnnn 2 117 0509257  Barre de poignée, gauche.............c........ 1
Barillet de roue.......cccoeecveeeiiieeeiee 2 118 0509265 DisSjonCteur ......ooovcveee e 1
ROUE arfiere ......ccoovvvieiiiieeesee e 2 119 0509218 VIS oo, 2
Clavette ......cceeieeiieee e 2 120 0509276 VIS eeiiieiieiie et 4
Bague de retenue ..........cocoeiiiiiiiinns 2 121 0509258  Plague de commande............ccceeeueenneen. 1
VIS e 4 122 0509247  Vis de CarroSSerie ......c.coeevueeenveeneeennnns 3
VIS ettt 4 123 0509857  Passe-fil ................... 2
POIgNEE ...oeoeee e 2 124 0509858 Ecrou de blocage .......cccocvevvieviiniinenn. 2
Axe de chape.........ccceeciiiiiiciiiic i, 1 125 0509782  Logement du panneau de commande...1
Tiroir du sélecteur .........cccoeveerieernieennne. 1 126 0509249 Passe-fil ....coooieiiiiii e 1
Plaque de guidage du céble................... 1 127 0509785  Fiche ........... .
VIS e 1 128 0509859  ViS ..covcveeiieens 2
Barre de poignée, droite ...........ccceeeueeene 1 129 0509285 Rondelle plate .........cccoovveveiiiiiiiieeee 8
VIS ittt 2 130 0509731 Cable de détente (non représenté)........ 1
Manchon de poignée ..........ccccceecveenne 2 131 0509979  Cable de frein non représenté).............. 1
VIS et 4 132 0509785 Bouchon (non représenté) ..................... 1
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Moteur hydraulique

Elément N2de piece Description

' 9 29
N, 7

B B

s
~
A
\

10
11 4
3
12 2
- 1

~

13
14
l

L _ - -

N7 15 J 1
1

1 0349378
2 0349379
3 0349380
4 0555478
5 0349382
6 0349383
7 0349384
8 0349385
9 0349386
10 0349516
11 0349388
12 0349389
13 0349390
14 0349391
15 0349392
16 0349393
17 0349394
18 0349395
19 0349396
20 0349627
21 0349633
22 0349399
23 0349400

24 0349401
25 0555680
26 0349629

Dispositif de retenue

du déclenchement ..........cccocoeeiiieenns
Joint torique ...
Ressort de déclenchement.................
Bille, SS...ooiie
Ensemble tiroir/manchon....................
Joint torique ........ooovieeiiceee
Fiche de la téte du cylindre.................
Joint torique ...
Ecrou de blocage souple....................
Coude, 90°.......ccooeiieeeecrereeeees
Téte du cylindre........cooceeeceiiiiieen.
Joint torique ....ooevvveeeiee,
Dispositif de retenue du manchon......
Bague de retenue..........ccceeeeeiiiiinenn.
COoUE ..o
Vis de retenue du piston ....................
PiSton......ccooviiiii e,
Joint du piston ...
Joint torique ....oovvvveeeeee,
Tige de soupape.......ccecuvvercueeeesieenne
Tige du piston .....ccooceieeiiiiiiiieeeee
Bague de retenue.........cccccceviieeennn.
Cylindre .....oocveeieieiceeee e
Jointde tige ......oooeiiiiiiiiiis
Bloc moteur/pompe ........ccccevveennenne.
Tube Moteur ...
Raccord en T .....occoeeiiieeiiiiiiec e,
Kit de joint torique.........cccueeeeiiiinneeee.
Joint torique ....covvvvveiiie,

Kit d’entretien du moteur — mineur
(inclut les éléments 2-4, 6, 8, 9, 12,
18, 19 et 24)

Quantité

1

Entretien du moteur hydraulique

Réalisez cette procédure au moyen des pieces nécessaires
fournies dans le kit d’entretien du moteur — mineur (n° de
piece 0349703). Si le moteur hydraulique est prét a
fonctionner, démarrez la machine et placez la tige du piston
(21) dans sa position la plus haute.

NOTA: L'entretien du moteur hydraulique doit uniquement
s’opérer dans un lieu propre, dénué de toute
poussiére. Toute poussiéere ou particule métallique
laissée dans le moteur ou s’y introduisant lors du
remontage peut endommager les piéces critiques
et affecter la durée de vie et la garantie de
'appareil. Toutes les piéces doivent étre
inspectées afin d'assurer une propreté absolue.

Démontage du moteur hydraulique

1. Déconnectez le tuyau de pression du coude (36 et 37 sur
la liste des pieces du systeme hydraulique) situé a
l'arriere de la pompe hydraulique.

2. Retirez les deux vis de montage et les deux rondelles de
blocage qui relient 'unité moteur/pompe au support de la
pompe du chariot.

3. Placez 'unité moteur/pompe dans un étau, en la
maintenant fortement par le bloc moteur/pompe.

. Retirez la fiche de la téte du cylindre (7).

5. Desserrez la bague de retenue (22) a l'aide d'une tricoise et
détachez I'écrou de retenue du tube du raccord en T (27).
Desserrez I'écrou de retenue du tube situé sur le coude (15).
Faites glisser I'écrou vers le bas. Poussez le tube moteur
(26) dans le raccord en T (27), suffisamment loin pour 6ter le
coude (15). Otez doucement la téte du cylindre (11) et
levez-la assez haut au-dessus du cylindre (23) pour atteindre
la tige de soupape (20) avec les pinces de I'étau.

N

27 0555648
28 0349405
29 0555480
0349703
A
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

. Pour retirer la goupille

. Retirez la tige du

. La tige du piston (21) doit se situer a proximité du haut de

sa course pour le démontage. Il peut s’avérer utile
d’utiliser un conducteur en bois ou en nylon pour poussez
la tige du piston jusqu’a sa position la plus haute.

. Saisissez fortement la tige de déclenchement avec les

pinces de I'étau puis retirez I'’écrou de blocage souple
FlexLoc (9) du dessus de la tige de man?uvre (20).
Veillez a ce que le tiroir (5) ne tombe pas. La téte du
cylindre (11) peut désormais étre 6tée par le haut.
Dégagez le cylindre (23) du bloc moteur/pompe (25)
Remarque : une bague de retenue supplémentaire (22)
peut étre utilisée pour joindre les deux bagues de retenue
sur le cylindre et une clé a tuyau peut étre utilisée pour
dégager le cylindre (23) du bloc moteur/cylindre (25).

de connexion, faites
glisser la bague de
retenue vers le bas a
Faide d’'un petit
tournevis puis 6tez la
goupille de connexion
en la poussant.

Goupille
de connexion

Bague
de retenue

piston du bloc
moteur/pompe (25).
Retirez le joint de tige (24) en faisant particulierement
attention a ne pas rayer la rainure pour joint du bloc
moteur/pompe (25).

Placez la vis de retenue du piston (16) sur la tige du piston
dans un étau. Faites glisser une longue barre par le trou
situé a la base de la tige du piston pour faire levier, puis
dégagez la tige du piston de la vis de retenue du piston.
Otez le piston (17) et retirez la tige de déclenchement en
la soulevant (20).

Retirez le joint du piston (18) et le joint torique (19).
Retirez les dispositifs de retenue du déclenchement (1),
les ressorts de déclenchement (3), et les billes (4) de la
téte du cylindre (11). Retirez les joints toriques (2) des
dispositifs de retenue du déclenchement (1).

Otez la bague de retenue (14) et le dispositif de retenue
du manchon (13). Faites doucement sortir 'ensemble
tiroir/manchon (5) de la téte du cylindre (11) a 'aide d’'une
tige en bois ou en nylon.

Inspectez la tige du piston (21) et le cylindre (23) pour
détecter tout éventuelle usure, rayure ou entaille.
Remplacez-les s'ils sont endommagés.

Inspectez la soupape a tiroir (5) pour surveiller 'usure.
Remplacez si nécessaire. La soupape a tiroir doit pouvoir
bouger doucement et librement sans forcer en demeurant
dans un plan vertical. Si ce n’est pas le cas, le moteur
peut caler.

Remontage du moteur hydraulique

1.

Tiroir/manchon séparé (5). Placez les joints toriques (6) sur
le manchon. Lubrifiez les joints toriques avec du liquide
hydraulique. Enfoncez doucement le manchon dans la téte
du cylindre (1), le c6té le plus plat du manchon vers
Iextérieur. Utilisez une tige en nylon pour enfoncer le
manchon jusqu’a ce qu’il atteigne une profondeur correcte.
N'utilisez pas d’autre type outil qui pourrait endommager le
manchon ou encore laisser des particules ou des résidus
sur le manchon. Installez le tiroir dans le haut de la téte du
cylindre, dans le manchon.

A ATTENTION

N’utilisez pas le lubrifiant EasyGlide destiné aux
garnitures de la pompe. Il s’agit d’un solvant qui pourrait
gravement endommager les joints et les joints toriques du
moteur hydraulique.

2.

Installez les joints toriques (2) sur les dispositifs de
retenue de la course (1). Installez les billes de retenue de
la course (4) puis les ressorts (3) qui, une fois installés,
maintiendront le tiroir/manchon (5) en place pour le
montage.

3. Installez la bague de retenue du manchon (13) puis le
circlip (14) dans la téte du cylindre (11) ; ce dernier
permettra de maintenir le manchon de la soupape.
Installez le joint torique (12) dans la rainure pour joint
torique de la téte du cylindre.

4. Remplacez le joint inférieur (24) du bloc moteur/pompe
(25). Assurez-vous que la portion ouverte du siege soit
bien tournée vers le haut (V). Ce joint ne requiert pas
d’outil particulier.

5. Placez la tige du piston (21) dans I'étau. Inspectez la tige
de la soupape (20) en vue de détecter tout dégat
éventuel. Assurez-vous que I'écrou de blocage situé au
bas de la tige de la soupape (20) est bien fixé. Ne
I'enlevez PAS. Ensuite, insérez dans la tige du piston (21)
comme le montre lillustration. Installez le joint torique
(19), en le lubrifiant bien, et remettez le piston (17) sur la
tige du piston (21). Versez une goutte de Loctite bleue sur
la vis de retenue du piston (16). Serrez la vis de retenue
du piston jusqu’a ce que le piston soit bien en place.
Vérifiez la tige de la soupape (20) pour observer I'action
normale du ressort a ce moment la.

6. Installez le joint du piston (18), lévres vers le bas.
Installez soigneusement le joint torique (19). Etendez la
bague et adaptez-la pour l'installer.

7. Le bloc moteur/pompe (25) toujours dans I'étau, installez
le joint inférieur (24) en le poussant vers sa rainure a
l'aide d’une tige dont la taille est adaptée. Terminez
ensuite l'installation avec les doigts. Aucun outil n’est
nécessaire. Ne tordez pas le joint.

8. Pré-lubrifiez le piston et la tige de soupape avec un fluide
hydraulique (n° de piece 0349909). Installez la tige du
piston (21) dans le bloc moteur/pompe (25) en poussant
doucement et en faisant tourner pour que la tige du piston
rentre bien dans le joint (24).

NOTA: Assurez-vous qu’il n’y a pas de bords coupants
au bas de la tige du piston (21) qui pourraient
endommager le joint du piston pendant
Iinstallation sur le bloc moteur/pompe (25).

9. Remplacez la goupille de la tige de connexion et la bague
de retenue.

10. Installez le joint torique (12) sur la paroi du cylindre.
Lubrifiez la bague et la paroi intérieure. En maintenant
fortement la tige du piston, le cylindre peut étre
doucement guidé autour du joint du piston au moyen d’un
maillet en caoutchouc. Vissez fermement le cylindre dans
le bloc moteur/pompe (25).

11. Soulevez la tige du piston (21) en haut et vissez
completement la bague de retenue (22) jusqu’aux
filetages supérieurs du cylindre (23).

12. Tirez sur la tige de soupape (20) vers le haut aussi loin
que possible et saisissez-la avec les pinces de I'étau.
Installez ensuite la téte du cylindre (11), déja assemblée,
sur la tige de soupape jusqu’a ce que les filetages de la
tige de soupape passent par le haut du tiroir/manchon (5).
Les filetages de la tige de soupape doivent étre propres et
dénués de toute trace d’huile. Placez une goutte de
Loctite bleue sur les filetages de I'écrou de blocage
souple (9) et I'écrou fileté sur la tige de soupape en
position totalement serrée (ne serrez pas trop) tout en
maintenant la tige de soupape en dessous au moyen des
pinces de I'étau.

18. Vissez la téte du cylindre (11) vers le bas sur le cylindre
(23) puis vers l'arriére juste assez pour remonter les
raccords hydrauliques et le tube moteur (26). Serrez la
bague de retenue avec une tricoise pour maintenir la téte
du cylindre en place.

14. Le raccord en T (27) et le coude (15) utilisent un joint
torique (28) pour se fixer sur le diametre extérieur (D.E)
du tube moteur (26). Le D.E du tube moteur ne doit pas
comporter de rayures ni de bords tranchants. Les écrous
de blocage sur ces raccords doivent d’abord étre serrés a
la main, puis avec une clé d’'un demi-tour supplémentaire.

15. Installez un joint torique (8) sur la fiche de la téte du
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cylindre (7). Serrez.
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Coupure du moteur hydraulique

Serrez la fiche

de la téte a 15 pi/lbs
(22 Nm). Ne serrez
pas trop le joint torique.

Serrez 'écrou de blocage —
souple a 10 pi/lbs |

(15 Nm). Utilisez |
de la Loctite bleue. |

—Serrez les vis

/ de retenue de

/ course a 15 pi/lbs

/(22 Nm). Ne serrez
pas trop le joint
torique.

Serrez les vis de
retenue du piston

a 75 pi/lbs (110 Nm).
Utilisez de la Loctite
rouge.

%

Section des liquides

Utilisez de la— Les levres du joint
Loctite bleue D doivent étre tournées
sur la bague # vers le bas.
de retenue.
Utilisez
du mastic
d'étanchéité\
hydraulique.
5 Elément N2de piece Description
duunt:gzﬁz 1 0349406  Bague de retenue
d'étanchéité 2 0349407  Goupille de connexion................
hydraulique. 3 0349408  Joint torique, Téflon....................
4 0349409  Garniture, cuirUHMWPE/acier
5 0349410  Ressort de garniture supérieure......... 1
Les lévres -/ L:_i)a(lét(iaggndﬁs?gg %?peiteSt 6 0555682 Ege de dgplacement
. . ; . 7 0349412 etenue du ressort.....
d“é{?g”tto‘f,?:]"fé‘st SQ?:;',Q?,S,%: °§,2‘?a 8 0349413  Ressort de garniture inférieure...........
vers le haut. démontez pas. 9 0349622  Cage du clapet de pied..............
. 10 0349414  Bille de soupape de sortiel..........
Assemblage du tuyau de decharge 1 0555668  Siege de soupape de sortie .......
12 0555669 Rondelle d’étanchéité.................
avec soupape (P/N 0555644) 13 0555670  Logement de soupape de sortie
14 0555681  Cylindre de pompe ........cccocveeeiveeennee
15 0349417  Joint tOriqQUe ......eeeeiveeeieeeeieeeas
16 0528081  Rondelle ondulée.............cc..c......
17 0555672  Cage du clapet de pied..............
18 0349477  Bille du clapet de pied!................
19 0555673  Foot valve seat........ccoceeerieeenns
20 0555674  Joint torique du siege..................
21 0555675 Logement du clapet de pied...............
0555676  Kit de maintenance de la section des
liquides, principal (inclut les éléments
6, 14, et le kit de maintenance de la
section des fluides, mineur,
n° de piece 144-050)
47478 Kit de maintenance de la section des
liquides, mineur, LC 860 (inclut les
éléments 1, 3, 4, 10, 12, 15, 18, 20,
3 et Loctite n° de piece 426-051)
Elément N2 de piéce Description Quantité 0555677  Clapet de pied
1 0555645  Assemblage de la soupape (inclut les éléments 17-21)
de décharge......cccccceeeeceeeviieeecee e 1 0555678  Soupape de sortie
2 0555665  TUYAU....oviiieiiiiiiiieee et 1 (inclut les éléments 9-13)
3 0555666  Tube de décharge (inclut I'élément 4)1
4 0555667  DIiffuSeur ........ccoeeeiieeeriee e 1
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Maintenance de la section des liquides

A ATTENTION

L’utilisation de piéces de rechange autres que celles
fournies pas Wagner peut entrainer I'annulation de la
garantie. Demandez des piéces d’origine de Wagner pour
une meilleure maintenance. Ces pompes doivent étre
régulierement entretenues aprés 1 000 heures d’utilisation
environ. Un entretien précoce est nécessaire s’il y a des
fuites importantes dans la garniture supérieure ou si la
course ascendante ou descendante de la pompe devient
trop rapide. L'utilisation du lubrifiant EasyGlide de Wagner
(n° de piéce 0508619) est conseillée pour lubrifier la
garniture supérieure. Ne remplacez pas ce lubrifiant par de
I’huile, de I'’eau ou un solvant pour lubrifier la garniture
supérieure.

NOTA: Les numéros entre parenthéses font référence
aux huméros des piéces sur les illustration de
la section des liquides.

Démontage de la section des liquides

1. Retirez le tuyau du siphon. Dévissez le logement du
clapet de pied (21) et le cylindre de la pompe (14) avec
une clé a sangle.

2. Faites glisser la bague de retenue (1) vers le haut au
moyen d’un petit tournevis puis extrayez la goupille de
connexion (2).

3. Enfoncez la tige de déplacement (6) dans la cavité
inférieure du bloc moteur/pompe.

4. Retirez le joint torique en Téflon (3), le ressort de
garniture supérieure (5) et la garniture supérieure du bloc
moteur/pompe.

5. Tenez la tige de déplacement (6) dans un étau par les
bords en haut de la tige de déplacement et enlevez le
logement de la soupape de sortie (13) avec une clé tout
en maintenant la tige de déplacement a I'horizontale avec
un support en bois, si cela est nécessaire. Démontez la
rondelle d’étanchéité (12), le siege de soupape de sortie
(11), la bille de soupape de sortie (10), la garniture
inférieure (4), le ressort de garniture inférieure (9), et la
bague de retenue du ressort (7).

6. A l'aide d'une barre d'extension 1/2” attachée a un cliquet
guide 1/2”, insérez I'extrémité de la barre d’extension
dans I'ouverture carrée de la cage du clapet de pied (17)
a l'intérieur du logement du clapet de pied (21).

Dévissez et retirez la cage du clapet de pied avec la
rondelle ondulée (16) du logement du clapet de pied.

7. Retirez le joint torique en téflon (3), la bille du clapet de
pied (18), le siege du clapet de pied (19) et le joint torique
du sieége (20) du logement du clapet de pied (21).

8. Retirez le joint torique (15) du cylindre de la pompe (14).

Remontage de la section des liquides

NOTA: Utilisez du ruban en Téflon sur tous les
raccords de tuyaux filetés.

1. Placez un nouveau joint torique du siege (20) dans la
rainure en bas du logement du clapet de pied (21).

2. Vérifiez 'usure du siege du clapet de pied (19). Siun
cOté est usé, retournez le siége du coté qui n'est pas usé.
Si les deux c6tés sont usés, installez un nouveau siége.
Placez le nouveau siege, ou le siege retourné (coté usé
vers le bas) dans l'alésage au bas du logement du clapet
de pied (21).

3. Placez une nouvelle bille de clapet de pied (18) sur le
siege du clapet de pied (19). A l'aide d'une barre
d'extension 1/2” attachée a un cliquet guide 1/2”, insérez
I'extrémité de la barre d’extension dans I'ouverture carrée
de la cage du clapet de pied (17) et vissez la cage du
clapet de pied a l'intérieur du logement du clapet de pied
(21). Serrez la cage a 240 po/lbs (20 pi./Ibs.).

4. Placez la rondelle ondulée (16) en haut de la cage de
clapet de pied (17).

5. Insérez un nouveau joint torique en téflon (3) dans la
rainure du logement du clapet de pied (21). Lubrifiez le
joint torique avec de I'huile ou de la graisse.

6. Aprés avoir trempé les garnitures en cuir dans I'huile
(huile de lin de préférence), rassemblez la garniture
inférieure. Placez la garniture inférieure sur le logement
de la soupape de sortie (13) avec la pointe des garnitures
en « V » vers le bas, en direction de I'hexagonal du
logement de la soupape de sortie.

7. Vérifiez 'usure du siege de la soupape de sortie (11). Si
un cété est usé, tournez le siége du cbté qui n’est pas
usé. Siles deux cotés sont usés, utilisez un nouveau
siege. Insérez la bille de la soupape de sortie (10), le
siege, qu'il soit nouveau ou retourné (c6té useé le plus
éloigné de la bille) et une nouvelle rondelle d'étanchéité
(12) dans la tige de déplacement.

8. Nettoyez les filetages du logement de la soupape de
sortie (13) et enduisez les filetages de Loctite bleue n°
242. Assurez-vous qu’il n’y a pas de Loctite ailleurs que
sur les filetages.

9. Placez le ressort de garniture inférieure (8) sur le logement
de soupape de sortie (13), puis la bague de retenue du
ressort (7).

10. Vissez la tige de déplacement (6) et le logement de la
soupape de sortie (13) ensemble. Vissez dans un étau a
900 po/lbs. (75 pi./Ibs.).

11. Insérez le joint torique en Téflon (3) dans la rainure
supérieure du bloc moteur/pompe.

12. Insérez la garniture supérieure (4) dans le bloc
moteur/pompe avec la pointe des garnitures en « V » vers
le haut en direction du moteur.

NOTA: Les garnitures doivent étre trempées dans
I’huile avant d’étre installées.

18. Placez le ressort de garniture supérieure (5) dans le bloc
moteur/pompe avec la petite extrémité conique vers le
haut, en direction du bloc moteur/pompe.

14. Insérez la tige de déplacement (6) par les garnitures
supérieures du bloc moteur/pompe.

15. Alignez les trous dans la tige de déplacement (6) et la tige
du piston hydraulique puis insérez la goupille de
connexion (2). Replacez la bague de retenue (1) sur la
goupille de connexion.

16. Vissez les filetages courts du cylindre de la pompe (14)
dans le bloc moteur/pompe et serrez avec une clé a
sangle.

17. Placez le joint torique (15) dans la rainure supérieure du
cylindre de la pompe (14).

18. Vissez le logement du clapet de pied (21) sur le cylindre
de la pompe (14), serrez avec une clé a sangle puis tirez
vers I'arriere pour aligner la tuyau du siphon.

NOTA: Il n’est pas nécessaire de trop visser le
logement du clapet de pied. Les joints
toriques servent de joints sans serrage
excessif. |l suffit d'engager totalement le
filetage. Le logement du clapet de pied peut
étre tourné vers l'arriére d’un demi-tour pour
placer le tuyau correctement.

Pour fixer le tuyau du siphon, il est trés
important que les filetages du tuyau du siphon
pénetrent facilement dans le logement du
clapet de pied avec les raccords du tuyau en
Téflon équipés et recouverts de mastic
d’étanchéité pour empécher toute fuite d’air.
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Coupure de la section des liquides

<ol /
YN

des garnitures
supérieures
doivent

étre tournées
vers le haut.

Les

doiv

Serrez Ie/

logement de

la soupape de
sortie a 75 pi/lbs
(1095 N/m).
Utilisez de la
Loctite bleue.

Assemblage de la roulette
(P/N 0509250)

Zone du collecteur
d'huile destinée
au lubrifiant de
garniture

du piston.

pointes des

garnitures inférieures

ent étre tournées

vers le bas.

T Lubrifiez le
joint torique

Assemblage du tuyau de siphon
(P/N 0555335)

Elément N2de piece Description Quantité
1 0555556  Tuyau, 52” (132 CM) .coovveeriieeeieeeee 1
2 0555333  Collier du tuyau .......ccceeeeeriieeneeenieene 2
3 0509763  TUDE....ccvvveieeeeeteieee et 1
4 0509762  Grille d’entrée d’air ........ccceceeeeevevennnnee. 1
5 0509760  Adaptateur.........cccccveerieeiieeeeneeeee 1

Assemblage de la soupape de
décharge (P/N 0555645)

N o oA~ W=

1
: %
.
| & )
4 : 6 o\ 10
> Z ‘ 11
6 ~ : 12
i ! : 13
i 14
Elément N°de piece Description Quantité
1 0555664  Vis hexagonale........ccccceeeiviiieeeeennns 1
2 0555663  Rondelle plate.........cccoocveeiiieeiiiineee. 1
3 0295731 Entretoise .....ccvvvvieiviiiiiiiee 1
4 0295730  Poignée de la soupape.........ccccueenee. 1
i 5 9820905 Rondelle de ressort .........ccceeeeeeennneee. 3
Elément N° de piéce Description Quantité 6 9822516  Bague de retenue............cccoceeeeennen. 1
1 0509281  AMDIE.....cocveieieeieicreiseieiseiseeeie s 1 7 0294501 Rondelle de soupape .............cc.c....... 1
2 0509284  ESSIBU....ceviveeeeieereiireiereieeeeeee e 1 8 0555622  Tige de soupape..........c.ocvvrieinicnnn. 1
3 0509279  ChASSIS....c.coveereerereeceereeeereeeeneeenene 1 9 9871045  Joint torique de la tige...........ccceveee 1
4 0509285  Rondelle plate............ccccovvurinririinnes 2 10 0555767  Logement de la soupape................... 1
5 0509286  Vis hexagonale ..........ccoeeueererereeennene 2 11 9841502 Bille........oovi
6 0509251  Ecrou de blocage ..........ccccceueeuvnnee. 2 12 0555766  Siege de la soupape
7 0509283  ENMretoise .......occoeveveeeeeveiriireeeirireenns 2 13 0294499  Joint de la soupape................cceurenee
8 0509282  ROUE ......covverereceerereeeceete e esen e 1 14 0555660  Dispositif de retenue du siege
9 0509280 Rondelle de centrage .............ccoen..... 1 de la soupape........ccccoeeeeiriecineeen. 1
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Elément N2de piece Description Quantité
1 0555609  ViS..iiiiiiiiiiee e 4
2 0509285 Rondelle plate.......ccccccvvvvvivvverieeenennnnn. 8
3 0555690 Moteur, essence 8 HP, LC 880 SP.....1
4 0555553  Clavette .....coooeeeeeeeeeveeeeeeeeeeeee e
5 0555691  POUli€.....vvvieeiceiiiiieeeecreeee e
6 0555692  Plaque de fixation
7 0509293  ECIOU cccvvvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
8 0555693  Courroie en "V" (non représentée,

ne fait pas partie de 'assemblage)

Assemblage de la voiturette a siege
(LC 880 SP, P/N 0555991)

10
11
12
13
14
15
16
17
14
15
Elément N2 de piece Description Quantité | Elément N2 de piece Description Quantité
1 0555722  Siege de la voiturette ...........cceeceeene. 1 10 0555727  Voiturette & Si€Qe ......cvcvvrveeriieieenn 1
2 0509624  ROUE.......cocviiiiieiiiiiicceenee e 2 11 0349334  Rondelle plate...........cccceeciiiiiicieennnnn. 4
3 0509251  Ecrou de blocage.......cccccocvereveeinnnenn. 2 12 0508590  Vis hexagonale.........cccccoevveriveeernnenn. 4
4 0555723  Plaque supérieure.........ccoceeeeeeeunnnnn.. 1 13 0509220 VIS cuvviiieeeiiiiiee et 4
5 0349375  Vis hexagonale............ccccccoeviiinenenn. 2 14 0509246  Rondelle plate.............cccccoiiieennnn 20
6 0509285 Rondelle plate..........ccccevcviiiiiiniinenn. 4 15 5005276  Ecrou de blocage............ccceevverenneee. 12
7 0555724  Coupleur d'attelage........cccceeeveeennnennn. 1 16 0509293  Ecrou de blocage.........ccccceveeeeeninenn. 2
8 0555725  Support de la voiturette...................... 1 17 0507589  BOUION....ccivviiiiiieiii e 8
9 0555726  Balle d’attelage ........cccccecvveviveeinneenn. 1
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Systéeme de boyaux hydrauliques

1
—4
; 8 valve de
Radiateur g@ﬁ Contrélgegw
5 9| %7 14
2 / 16,17,18,19,
] L 20,21,22
3
11 1
1— 5
= Moteur
= d'entrainement ]
12 [ hydraulique
6
Elément N°de piéce Description Quantité | Elément N2 de piéce Description Quantité
1 0555728  Raccord Male ........ccoceeveeniienieenneee, 3 13 0555732  Raccord en coude ........cccoocveeeiinennnee. 1
2 0555729  Raccord en T .....ccccovevvireeiiiieeiiee e 1 14 0555733  Raccord hexagonal............cccceevveeenee. 1
3 0555730  Adaptateur de raccord............ccceeenneen. 1 15 0555734  Adaptateur de raccord........................ 1
4 0555608  Tuyau de téflon.......cccocveeiiieeiiinnenen, 1 16 0555520  Electrovalve........ccccccoevieeiiieecnieeeee 1
5 0555422  Raccord en T .....coccoverieeeiiieeenieeee 2 17 0555524  Plaque de fixation de la valve ............ 1
6 0555523  Tuyau hydraulique, 37”.........ccccvveeeee. 1 18 0349349  Vis, 5/87 ...ooiiiiciet e 2
7 0349387  EIbow, 90%......cccociiiiiiiieienee e 1 19 0555489  Rondelle .........ccoeeviiiiieniiiiieceee 2
8 0555731  Soupape de controle .........ccceceuveeneen. 1 20 0349303 Rondelle d'arrét, 1/4” .....ccccoeceeeeannes 4
9 0555521  Tuyau hydraulique, 27”.........ccccveeneeee. 1 21 0509246  Rondelle plate, 1/4”
10 0555473  RaACCOId ....cocvveviiiriiciieeeeeie e 3 22 0509846  Vis, 1.57 oot
11 0555522  Tuyau hydraulique, 29”........ccccceeeee 2 23 0555419  Moteur d’entrainement hydraulique....1
12 0509396 Coude a évasement ..........ccocceereenne 2
A 84 . its réservés.
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Tableau de buse de rayage LineFinish

N¢ de piece i Taille de ilisati i

de buse Largeur de ligne lorifice Utilisations habituelles

0561504 | 27-3” (51- 76 mm) .015” (.38 mm) | Modeles et terrains de sports - Film léger NOTA: DiViS_eZ les deug(
derniers caracteres

0561508 | 47-8” (102-203 mm) .015” (.38 mm) | Modeles et terrains de sports - Film léger du numéro de la

0561704 | 27-3” (51- 76 mm) .017” (.43 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film moyen piece de.bus? (_:le
rayage LineFinish par

0561708 | 47-8” (102-203 mm) .017” (.43 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film léger 2 pour déterminer la

0561712 | 67-12” (152-305 mm) | .017” (.43 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film épais largeur du ventilateur
de la buse.

0561904 | 27-3” (51- 76 mm) .019” (.48 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film léger Exemple : Une buse

dont le numéro de

0561908 | 47-8” (102-203 mm) .019” (.48 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film moyen piéce est 0561908

0561912 | 6”-12” (152-305 mm) | .019” (.48 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film épais posseéde un orifice de
0.019” (005 cm) et
0562108 | 47-8” (102-203 mm) .021” (.53 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film épais une largeur de
H ”
0562112 | 6™-12” (152-305 mm) | .021” (.53 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film léger 2’19(;‘5':)?5;')" de 4
5 5
0562308 | 47-8” (102-203 mm) .023” (.58 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film épais
0562328 | 147-20” (356-711 mm) | .023” (.58 mm) | La plupart des signalisations sur route - Film moyen
Schéma électrique
Interrupteur —_ — N
d'arrét du moteur
JAUNE
—— =
z
e NOIR g
Moteur JAUNE
—
VERT Masse
ROSE -
Masse
g (N
= ] Adaptateur
? \ 12v
BLANC I

EE::

Redresseur

en pont
+ ~

C onm rrl;]uta?eur Solénoide|Solénoide Soupape
NOIR FORWARD/
REVERSE
L—J
NOIR REV FWD

(MARCHE ARRIERE) (MARCHE AVANT)
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Avvertenze per la sicurezza

Il presente manuale contiene informazioni che devono essere
lette e capite prima di utilizzare I'apparecchio. Ogni volta che
si trova uno dei seguenti simboli si prega di prestare molta
attenzione e di rispettare le norme di sicurezza.

A ATTENZIONE

Questo simbolo indica un potenziale rischio di lesioni gravi o
morte. Seguono importanti avvertenze per la sicurezza.

A AVVERTENZA

Questo simbolo indica un potenziale rischio per sé stessi o per
I'apparecchio. Seguono importanti avvertenze per la sicurezza
per evitare danni all'apparecchio e prevenire le cause di

lesioni minori.

NOTA: Le note contengono informazioni importanti, si
raccomanda di prestare particolare attenzione.

A ATTENZIONE

PERICOLO: Lesione da iniezione: il flusso liquido ad alta
pressione prodotto dall'apparecchio puo
lacerare la pelle ed i tessuti sottostanti,
provocando una lesione grave o perfino
I'amputazione.

NON TRATTARE UNA LESIONE DA INIEZIONE COME UN
SEMPLICE TAGLIO! L'iniezione puo provocare
I'amputazione. Consultare immediatamente il medico.

Il massimo livello di funzionamento dell'unita & una
pressione del flusso di 23 MPa (3300 psi).

PREVENZIONE:
* MAI puntare la pistola contro nessuna parte del corpo.

¢ MAI toccare il flusso di liquido con nessuna parte del
corpo. NON toccare una perdita del tubo di gomma.

* MAI mettere le mani davanti alla pistola. | guanti non
offrono alcuna protezione contro una lesione da iniezione.

* Mettere SEMPRE la sicura al grilletto della pistola, chiudere
la pompa e rilasciare tutta la pressione prima della
manutenzione, della pulizia della punta o del dispositivo di
sicurezza, prima di cambiare la punta o di lasciare
l'apparecchio incustodito. La pressione non viene rilasciata
spegnendo il motore. La valvola PRIME/SPRAY
(SPRUZZA/SPRAY) o la valvola di sfiato della pressione
devono essere ruotate nella posizione corretta per rilasciare
la pressione del sistema. Fare riferimento alla PROCEDURA
DI RILASCIO DELLA PRESSIONE descritta nel manuale.

¢ Tenere SEMPRE il dispositivo di sicurezza in posizione
mentre si spruzza. |l dispositivo di sicurezza della punta
offre una certa protezione, ma si tratta per la maggior
parte di un dispositivo di avvertimento.

* Togliere SEMPRE la punta dello spray prima di lavare o
pulire I'apparecchio.

e |l tubo per la verniciatura puod avere delle perdite a causa
dell'usura, di un nodo o dell'abuso. Una perdita puo
iniettare del materiale nella pelle. Controllare il tubo prima
di ciascun utilizzo.

* MAI usare una pistola per spruzzare se la sicura del
grilletto non funziona ed il dispositivo di sicurezza non e
posizionato correttamente.

e Tutti gli accessori devono essere regolati secondo il livello
massimo di pressione dello spruzzatore oppure al di
sopra, inclusi le punte, le pistole, le prolunghe e il tubo.

NOTA PER IL MEDICO:

Un'iniezione sottopelle rappresenta una lesione
traumatica. E' importante curare la lesione appena
possibile. NON perdere tempo e intervenire subito
secondo l'eventuale tossicita. Alcune vernici, se
iniettate direttamente nel flusso di sangue, possono
rivelarsi tossiche. Si consiglia di consultare un chirurgo
plastico o specializzato nella ricostruzione della mano.

PERICOLO: ESPLOSIONE e INCENDIO. Le esalazioni del
solvente e della vernice possono esplodere o
prendere fuoco, provocando lesioni gravi o
danni alle cose.

PREVENZIONE:

e Assicurarsi che ci siano scarichi e aria fresca in
abbondanza per evitare I'accumulo di esalazioni
inflammabili nell'aria dell'area di spruzzo.

¢ Evitare il contatto con fonti infiammabili come scintille di
elettricita statica, apparecchi elettrici, fiamme, fiamme
pilota, oggetti roventi e scintille provocate dalla
connessione e disconnessione di fili elettrici o dagli
interruttori accesi.

¢ Non fumare nell'area di spruzzo.
¢ L'estintore deve essere a disposizione e ben funzionante.

e Posizionare lo spruzzatore ad almeno 6,1 metri
dall'oggetto da verniciare in una zona ben areata
(aggiungere piu tubo se necessario). Le esalazioni
inflammabili spesso sono piu pesanti dell'aria. L'area del
terreno deve essere molto ben areata. La pompa
contiene parti ad arco elettrico che provocano scintille e
possono infammare le esalazioni.
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L'apparecchio e gli oggetti dentro e intorno all'area di
spruzzo devono essere messi a terra nel modo corretto
per evitare scintille statiche.

Usare soltanto tubi per liquidi ad alta pressione conduttivi
o0 messi a terra. La pistola deve essere messa a terra
attraverso collegamenti con il tubo.

Il filo elettrico deve essere collegato ad un circuito messo
a terra (solo per le unita elettriche).

Lavare sempre I'unita in un apposito contenitore di
metallo, a bassa pressione, togliendo la punta dello
spruzzatore. Tenere ben ferma la pistola contro il lato del
contenitore per metterlo a terra e per prevenire scintille
statiche.

Seguire le avvertenze e le istruzioni del costruttore per il
materiale e il solvente.

L'unita deve essere collegata ad un oggetto messo a
terra. Utilizzare il cavo di messa a terra verde per
collegare I'unita ad un tubo dell'acqua, ad una barra di
acciaio o ad altre superfici messe a terra.

* Non usare materiali con un punto di inflammabilita
inferiore a 21° C (70° F). Il punto d'infammabilita & la
temperatura a cui un fluido & in grado di produrre
sufficienti esalazioni per prendere fuoco.

La plastica pud provocare scintille statiche. Non usare
mai della plastica per delimitare I'area di spruzzo. Non
usare indumenti impermeabili di plastica quando si
spruzzano materiali infiammabili.

Usare la pressione piu bassa possibile per lavare
I'apparecchio.

MOTORE A BENZINA (OVE DISPONIBILE)

Posizionare sempre lo spruzzatore all'esterno della struttura
all'aria aperta. Tenere lontani tutti i solventi dallo scarico del
motore. Non riempire mai il serbatoio della benzina con il
motore acceso o caldo. Le superfici roventi possono
infiammare la benzina versata. Collegare sempre il cavo
messo a terra dalla pompa ad un oggetto messo a terra. Fare
riferimento al manuale dell'utente del motore per tutte le
avvertenze per la sicurezza.

PERICOLO: PERICOLO DI ESPLOSIONE DOVUTO A
MATERIALI INCOMPATIBILI. Puo provocare
lesioni gravi o danni alle cose.

PREVENZIONE:
* Non usare materiali contenenti candeggina o cloro.

* Non usare solventi contenenti idrocarburi alogenati come
cloruro di metilene e 1,1,1 (tricloroetano). Essi non sono
infatti compatibili con I'alluminio e potrebbero provocare
un'esplosione. In caso di dubbi sulla compatibilita di un
materiale con I'alluminio, contattare il fornitore della
vernice.

PERICOLO: ESALAZIONI PERICOLOSE. Vernici, solventi,
insetticidi ed altri materiali possono essere
dannosi se inalati o toccati. Le esalazioni
possono provocare nausea, svenimenti o
avvelenamento.

PREVENZIONE:

* Usare una mascherina se esiste il rischio che le esalazioni
vengano inalate. Leggere tutte le istruzioni fornite con la
mascherina per assicurarsi che essa sia in grado di offrire
la protezione necessaria.

* Indossare occhiali protettivi.

¢ Indossare indumenti protettivi secondo le indicazioni del
fabbricante della vernice.

PERICOLO: GENERALE. Puo provocare lesioni gravi o
danni alle cose.
PREVENZIONE:
* Leggere tutte le istruzioni e le avvertenze di sicurezza
prima di utilizzare I'apparecchio.
e Seguire tutte le normative corrette locali, statali e nazionali

relative all'areazione, alla prevenzione degli incendi ed al
funzionamento.

* Premendo il grilletto, la mano che tiene la pistola verra
sottoposta ad una forza di rinculo, che puo essere
particolarmente intensa nel caso in cui l'ugello sia stato
tolto e la pompa airless sia stata impostata per ottenere
una forte pressione. Occorre pertanto impostare la
manopola di controllo alla pressione minore quando si
esegue la pulizia senza l'ugello.

e Usare soltanto i componenti approvati dal fabbricante.
L'utente si assume tutti i rischi e le responsabilita nel caso
si scelga di utilizzare pezzi che non soddisfano i requisiti
minimi ed i dispositivi di sicurezza del fabbricante della
pompa.

¢ Prima dell'uso controllare tutti i tubi per verificare la
presenza di tagli, perdite, abrasioni o rigonfiamenti del
rivestimento. Verificare che gli accoppiamenti non siano
danneggiati o che si muovano. Sostituire
immediatamente il tubo se si verifica una delle condizioni
appena descritte. Non riparare mai un tubo per
verniciare. Sostituire con un tubo ad alta pressione
messo a terra.

e Seguire SEMPRE le istruzioni del produttore del materiale
per un uso sicuro della vernice e dei solventi.

¢ Non usare l'apparecchio nelle officine dove sono vigenti le
norme per la prevenzione delle esplosioni.

¢ Quando si versa del materiale e del solvente pulire subito.

* Togliere sempre il filo elettrico dalla spina prima di
lavorare sull'apparecchio (solo per le unita elettriche).

¢ Indossare una protezione acustica. L'unita pud produrre
livelli acustici superiori a 85 dB (A).

* Non lasciare mai I'apparecchio incustodito. Tenere
lontano dalla portata dei bambini e delle persone che non
sono in grado di utilizzare un apparecchio airless.

* Non spruzzare all'esterno in giorni ventosi.
Istruzioni per la messa a terra

I modelli elettrici devono essere messi a terra. Nel caso di un
cortocircuito elettrico, la messa a terra riduce il rischio di
scossa elettrica grazie alla presenza di un cavo di scarico per
la corrente elettrica. Questo prodotto € provvisto di un filo
elettrico dotato di un cavo di messa a terra con una adeguata
spina di messa terra. La spina deve essere inserita in una
presa installata nel modo corretto e messa a terra in
conformita con tutti i codici e le leggi locali.

PERICOLO: se la spina di messa a terra non é installata
nel modo corretto c'e il rischio di scossa elettrica. Nel
caso occorra riparare o sostituire il filo elettrico o la
spina, non collegare il cavo di messa a terra verde ad una
delle spine piatte dei capicorda. Il cavo di messa a terra
quello con l'isolamento con una superficie esterna verde,
con o senza strisce gialle, e deve essere collegato alla
spina di messa a terra.

Nel caso le istruzioni per la messa a terra non siano del tutto
chiare, o se si hanno dei dubbi, verificare con un elettricista
qualificato o con il personale dell'assistenza che il prodotto sia
messo a terra nel modo corretto. Non apportare alcuna
modifica alla spina fornita. Se la spina non € adatta alla
presa, far installare la presa adatta da un elettricista
qualificato.

Sicurezza Motore a Benzina

1. | motori a benzina sono progettati per operare in sicurezza
ed affidabilita se sono utilizzati secondo istruzioni.
Leggere ed attenersi al Manuale del Proprietario fornito
dal costruttore prima di avviare il motore. Eventuali
inosservanze potrebbero causare lesioni personali o danni
alle attrezzature.

. Per prevenire rischi d’'incendio e per fornire ventilazione
adeguata, tenere il motore ad almeno 1 metro (3 piedi) di
distanza dai muri ed altre attrezzature durante il
funzionamento. Non posizionare oggetti infiammabili in
prossimita del motore.

. Tenere i bambini e gli animali domestici lontano dalla zona
d’operazione per scongiurare rischi di scottature dai
componenti surriscaldati del motore, oppure lesioni dalle
attrezzature che il motore sia utilizzato ad operare.
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4. Imparare a fermare il motore rapidamente, e capire
I'operazione di tutti i comandi. Mai permettere a nessuno
di azionare il motore senza previe opportune istruzioni.

5. La benzina & estremamente inflammabile e, in certe
condizioni, anche esplosiva.

6. Rifornire di carburante in un’area ben ventilata e con il
motore spento. Non fumare o introdurre fiamme o scintille
nell’area di rifornimento oppure nella zona di stoccaggio
della benzina.

7. Non sovra-riempire il serbatoio del carburante. Dopo il
rifornimento assicurarsi che il tappo del serbatoio sia
correttamente e ben chiuso.

8. Assicurarsi che il carburante non fuoriesca durante il
rifornimento. | vapori di benzina o le fuoriuscite di
carburante potrebbero incendiarsi. Nel caso di fuoriuscite
di carburante, assicurarsi che I'area ne sia asciugata
prima di avviare il motore.

9. Mai mettere il motore in funzione in un’area chiusa o
ristretta. | fumi di scarico contengono gas nocivi d’ossido
di carbonio; esposizione a questo potrebbe causare
perdita di conoscenza e potrebbe anche esser causa di
morte.

La marmitta di scarico diventa molto calda durante il
funzionamento e rimane calda per qualche tempo dopo
aver spento il motore. Fare attenzione a non toccare la
marmitta stessa quando ancora calda. Per evitare ustioni
gravi o pericoli d’incendio, lasciare che il motore si
raffreddi prima di trasportarlo o di immagazzinarlo al
chiuso.

Mai spedire/trasportare lo spruzzatore con benzina nel
serbatoio.

10.

11.

A ATTENZIONE

NON utilizzare quest’attrezzatura per spruzzare acqua od
acido.

A AVVERTENZA

Non sollevare tramite la maniglia del carrello durante le
operazioni di carico o scarico.

Specifiche
Specifiche comuni a tutti gli spruzzatori

Pressione massima..........ccccceeevuueenn. 23 MPa (3300 PSI)
Compatibile per solventi alogenati ..Si
Filtro d'ingresso vernice................... “rock catcher” maglia 10

arresto-pietre
Filtro d’uscita vernice .........c.ccccee... maglia 50, 18 pollici 2
INQresso pompa .......coeceeeevveeeinineenn. 3/4” NPT(F)
Uscita pompa.......ccoceeeeeeeenieeeeineenne 1/2” NPT(F) al filtro vernice

Tubo collegamento filtro vernice....... 1/4” NPS(M)
3/8” NPT(F) (con tappo)

Portata lunghezza riga..........cc.cee.... 5-60 cm (2"—24")
Dimensioni .........ccccvveeeeeeiiiiieee e 150 cm L (59") x
69 cm W (27”) x
102 cm H (40")
Parti bagnate della sezione fluidi:

Ferro duttile nichelato senza procedimento elettrolitico, acciaio
al carbonio nichelato senza procedimento elettrolitico, acciaio

inossidabile, carburo di tungsteno, Teflon, cuoio impregnato di
thiokol, polietilene ad ultra-alto peso molecolare.

LineCoat 860 SP

Litri al minuto (LPM)........ccooveenenne. 8.8 (2.35 GPM)
Dimensione massima ugelli............. 1 pistola = .052” (1.32 mm)

2 pistole = .038” (0.96 mm)
1Y/ (] (0] (R Honda 5,5 HP, 4-tempi,

monocilindrico, motore a
valvole in testa senza spia
olio

Capacita serbatoio........ccccceeveeriieene 0,97 galloni USA (3.67
liters), circa 3,5 ore di
funzionamento

PeSO0 ...t 123 kg (271 Ibs.)

Velocita massima di spruzzatura

(piedi/minuto, larghezza riga 47) ...... 705 lineal feet (215 m)

Velocita massima di spruzzatura

(miglia/ora, larghezza riga 47) .......... 8 miglia/ora (12.9 km/ora)

LineCoat 880 SP

Litri al minuto (LPM).......cccoovennenne. 8.8 (2.35 GPM)

Dimensione massima ugelli............. 1 pistola = .052” (1.32 mm)
2 pistole = .038” (0.96 mm)

1Y/ (0] (0] (= Honda 8 HP, 4-tempi,

monocilindrico, motore a
valvole in testa senza spia
olio

Capacita serbatoio.........cccceevveeenen. 0,97 galloni USA (3.67
liters), circa 3,5 ore di
funzionamento

Peso:

Traccialinee .........ccooceeeeeeecnieeneenn. 372 Ibs. (168 kg.)
Carrello “sulky” .......cccoverieeeinneenn. 98 Ibs. (44 kg.)
Velocita massima di spruzzatura
(piedi/minuto, larghezza riga 4”)
Velocita massima di spruzzatura
(miglia/ora, larghezza riga 47) .......... 10 miglia/ora (16 km/ora)

...... 880 lineal feet (268 m)
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Descrizione Generale

| segna-riga descritti in questo manuale includono LineCoat
860 SP e LineCoat 880 SP. Questi spruzzatori non ad aria
sono utensili elettrici di precisione utilizzati per spruzzare molti
tipi di materiali. Leggere e seguire questo Manuale Utente con
cura per le corrette istruzioni operative, di manutenzione e
sulle informazioni di sicurezza.

Entrambe le macchine LineCoat prevedono un sistema di
trasmissione PowrHandler, che ne consente I'uso quali
traccialinee semoventi. Cid consente all’operatore di gestire
grandi progetti a velocita superiori rispetto a quanto garantito
dalle traccialinee con operatore a piedi. Inoltre, la macchina
LineCoat 889 SP & dotata di un carrello sulky, che ne
consente l'uso quale traccialinee semovente, azionata da
conducente.

Caratteristiche delle macchine LineCoat:

* regolazione della pressione anticongelamento;

* sedi valvole reversibili in carburo di tungsteno;

e guarnizioni autoregolabili;

e esclusiva valvola di fondo oscillante, avvitata a mano;
filtro di verniciatura in linea di capacita elevata;
compatibilita con prodotti a base d’acqua;
valvola “a galleggiante” per lo scarico della pressione;

complessivi includenti il flessibile d’aspirazione da 5
galloni e il tubo di scarico, forniti in dotazione standard;

sistema di trasmissione a velocita variabile e ad )
azionamento idraulico che utilizza la potenza idraulica di
riserva del sistema idraulico a bordo della LineCoat;

interruttore elettrico a bilanciere di comando MARCIA
AVANTI/RETROMARCIA, caricato a molla in folle a
garanzia di un funzionamento semplice e sicuro;

trasmissione a trazione anteriore che garantisce velocita e
potenza costanti sulle ruote posteriori, consentendo
'esecuzione di tracciature agevolate su superfici collinose,
in pendenza o irregolari;

garanzia di produttivita, grazie a velocita di tracciatura piu
elevate;

regolazione semplificata della velocita in base ai requisiti
dell'applicazione o alle preferenze dell’operatore;

tutti i comandi facilmente accessibili dall’operatore;

meccanismo di trasmissione che pud essere disinnestato
facilmente.

Funzionamento
Messa in opera
A ATTENZIONE

Leggere, familiarizzarsi e seguire tutte le avvertenze prima
di avviare od utilizzare questo spruzzatore.

1. Assicurarsi che il tubo del sifone sia collegato alla sezione
fluidi e che il tubo di sfiato sia collegato alla valvola di
sfiato. Ognuno di questi ha un nastro di Teflon montato in
fabbrica sull’estremita maschio dei tubi che dovra essere
stretto per mezzo di chiave inglese.

Valvola
di sfiato

2. Installare la barra di supporto pistola.

NOTA: La pistola per verniciatura, tubo e cavi sono
montati in fabbrica sulla barra supporto pistola.

a. Allentare le staffe della barra di supporto su ognuno dei
lati del carrello.

b. Far scorrere la barra di supporto pistola attraverso al
carrello.

c. Stringere le staffe della barra di supporto per fissare la
barra di supporto pistola stessa nella sua posizione.

NOTA: La barra di supporto pistola e la(e) pistola(e) per
verniciatura a spruzzo possono essere montate
su un lato o sull’altro dello spruzzatore.

A ATTENZIONE

Seguire sempre la Procedura di Rilascio Pressione
quando si debba fermare lo spruzzatore per qualsiasi
motivo, includendo gli interventi di servizio o di
regolazione a qualsiasi parte del sistema spruzzatore, per
sostituire o pulire gli ugelli spruzzo e per prepararsi alla
ripulitura.

3. Posizionare la prima pistola per verniciatura a spruzzo.

a. Sganciare il cavo grilletto dalla staffa di tensionamento.

A AVVERTENZA

Sganciare sempre il cavo grilletto dalla staffa di
tensionamento prima di eseguire qualsiasi regolazione
alla posizione della pistola per verniciatura a spruzzo.

b. Allentare le staffe della barra di supporto e far scorrere
la barra di supporto pistola nella posizione orizzontale
voluta.

c. Allentare la staffa sollevamento pistola e far scorrere la
pistola per verniciatura a spruzzo fino alla posizione
verticale voluta.

NOTA: L’altezza della pistola per verniciatura a spruzzo
condiziona la larghezza della configurazione di
spruzzatura (cioé piu la pistola sara in basso,
piu ridotta sara la larghezza della riga). La
dimensione dell’ugello ha parimenti un effetto
sulla larghezza della riga.

4. Installare, se voluto, il secondo gruppo pistola. Fare
riferimento alle istruzioni d’'installazione allegate al gruppo
della seconda pistola.

5. Impostare il selettore grilletto per 'opportuno
funzionamento della pistola spruzzo. Dal manubrio destro
si manovra la pistola o pistole. Il selettore sul grilletto
dev’essere impostato per la prima pistola, ambedue le
pistole oppure la seconda pistola.
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A AVVERTENZA

Commutare sempre il bloccaggio grilletto della pistola
sulla posizione di blocco prima di effettuare regolazioni al
selettore del grilletto. Inoltre, rilasciare il cavo del grilletto
dai blocchetti spostando il cavo verso I’alto e fuori del
blocchetto. Si verifichera un breve comando del grilletto
della pistola mentre si rilascera il cavo del grilletto.

a. Prima pistola — La posizione
di prima pistola e col selettore
nella posizione di sinistra.
Spingere la leva verso
l'interno del telaio fino a
quando il perno aggancera la
piastra di sinistra.

. Ambedue le pistole — La
posizione in doppia pistola &
col selettore nella posizione
centrale. Spingere la leva
verso la posizione centrale fino
a quando il perno aggancia le
due piastre. Il perno deve
agganciare tutte e due le piastre.

. Seconda pistola — La
posizione della seconda
pistola & col selettore nella
posizione di destra.Spingere la
leva dall’interno del telaio fino
a quando il perno s’innesta
nella piastra di destra.

. Riempire I'oliatore a tazza a meta con EasyGlide (P/N
0508619) per prolungare la durata del sistema.

. controllare quotidianamente il livello dell'clio per circuiti
idraulici prima di accendere lo spruzzatore. |l livello
dell'olio idraulico dovrebbe corrispondere al segno “Pieno”
sull'asta di livello.

A AVVERTENZA

Per il sistema idraulico € indispensabile utilizzare un olio
idraulico approvato da Wagner (P/N 0349909). Non utilizzare
altri oli, il cui utilizzo potrebbe provocare seri danni al
sistema idraulico, rendendo inoltre nulla la garanzia.

8. Controllare quotidianamente il livello di olio del motore
prima di accendere lo spruzzatore. |l livello di olio del
motore a benzina viene stabilito dal produttore del motore.
Fare riferimento al manuale di manutenzione del
produttore del motore fornito con lo spruzzatore.

. Chiudere la leva di arresto del carburante e riempire il
serbatoio della benzina. Utilizzare soltanto benzina di alta
qualita e senza piombo.

Assicurarsi che lo spruzzatore sia messo a terra. Tutti gli
spruzzatori sono provvisti di un capocorda di messa a
terra. Si consiglia di utilizzare un cavo di messa a terra
(non incluso) per collegare lo spruzzatore a terra. Fare
riferimento alle proprie normative elettriche locali per
ottenere istruzioni dettagliate sulla messa a terra.

A ATTENZIONE

E importante eseguire la messa a terra nel modo corretto.
Cio vale sia per i modelli a benzina che per quelli elettrici.
Il passaggio di alcuni materiali attraverso il tubo di
gomma di nylon crea una carica elettrica statica, che, se
viene scaricata, potrebbe infiammare i vapori dei solventi
presenti e provocare un'‘esplosione.

11. Filtrare tutte le vernici con un filtro di nylon per garantire
un funzionamento regolare ed evitare di dover lavare
spesso il filtro dell'entrata e quello della pistola.

12. Assicurarsi che l'area di spruzzo sia ben ventilata per
evitare qualsiasi pericolo causato dai solventi volatili o
dalle esalazioni di scarico durante il funzionamento.

10.

Montaggio del carrello “sulky” (LineCoat 880 SP)

Prima di utilizzare la macchina LineCoat 880 SP per la prima
volta, & necessario imbullonare il gancio d’accoppiamento al
carrello “sulky”. Il gancio d’accoppiamento, unitamente alle
viti, alle rondelle piane e ai controdadi necessari, sono forniti in
dotazione, imballati unitamente alla documentazione dell’unita.
1. Far scorrere il gancio d’accoppiamento sulla linguetta del
carrello “sulky”.
Allineare i fori del gancio d’accoppiamento ai fori del
carrello “sulky”, quindi inserire due viti esagonali con
rondelle piane nei fori.
. Inserire una rondella piana e un controdado in ogni vite
esagonale. Serrare saldamente con una chiave.

2.

Carrello “sulky”

Vite esagonale

Gancio
d'accoppiamento

Rondella piatta
Dado bloccaggio

. Verificare che la leva d’aggancio del gancio
d’accoppiamento sia in posizione di sblocco.

. Far scorrere il gancio d’accoppiamento sulla sfera del
gancio, nella parte posteriore del carrello traccialinee.
Abbassare la leva d’aggancio in modo tale da fissare il
carrello “sulky” al carrello traccialinee.

Sfera
del gancio
Leva d'aggancio
~ (posizione di
sblocco)

Carrello “sulky”

Preparazione di uno spruzzatore nuovo

Se lo spruzzatore € nuovo, esso conterra dell'olio di prova nella
sezione apposita per prevenire la corrosione durante la
spedizione e l'immagazzinaggio. L'olio deve essere pulito
accuratamente dal sistema con spiriti minerali prima di
cominciare a spruzzare.

A AVVERTENZA

Tenere sempre la sicura della pistola inserita durante la
preparazione del sistema.

1. Posizionare il tubo del sifone in un contenitore per spiriti
minerali.
Mettere il tubo di gomma di sfiato in un contenitore per
rifiuti di metallo.
Impostare la pressione al minimo ruotando
completamente la manopola di regolazione della
pressione in senso antiorario.

2.

3.

>
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Valvola di chiusura idraulica
(nella posizione di chiuso)

Manopola

Valvola di sfiato controllo pressione

di pressione idraulica. La maniglia dev’essere parallela al
tubo.

5. Aprire la valvola di sfiato ruotandola completamente in
senso antiorario.

6. Avviare il motore.

a. Per avviare |l
motore a
benzina,

* spostare la
leva della
valvola del
carburante in
posizione
aperta, S
spostare la Leva
leva del gas in gg|ia valvola

posizione carburante
centrale,

spostare la leva dell'aria in posizione chiusa se il
motore & freddo o in posizione aperta se il motore &
caldo,

spostare l'interruttore del motore in posizione ON, e

tirare forte la fune d’avviamento del motore finché il
motore si avvia.

7. Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso
orario di circa 1/3 di giro per aumentare la pressione
finché lo spruzzatore non funziona in maniera uniforme ed
il solvente non defluisce liberamente dal tubo di sfiato.

8. Lasciare funzionare lo spruzzatore per 15-30 secondi in
modo da scaricare l'olio di prova attraverso il tubo di sfiato
e quindi nel contenitore per rifiuti.

9. Spegnere lo spruzzatore.
a. Per spegnere il motore a benzina,

e impostare la pressione al minimo ruotando
completamente la manopola di regolazione della
pressione in senso antiorario,

* spostare la leva del gas in posizione lenta, e
e spostare l'interruttore del motore in posizione OFF.

Comandi dell’operatore

| seguenti comandi servono per controllare il funzionamento
della traccialinee.

Dispositivo d’azionamento ruota

Leva dell'aria Leva del gas

= //Interruttore
motore

d'avviamento

Il dispositivo d’azionamento della ruota |~ Dispositivo
controlla il funzionamento della ruota Ic’i%%;onamento
u

anteriore del carrello. Visto da dietro
lo spruzzatore, € ubicato sulla
manopola sinistra del carrello. La
ruota anteriore del carrello & stata
ideata in modo tale da seguire lo
spruzzatore in linea retta o consentirne
il libero movimento.

1. Per bloccare la ruota anteriore in posizione retta, premere,
quindi rilasciare, il dispositivo d’azionamento della ruota e
spostare lo spruzzatore in avanti.

2. Per consentire il libero movimento della ruota anteriore,
tenere premuto il relativo dispositivo d’azionamento.

Leva della pistola

La leva della pistola controlla il
funzionamento della/e pistola/e a
spruzzo. Vista da dietro lo
spruzzatore, & ubicata sulla
manopola destra del carrello,
direttamente sotto I'impugnatura.
Premendo la leva della pistola, si
azionera la/e pistola/e a spruzzo.

Leva del freno

La leva del freno interrompe il movimento di marcia avanti o
retromarcia della traccialinee. Vista da dietro lo spruzzatore, &
ubicata sulla manopola destra del carrello, verso il lato destro
dellimpugnatura.

Interruttore marcia avanti/retromarcia

Linterruttore marcia avanti/retromarcia controlla la direzione in
cui il sistema di trasmissione PowrHandler sposta la
traccialinee. Visto da dietro lo spruzzatore, e ubicato sulla
manopola sinistra del carrello. Premendo la parte anteriore
dell'interruttore, la traccialinee si spostera in avanti. Premendo
la parte posteriore dell’interruttore, la traccialinee si spostera in
retromarcia.

Controllo di potenza

Il controllo di potenza consente di regolare la quantita di
pressione idraulica del sistema di trasmissione PowrHandler;
€ ubicato tra le manopole del carrello. Ruotando il controllo di
potenza in senso antiorario, la pressione idraulica aumentera.
Ruotandolo in senso orario, la pressione idraulica diminuira.

Regolazione della velocita

La regolazione della velocita consente di controllare la velocita
con la quale il sistema di trasmissione PowrHandler sposta la
traccialinee. E ubicata tra le manopole del carrello. Ruotando
linterruttore di regolazione della velocita in senso antiorario, la
velocita del sistema di trasmissione aumentera. Ruotando il
regolatore di potenza in senso orario, la velocita del sistema di
trasmissione diminuira.

Controllo di potenza
Regolazione della velocita
/ / Acceleratore

Leva della —/
pistola

Leva del freno

Interruttore

Interruttore marcia h g
di spegnimento

avanti/retromarcia
Acceleratore
L’acceleratore controlla la velocita del motore a gas della
traccialinee; € ubicato tra le manopole del carrello.
Interruttore di spegnimento

Linterruttore di spegnimento spegne immediatamente il
motore della traccialinee. E ubicato sotto I'acceleratore, tra le
manopole del carrello.

Preparazione per la verniciatura

Fuoriuscita del solvente

Prima di verniciare, € importante assicurarsi che I'olio del
sistema sia compatibile con la vernice scelta.

NOTA: Se gli oli e la vernice sono incompatibili
possono causare un intasamento delle valvole,
che di conseguenza obbliga a smontare ed a
pulire la sezione fluidi dello spruzzatore.

A AVVERTENZA

Tenere sempre la sicura della pistola inserita durante la
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1. Posizionare il tubo del sifone in un contenitore per il
solvente adatto.

NOTA: Se si spruzza del lattice a base d'acqua, lavare
con acqua calda e pulita. Se si usa un altro
materiale, consultare il produttore per trovare
un solvente compatibile.

. Mettere il tubo di gomma di sfiato in un contenitore per
rifiuti di metallo.

. Impostare la pressione al minimo ruotando completamente
la manopola di regolazione della pressione in senso
antiorario.

. Aprire la valvola di arresto idraulica posizionata sul tubo di
gomma della pressione idraulica. L'impugnatura
dovrebbe essere allineata col tubo.

. Aprire la valvola di sfiato ruotandola completamente in
senso antiorario.

. Avviare il motore.

a. Per avviare il motore a benzina,

spostare la leva della valvola del carburante in
posizione aperta,

spostare la leva del gas in posizione centrale,
spostare la leva dell'aria in posizione chiusa se il
m?(tj%re e freddo o in posizione aperta se il motore &
caldo,

spostare l'interruttore del motore in posizione ON, e
tirare forte la fune d’avviamento del motore finché il
motore si avvia.

. Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso
orario di circa 1/3 di giro per aumentare la pressione
finché lo spruzzatore non funziona in maniera uniforme ed
il solvente non defluisce liberamente dal tubo di sfiato.

. Lasciare funzionare lo spruzzatore per 15-30 secondi in
modo da scaricare il liquido attraverso il tubo di sfiato e
quindi nel contenitore per rifiuti.

. Spegnere lo spruzzatore.

a. Per spegnere il motore a benzina,

* impostare la pressione al minimo ruotando
completamente la manopola di regolazione della
pressione in senso antiorario,

* spostare la leva del gas in posizione lenta, e

* spostare l'interruttore del motore in posizione OFF.

NOTA: Assicurarsi che la pistola a spruzzo non sia
provvista di un ugello o del relativo dispositivo di
sicurezza.

10. Chiudere la valvola di sfiato ruotandola completamente in

Senso orario.
Avviare il motore.

Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso
orario di circa 1/3 di giro per aumentare la pressione.

Sbloccare la pistola togliendo la sicura del grilletto.
A ATTENZIONE

Mettere a terra la pistola tenendola premuta
contro il bordo del contenitore di metallo
durante il lavaggio. La mancata esecuzione
di tale procedura puo causare una scarica
elettrica e di conseguenza provocare un
incendio.
14. Azionare la pistola nel contenitore per rifiuti di metallo
finché il vecchio solvente non & stato eliminato e quello
nuovo non fuoriesce dalla pistola..

11.
12.

13.

15. Bloccare la pistola inserendo la

sicura del grilletto.

Deporre la pistola e aumentare la
pressione ruotando lentamente la
manopola di controllo della pressione
in senso orario.

Controllare che il sistema non abbia
alcuna perdita. Nel caso si verifichino
delle perdite, seguire la “Procedura di
rilascio della pressione” illustrata nel
manuale prima di montare un
accessorio o i tubi.

Seguire la “Procedura di rilascio della pressione” illustrata
nel manuale prima di passare dal solvente alla vernice.

A ATTENZIONE

Seguire attentamente la procedura di rilascio della
pressione ogni volta che si spegne lo spruzzatore per un
qualsiasi motivo, incluse la manutenzione o la riparazione
di uno dei componenti del sistema di spruzzo, la
sostituzione o la pulizia degli ugelli o la preparazione per
la pulizia.
Mano di fondo con vernice

1. Posizionare il tubo del sifone in un contenitore della
vernice.
Mettere il tubo di gomma di sfiato in un contenitore per
rifiuti di metallo.

Impostare la pressione al minimo ruotando completamente
la manopola di regolazione della pressione in senso
antiorario.

Valvola di chiusura idraulica
(nella posizione di chiuso)

16.

17.

Innescare il
bloccaggio nella
posizione di blocco.

18.

2.

3.

Manopola
controllo pressione

Valvola di sfiato

. aprire la valvola di arresto idraulica posizionata sul tubo di
gomma della pressione idraulica. L'impugnatura dovrebbe
essere allineata col tubo

. aprire la valvola di sfiato ruotandola completamente in
senso antiorario.

. Avviare il motore.

a. Per avviare il
motore a
benzina,

e spostare la
leva della
valvola del
carburante in
posizione
aperta, -
spostare la Leva

leva del gas in gg|ia valvola

posizione carburante
centrale,

spostare la leva dell'aria in posizione chiusa se il
motore & freddo o in posizione aperta se il motore &
caldo,

spostare l'interruttore del motore in posizione ON, e

tirare forte la fune d’avviamento del motore finché il

motore si avvia.

. Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso
orario di circa 1/3 di giro per aumentare la pressione
finché lo spruzzatore non funziona in maniera uniforme ed
la vernice non defluisce liberamente dal tubo di sfiato.

Leva dell'aria Leva del gas

Interruttore
motore

d'avviamento
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. Spegnere lo spruzzatore.
a. Per spegnere il motore a benzina,

e impostare la pressione al minimo ruotando
completamente la manopola di regolazione della
pressione in senso antiorario,

 spostare la leva del gas in posizione lenta, e

e spostare l'interruttore del motore in posizione OFF.

. Togliere il tubo di sfiato dal contenitore per rifiuti e
metterlo nel contenitore della vernice.

Chiudere la valvola di sfiato ruotandola completamente in
senso orario.

Avwviare il motore.

Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso
orario di circa 1/3 di giro per aumentare la pressione.

Sbloccare la pistola togliendo la sicura del grilletto.

A ATTENZIONE

Mettere a terra la pistola tenendola premuta
contro il bordo del contenitore di metallo
durante il lavaggio. La mancata esecuzione
di tale procedura puo causare una scarica
elettrica e di conseguenza provocare un
incendio.
14. Azionare la pistola nel contenitore per rifiuti di metallo
finché tutta I'aria ed il solvente non vengono scaricati dal
tubo e la vernice non defluisce liberamente dalla pistola.

Bloccare la pistola inserendo la
sicura del grilletto.

Spegnere lo spruzzatore.

Attaccare il dispositivo di sicurezza
dell'ugello e l'ugello alla pistola come
indicato sul dispositivo stesso o nei
manuali dell'ugello.

A ATTENZIONE

POSSIBILE PERICOLO DI INIEZIONE. Non spruzzare se il
dispositivo di sicurezza della punta non si trova nella
posizione corretta. Mai azionare la pistola se la punta non
si trova in posizione di spruzzo o sbloccata. Inserire
sempre la sicura della pistola prima di togliere, cambiare o
pulire la punta.

18. Avviare il motore.

19. Aumentare la pressione ruotando lentamente la manopola
di controllo della pressione in senso orario, e provare il
getto su un pezzo di cartone. Regolare la manopola di
controllo della pressione finché lo spruzzo della pistola
non e del tutto polverizzato.

NOTA: Se si aumenta la pressione piu del necessario
nel tentativo di polverizzare la vernice si puo
provocare un'usura rapida dell'ugello, oltre ad
un eccesso di fumo.

10.

11.
12.

13.

15.

16.
17.

Innescare il
bloccaggio nella
posizione di blocco.

Preparazione di PowrHandler

Adottare questa procedura per il primo avviamento del sistema
di trasmissione PowrHandler.

NOTA: A causa del carico sull’impianto elettrico di
LineCoat, in assenza del gruppo batterie,
PowrHandler non potra funzionare
contemporaneamente all’accessorio Fanale
anteriore (Nr. part. 0555915).

1. Verificare che la leva di
comando sia in posizione di
rilascio (in avanti). A leva
rilasciata, la traccialinee si
spostera liberamente.

2. Ruotare il regolatore della Z
velocita in senso orario fino Leva
alla tacca inferiore. di comando
3. Avviare la traccialinee
adottando la normale procedura descritta
precedentemente nel presente manuale.
4. Verificare che la valvola di scarico della traccialinee sia

chiusa.

NOTA: Qualora la valvola di scarico fosse aperta o la
manopola di regolazione della pressione fosse
impostata al minimo, il sistema PowrHandler
non potra funzionare correttamente.

5. Ruotare in senso orario, per circa due giri, la manopola di
regolazione della pressione della traccialinee.

6. Aprire la valvola d’intercettazione idraulica della
traccialinee in modo tale da attivare I'impianto idraulico.

Valvola di chiusura idraulica
(nella posizione di chiuso)

Manopola
controllo pressione

Valvola di sfiato

7. Ruotare in senso antiorario, per circa un giro, la manopola
di regolazione della velocita e di controllo di potenza.

8. Spostare l'interruttore MARCIA AVANTI/RETROMARCIA
sia nella posizione MARCIA AVANT], sia in quella di
RETROMARCIA, quindi verificare che la cinghia della
trasmissione a trazione anteriore di PowrHandler stia
ruotando correttamente.

Controllo di potenza
Regolazione della
/7 velocita
Interruttore marcia
avanti/retromarcia

9. Spostare la leva di comando in posizione d’innesto
(posteriore)

10. Spostare linterruttore MARCIA AVANTI/RETROMARCIA
sia in posizione MARCIA AVANTI sia di RETROMARCIA.
La traccialinee si spostera in marcia avanti € in
retromarcia. Qualora la traccialinee non si sposti, ruotare
la manopola di regolazione della pressione della
traccialinee in senso orario in modo tale da aumentare la
pressione idraulica.

11. Verificare che a livello
dellimpianto idraulico non
siano presenti perdite.

12. Disattivare la traccialinee

13. Spostare la leva di comando

in posizione di disinnesto (in
avanti) A leva rilasciata, la
traccialinee si spostera
liberamente.

Z Leva

di comando
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Verniciatura

Adottare questa procedura per avviare la traccialinee e il
PowrHandler ed eseguire le operazioni quotidiane.

1. Controllare il livello dell’olio idraulico nel serbatoio idraulico
della traccialinee. |l livello del fluido idraulico dovra
raggiungere la tacca “Full” sull’asticella. Per le istruzioni di
manutenzione dell'impianto idraulico, fare riferimento al
paragrafo Manutenzione del presente manuale.

. Awviare la traccialinee adottando la normale procedura
descritta precedentemente nel presente manuale.

. Verificare che la valvola di scarico della traccialinee sia
chiusa.

NOTA: Qualora la valvola di scarico fosse aperta o la
manopola di regolazione della pressione fosse
impostata al minimo, il sistema PowrHandler
non potra funzionare correttamente.

4. Ruotare in senso orario, per circa due giri, la manopola di
regolazione della pressione della traccialinee.
Aprire la valvola d’intercettazione idraulica della

traccialinee in modo tale da attivare I'impianto idraulico.

Valvola di chiusura idraulica
(nella posizione di chiuso)

5.

Manopola

Valvola di sfiato controllo pressione

6. Ruotare in senso antiorario, per circa un giro, la manopola
di regolazione della velocita e di controllo di potenza.

Spostare la leva di comando
in posizione d’innesto
(posteriore)

. Spostare linterruttore MARCIA
AVANTI/ RETROMARCIA sia
in posizione MARCIA AVANTI
sia di RETROMARCIA. La
traccialinee si spostera in
marcia avanti e in retromarcia.

. Regolare la manopola di

regolazione della velocita e di controllo di potenza in

modo tale da ottenere una velocita operativa adeguata.

Controllo di potenza

Regolazione della
/7 velocita

7.

Z Leva

di comando

Interruttore marcia
avanti/retromarcia

NOTA: Prima di iniziare la vera e propria verniciatura,
si raccomanda all’operatore di acquisire
familiarita con il funzionamento automatico di
questa traccialinee. Per acquisire pratica, in
luogo della vernice, utilizzare dell’acqua.
Durante la pratica, ’operatore potra stabilire la
velocita operativa piu idonea.

NOTA: Su colline e pendenze, potrebbe rendersi

necessario aumentare o ridurre la velocita e la

potenza di PowrDrive.

A AVVERTENZA

Dopo aver rilasciato I'interruttore MARCIA
AVANTI/RETROMARCIA, la traccialinee continuera a
spostarsi per un breve tragitto. Per evitare di danneggiare
la traccialinee e le aree circostanti, prevederlo
anticipatamente e innestare la leva del freno.

Funzionamento della ruota
orientabile frontale

La ruota orientabile frontale del carrello & progettata per
seguire lo spruzzatore o in linea retta o per permetterne il
movimento libero. Posizionandosi dietro lo spruzzatore, il
grilletto sulla maniglia sinistra del carrello comanda
I'operazione della ruota orientabile frontale.

1. Per bloccare la ruota orientabile frontale nella posizione di
linea retta, schiacciare e quindi rilasciare il grilletto della
ruota orientabile e muovere lo spruzzatore in avanti.

2. Per permettere il libero movimento della ruota orientabile
frontale, schiacciare e mantenere schiacciato il grilletto
della ruota orientabile.

Procedura di rilascio della pressione
A ATTENZIONE

Seguire attentamente la procedura di rilascio della

pressione ogni volta che si spegne lo spruzzatore per un

qualsiasi motivo, incluse la manutenzione o la riparazione

di uno dei componenti del sistema di spruzzo, la

sostituzione o la pulizia degli ugelli o la preparazione per

la pulizia.

1. Bloccare la pistola a spruzzo

inserendo la sicura del grilletto.

Spegnere lo spruzzatore.
a. Per spegnere il motore a benzina,

e impostare la pressione al minimo
ruotando completamente la
manopola di regolazione della
pressione in senso antiorario,

* spostare la leva del gas in
posizione lenta, e

¢ spostare l'interruttore del motore in posizione OFF

. chiudere la valvola di arresto idraulica sul tubo di gomma
della pressione idraulica.

. Sbloccare la pistola togliendo la sicura del grilletto.

. Tenere la parte metallica della pistola ben S
premuta contro un contenitore per rifiuti
di metallo per mettere a terra la pistola
ed evitare cosi un accumulo di elettricita
statica.

. Premere il grilletto della pistola per eliminare la pressione
eventualmente rimasta nel tubo di gomma.

. Bloccare la pistola inserendo la sicura del grilletto.

. Mettere il tubo di sfiato nel contenitore per rifiuti di
metallo.

. aprire la valvola di sfiato ruotandola completamente in
senso antiorario.

Pulizia

2.

Innescare il
bloccaggio nella
posizione di blocco.

A ATTENZIONE

Segue un elenco di istruzioni particolari per la pulizia con
solventi infiammabili:
¢ Lavare sempre la pistola preferibilmente all'aperto e
almeno alla distanza del tubo di gomma dalla pompa.

¢ Se i solventi sciacquati vengono raccolti in un contenitore
di metallo da un gallone (3,785 litri), posizionare il
contenitore in un altro contenitore vuoto da cinque galloni
(18,9 litri), quindi sciacquare i solventi.
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¢ Non devono esserci vapori infiammabili nell'area.
* Seguire tutte le istruzioni per la pulizia.

A AVVERTENZA

Lo spruzzatore, il tubo e la pistola dovrebbero essere
puliti con cura dopo l'uso quotidiano, per evitare che il
materiale si accumuli pregiudicando il funzionamento
dello spruzzatore.

A ATTENZIONE

Spruzzare sempre alla pressione minima togliendo la
punta dell'ugello della pistola quando si usano spiriti
minerali o qualsiasi altro solvente per pulire lo
spruzzatore, il tubo o la pistola. L'accumulo di elettricita
statica potrebbe provocare un incendio o un'esplosione in
presenza di vapori inflammabili.

1. Seguire la “Procedura di rilascio della pressione” illustrata

nella sezione sul funzionamento del manuale.

2. Togliere l'ugello ed il dispositivo di sicurezza e pulire con
una spazzola usando il solvente adatto.

3. Posizionare il tubo del sifone in un contenitore per il
solvente adatto.

A AVVERTENZA

Usare soltanto solventi compatibili quando si utilizzano
smalti ad olio, lacche, catrame di cartone e resine
epossidiche. Consultare il produttore del liquido per il
solvente piu adatto.
4. Mettere il tubo di gomma di sfiato in un contenitore per
rifiuti di metallo.
5. Impostare la pressione al minimo ruotando
completamente la manopola di regolazione della
pressione in senso antiorario.

Valvola di chiusura idraulica
(nella posizione di chiuso)

Manopola
controllo pressione

Valvola di sfiato
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6. aprire la valvola di arresto idraulica posizionata sul tubo di
gomma della pressione idraulica. L'impugnatura dovrebbe

essere allineata col tubo.

7. Aprire la valvola di sfiato ruotandola completamente in
senso antiorario.

8. Accendere lo spruzzatore.

9. Lasciare che il solvente circoli attraverso lo spruzzatore
lavando la vernice dal tubo di sfiato e scaricandola nel
contenitore per rifiuti di metallo.

10. Spegnere lo spruzzatore.

11. Chiudere la valvola di sfiato ruotandola completamente in
senso orario.

12. Avviare lo spruzzatore.

A ATTENZIONE

Mettere a terra la pistola tenendola premuta
contro il bordo del contenitore di metallo
durante il lavaggio. La mancata esecuzione
di tale procedura puo causare una scarica
elettrica e di conseguenza provocare un
incendio.

13. Azionare la pistola nel contenitore per rifiuti di metallo
finché la vernice non ¢ stata lavata dal tubo ed il solvente
non fuoriesce dalla pistola.

14. Continuare finché il solvente che fuoriesce dalla pistola
non ¢ pulito.

NOTA: Per una conservazione a lungo termine o a
bassa temperatura, pompare spiriti minerali
attraverso tutto il sistema.

15. Seguire la “Procedura di rilascio della pressione” illustrata
nella sezione sul funzionamento del manuale.

16. Riporre lo spruzzatore in un'area pulita e asciutta.

A AVVERTENZA

Non riporre lo spruzzatore sotto pressione.

Pulitura dell’'ugello intasato

1. Seguire la “Procedura di rilascio pressione” nella sezione
delle Operazioni di questo manuale.

2. Se l'ugello fosse intasato, ruotare la maniglia di 180° fino
a quando la freccia sulla maniglia sia diretta nella
direzione opposta allo spruzzatore e la maniglia scatti
nella posizione indietro.

3. Fare scattare la pistola una volta in modo che la
pressione possa soffiare via I'intasamento. MAI usare
l'ugello nella posizione indietro per piu di UN comando del
grilletto alla volta. Questa procedura puod essere ripetuta
fino a quando l'ugello sara stato liberato dall'intasamento.

A ATTENZIONE

Il flusso dall’'ugello spruzzatore e ad altissima pressione.
Toccarlo con qualsiasi parte del corpo potrebbe essere
pericoloso. Non mettere il dito sul foro d’uscita della
pistola. Non dirigere la pistola verso le persone. Mai
utilizzare la pistola spruzzatore senza il relativo riparo
della punta.

Manutenzione
A ATTENZIONE

Prima di continuare, seguire la Procedura di Rilascio
Pressione specificata precedentemente in questo
manuale. Inoltre, osservare tutte le altre avvertenze onde
ridurre il rischio di lesioni da iniezione, da parti in
movimento o scosse elettriche. Scollegare sempre lo
spruzzatore prima di effettuare interventi di servizio!

Manutenzione giornaliera

Sono necessarie due procedure giornaliere per la routine di
manutenzione di questo spruzzatore da parte dell’operatore:

1. Lubrificazione della guarnitura superiore.
2. Pulizia dell’arresto pietre.

Lubrificazione delle guarniture superiori

1. Ripulire della vernice che € colata
oltre la guarnitura superiore nella
coppa dell’olio sopra la sezione
fluido.

2. Riempire a meta la coppa dell’'olio
con EasyGlide (P/N 0508619) fornito
dalla fabbrica. Questo estendera la
vita utile della guarnitura.

NOTA: Non sovra-riempire la
coppa dell’olio in modo da
evitare eventuali
traboccamenti che
potrebbero sgocciolare
nella vernice.
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Pulizia dell’Arresto-Pietre

1. 1l dispositivo d’arresto pietre
s’intasa e dev’essere ripulito
almeno una volta il giorno.

. Allentare il dado che fissa il
dispositivo d’arresto pietre al tubo
del sifone.

. Rimuovere il dispositivo d’arresto

pietre dall’estremita inferiore tubo

sifone.

Pulire a fondo con solvente

appropriato.

Manutenzione di PowrHandler
Affinché il sistema di trasmissione PowrHandler funzioni
regolarmente, attenersi a quanto di seguito riportato.

1. Controllare quotidianamente il livello dell’olio idraulico nel
serbatoio idraulico. Se necessario, riempire il serbatoio
idraulico con fluido idraulico (Nr. part. 0349909) fino a
raggiungere il livello operativo adeguato.

Controllare regolarmente tutti i tubi flessibili per verificare
che non presentino eccessivi segni d’'usura, abrasioni e
parti consumate. Se necessario, provvedere alla
sostituzione.

Controllare regolarmente tutte le guarnizioni, per verificare
che non presentino perdite. Se necessario, serrarle,
ripararle o sostituirle.

Controllare regolarmente il serraggio di tutti i dadi e di tutti
i bulloni. Serrarli, secondo necessita.

Controllare la pressione pneumatica degli pneumatici
posteriori.

Manutenzione del gruppo filtro
Pulire regolarmente il filtro. | filtri sporchi od intasati riducono
di molto la capacita di filtraggio e possono causare al sistema
numerosi problemi ivi inclusi spruzzatura difettosa,
intasamento degli ugelli di spruzzo, ecc.
Pulizia
Per pulire il filtro, adottare la seguente procedura.

1. Seguire la “Procedura di rilascio pressione” nella sezione

delle Operazioni di questo manuale.

Dado

Arresto-
pietre

4.

4.

5.

2. Smontare il gruppo coperchio filtro e la molla.

3. Estrarre I'elemento filtro con Gruppo
sfera dal corpo filtro. coperchio \

4. Pulire l'interno del corpo filtro, filtro

I’elemento filtro con sfera ed |l
gruppo coperchio filtro usando
solvente appropriato.

NOTA: Fare attenzione
manipolando le parti
poiché sporcizia, detriti,
graffi o scheggiature
possono impedire la
tenuta di “o-ring” o
guarnizioni.
Quest’elemento filtro
esegue il filtraggio
dall’interno verso
I'esterno. Assicurarsi
che I'elemento filtro sia
perfettamente pulito
all'interno. Imbevere con
solvente per sciogliere
la vernice indurita,
oppure sostituirlo.

Molla

Elemento
filtro con
sfera

Guarnizione in
Teflon (spessa)

Guarnizione in
Teflon (sottile)

“O-ring” in Teflon
Sede carburo

Corpo flltro

Ispezione
Esaminare bene tutti gli elementi del gruppo filtro prima di
rimontarli.
1. Esaminare la sfera all'interno dell’elemento filtro. Se la
sfera presentasse tagli o graffi dovuti alla pressione,
sostituire I'elemento filtro.

a. Se la sfera fosse danneggiata, rimuovere I' "o-ring” in
Teflon usando I'utensile per lo smontaggio degli “o-ring”
e rimuovere la sede carburo.

b. Controllare la sede che non abbia graffi e scheggiature.
Se la si trovasse danneggiata, sostituirla.

NOTA: Nello smontaggio I’ “o-ring” in Teflon verra
danneggiato e lo si dovra sostituire.

2. Rimuovere la molla dal guida-molla sul coperchio filtro.
a. Misurare la lunghezza della molla quando non
compressa. Se fosse inferiore a 1,9 cm (3/4”) da
estremita a estremita, sostituirla.
b. Reinserire la molla nel guida-molla fino a quando
“scattera” in posizione.
3. Controllare che le due guarnizioni in Teflon e I' “o-ring” in
Teflon non siano deformate, scheggiate o tagliate. Se
necessario, sostituirle.

NOTA: Le guarnizioni in Teflon, gli “o-ring” in Teflon e
le molle sono incluse nell’imballo del Kit di
Servizio Filtro P/N 0349700.

Ri-assemblaggio
Dopo aver pulito ed ispezionato tutte le parti, rimontare il filtro.

1. Inserire la sede carburo nel corpo filtro. Assicurarsi che il
lato smussato della sede sia rivolto verso l'alto.

Montare I' "o-ring” di Teflon nella scanalatura sul diametro
esterno della sede carburo.

Montare I'elemento filtro con sfera nel corpo filtro.

2.

3.

NOTA: Gli estremi superiore ed inferiore dell’elemento
filtro con sfera sono identici.

4. Reinserire la molla nel guida-molla del coperchio filtro fino
a quando “scattera” in posizione, se questo non fosse gia

stato fatto.

Montare la guarnizione sottile in Teflon sullo scalino nella
parte superiore del corpo filtro.

Montare la guarnizione spessa in Teflon sopra la
guarnizione sottile.

7. Stringere il gruppo coperchio filtro sul corpo filtro.

Manutenzione del Sistema Idraulico

A AVVERTENZA

E’ obbligatorio utilizzare fluido idraulico approvato dalla
Wagner-(P/N 0349909) per il sistema idraulico. Non usare
altri fluidi idraulici. L’utilizzo di qualsiasi altro fluido
idraulico potrebbe causare seri danni al sistema idraulico
stesso, ed inoltre rendera nulla la garanzia.

1. Controllare il fluido idraulico con frequenza giornaliera.
Dovrebbe trovarsi al segno di “Pieno” sulla relativa astina.
Se fosse basso, rabboccare solo con fluido idraulico
approvato dalla Wagner (P/N 0349909). Mai aggiungere o
sostituire il fluido idraulico eccetto che in ambiente pulito e
non polveroso. L'utilizzo di fluido idraulico contaminato
accorcera la vita utile della pompa idraulica e potrebbe
rendere nulla la garanzia.

5.
6.

Coperchio fluido —
idraulico/Astina

Tacca "Pieno" ——
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2. Sostituire il fluido idraulico ogni dodici mesi. Scaricare |l
fluido vecchio dal serbatoio e riempirlo con 5 “quart” di
fluido idraulico. Avviare lo spruzzatore solo alla pressione
necessaria per far funzionare la sezione del fluido. Far
girare lo spruzzatore a questa bassa pressione per
almeno 5 minuti.Questo rimuove I'aria dal sistema.
Controllare il livello del fluido dopo questa procedura. Non
riempire eccessivamente.

NOTA: Quando si sostituisce il filtro idraulico durante
un cambio di fluido, potrebbe essere
necessario aggiungere fino ad un “quart” di
fluido idraulico.

3. Il sistema idraulico ha un filtro idraulico esterno,
sostituibile. Cambiare il filtro dopo ogni dodici mesi.

La pompa idraulica non dovrebbe essere sottoposta a
servizio sul campo. Se fosse necessario effettuare servizi
sulla pompa idraulica, questa dovra essere inviata a
Wagner.

Manutenzione della sezione fluidi

Se lo spruzzatore dovesse essere messo fuori servizio per un
tempo pit 0 meno lungo, si raccomanda che dopo la pulitura
venga introdotta una mistura di kerosene ed olio come
preservante. Le guarniture potrebbero tendere a rinsecchire
per la mancanza d'utilizzo. Questo coinvolge particolarmente
le guarniture superiori per cui si suggerisce di utilizzare
EasyGlide (P/N 0508619) nelle normali quantita.

Nel caso lo spruzzatore sia stato fuori servizio per un lungo
periodo, potrebbe essere necessario caricare la pompa con
solvente. E’ estremamente importante che il filetto del raccordo
sul tubo del sifone sia a perfetta tenuta. Qualsiasi perdita
d’aria causera un funzionamento anomalo dello spruzzatore e
potrebbe danneggiare il sistema. La corsa nei due sensi
dovrebbe essere approssimativamente di tempo uguale (in
altre parole uno non dovrebbe essere piu veloce dell’altro).
Una corsa piu veloce nell’uno o nell’altro senso potrebbe
indicare la presenza d’aria nel sistema oppure valvole o sedi di
valvola non correttamente funzionanti (vedi la sezione della
Ricerca Difetti).

Manutenzione base del motore
(motore a benzina)

e Per i dettagli sulla manutenzione del motore e le
specifiche tecniche fare riferimento al manuale specifico
dei motori a benzina.

e Tutti i servizi al motore dovrebbero essere effettuati da un
agente autorizzato dal costruttore del motore.

* Usare un olio motore di qualita premium. Si suggerisce il
10W30 per utilizzo generale a tutte le temperature.
Viscosita diverse potrebbero essere necessarie in altre
condizioni climatiche.

* Impiegare solo candele (NGK) BP6ES oppure BPR6EE. La
distanza tra gli elettrodi della candela dev’essere tra 0,028
a 0,031 Pollici (tra 0,7 e 0,8 mm). Impiegare sempre una
chiave specifica da candele.

Giornalmente

1. Controllare il livello dell’olio motore, rabboccare se
necessario.

2. Controllare il livello della benzina e rifornire se necessario.

A ATTENZIONE

Seguire sempre la procedura di rifornimento indicata piu
sopra nel presente manuale.

Prime 20 Ore
1. Cambiare I'olio motore.

4.

Ogni 100 Ore
1. Cambiare I'olio motore.
2. Pulire la coppa raccolta sedimenti.
3. Pulire e regolare la luce tra gli elettrodi della candela.
4. Pulire l'arresto scintilla.

Settimanalmente

1. Smontare il coperchio del filtro aria e pulire 'elemento. In
condizioni molto polverose controllare giornalmente il
filtro. Sostituire I'elemento secondo necessita. Gli elementi
di ricambio possono essere acquistati dal proprio agente
del costruttore motore.

Funzionamento e Servizio Motore

1. Pulire e lubrificare il tampone filtro aria sul motore a
benzina ogni 25 ore oppure una volta la settimana. Fare
in modo che lo schermo di presa aria attorno al volano del
motore a benzina non s’intasi con vernice o porcheria.
Pulirlo regolarmente. La vita operativa ed efficiente del
motore modello a benzina dipende dal suo funzionamento
in condizioni ottimali. Cambiare I'olio motore ogni 100 ore.
Non adeguandosi a questo potrebbe causare il
surriscaldamento del motore. Consultare il manuale di
servizio fornito dal costruttore del motore.

. Per ottimizzare il consumo di carburante, e preservare la
vita di servizio utile e I'efficienza dello spruzzatore,
operare sempre il motore a benzina ai piu bassi regimi di
giri/min. ai quali funzionera bene senza sforzare fornendo
il rendimento atteso per il particolare lavoro di
verniciatura. Non & detto che azionandolo a giri/min. piu
alti lapparecchiatura produca una maggior pressione di
lavoro. Il motore a benzina & collegato alla pompa
idraulica tramite un dispositivo a puleggia progettato per
fornire il completo apporto di vernice ai massimi giri/min.

. La garanzia sui motori a benzina é limitata a quella fornita
dal costruttore originale

Regolazione del tracciamento della
ruota orientabile frontale

La ruota orientabile frontale € impostata in fabbrica per il
tracciamento in linea retta. Applicare la seguente procedura se
si rendesse necessaria la regolazione della ruota orientabile.

1. Allentare le due viti a testa
esagonale nella parte
superiore della staffa di
montaggio della ruota

orientabile. Staffa——
2. Ruotare leggermente la montiggtlg
staffa di montaggio della . )
ruota orientabile nella orientabile
direzione desiderata. Viti a testa e
NOTA: Il perno di esagonale
bloccaggio della
ruota orientabile @
frontale deve
essere inserito orienﬁ{:t?itlg @
durante la frontale Q@

regolazione del
tracciamento.

3. Stringere le due viti a testa esagonale.

4. Controllare il tracciamento della ruota orientabile frontale.
Se la ruota orientabile non seguisse il profilo dritto voluto,
ripetere la suddetta procedura.
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Pistola “Airless”

Problema
La pistola “sputa”

La pistola non si chiude

La pistola non spruzza

Sezione fluido

Problema

La pompa funziona solo nella
corsa di salita oppure la corsa
di salita & lenta e quella di
discesa veloce (comunemente
chiamato “tuffo” della corsa di
discesa)

La pompa funziona solo nella
corsa di discesa oppure sale
veloce e scende lentamente

La pompa sale e scende
rapidamente, erogando il
materiale

La pompa sale e scende
lentamente quando la pistola
spruzzatrice viene chiusa

Non c’é abbastanza pressione
di fluido alla pistola

Ricerca difetti

Causa
1. Aria nel sistema

. Pistola sporca
. Gruppo aghi fuori regolazione
. Sede rotta o scheggiata

HAOWN

. Ago e sede usurati o rotti
. Gruppo aghi fuori regolazione
. Pistola sporca

W =

1. Assenza di vernice
2. Filtro od ugello intasati
3. Ago rotto nella pistola

Causa

1. La sfera della valvola inferiore di fondo
non tiene a causa della presenza di
detriti od usura

2. Materiale da sifonare troppo viscoso.

3. Passaggio d’aria in ingresso al lato
sifone o tubo del sifone danneggiato. Il
sifone potrebbe essere troppo piccolo
per il materiale pesante.

1. La sfera superiore non fa sede a causa
di detriti od usura

2. Il set di guarnitura inferiore & usurato

1. 1l contenitore del materiale & vuoto,
oppure il materiale & troppo spesso per
fluire attraverso al tubo del sifone

2. La sfera inferiore & appiccicata alla
sede della valvola di fondo
3. Il tubo del sifone & annoccato od allentato

1. Raccordi allentati. La valvola di sfiato &
parzialmente aperta od usurata. La
sede della guarnitura inferiore
usurata.

2. La sfera superiore e/o inferiore non sta

nella sede

1. Ugello di spruzzatura usurato

2. Luscita filtro od il filtro pistola sono
intasati

3. Tensione bassa e/o amperaggio
inadeguato

4

. Dimensione o lunghezza del tubo sono
o troppo piccola o troppo lunga

Soluzione

1.

rON

W=

A @ b=

Controllare che non vi siano perdite d’aria
dalle connessioni.

Smontare e pulire.

Controllare e fare le regolazioni.
Controllare e sostituire.

Sostituire.
Regolare.
Pulire.

. Controllare il rifornimento di fluido.

Pulire.
Sostituire.

Soluzione
1.

Smontare il gruppo valvola di fondo. Pulire
e controllare. Testare la valvola di fondo
riempiendola d’acqua; se la sfera non mette
la sede a tenuta, sostituire la sfera.

. Diluire il materiale — mettersi in contatto

col costruttore per le corrette procedure di
diluizione.

. Stringere tutte le connessioni tra la pompa

ad il contenitore della vernice. Se fossero
danneggiate, sostituirle di conseguenza.
Cambiare ad un set sifone di diametro
maggiore.

. Controllare con I'acqua la sede superiore e

la sfera. Se la sfera non dovesse tenere,
sostituire la sede.

. Sostituire il set guarnitura se usurato.

. Riempire con nuovo materiale. Se fosse

troppo spesso, smontare il tubo del sifone,
immergere la sezione del fluido nel
materiale ed avviare la pompa per caricarla.
Aggiungere diluente al materiale. Adottare
un set sifone piu grande. Aprire la valvola di
sfiato per rimuovere l'aria e riavviare la
pompa.

Smontare la valvola di fondo. Pulire sfera e
sede.

Raddrizzare.

. Controllare tutte le connessioni tra pompa e

pistola. Stringerle se necessario. Se
fuoriuscisse materiale dal tubo di sfiato,
chiudere la valvola di sfiato o sostituire, se
necessario. Se nessuno dei sintomi di cui
sopra risultasse evidente, sostituire la
guarnitura inferiore.

Rimettere le sfere nelle loro sedi, pulendole
prima.

Sostituire.
Pulire o sostituire il filtro.

Controllare il sistema elettrico. Apportare le
correzioni secondo necessita.

Aumentare la dimensione del tubo per
minimizzare i cali di pressione nel tubo e/o
ridurre la lunghezza del tubo.
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Problema
La pompa vibra o nella corsa
di salita od in quella di discesa

Motori idraulici

Problema

L’olio motore si ferma sul
fondo (non inusuali problemi di
surriscaldamento)

L’olio motore si ferma nella
parte superiore (non inusuali
problemi di surriscaldamento)

Pressione bassa (regolare nella
corsa di discesa, pigra in quella
di salita — surriscaldamento)
NOTA: Il motore sforza
nella corsa di salita,
scende pigramente
allo stallo nella
corsa di discesa.

Pressione bassa (in ambo le

corse - surriscaldamento)

NOTA: Il motore sforza allo
stallo in ambo le
direzioni di corsa.

Ricerca difetti

Causa

1. Il solvente ha causato il rigonfiamento
della guarnizione superiore

Causa

1. Il filetto della sede pistone pompa fluido
€ svitato

2. La valvola € appiccicata od il gruppo
asta commutazione corsa motore si &
separato

1. Valvola appiccicata

. Fermo molla rotto (gruppo asta valvola)
. Molla od asta valvola rotta
. Aria nel motore idraulico

AOWN

5. Aria nella pompa fluido

1. Guarnizione pistone bruciata

2. Pistone crepato

1. “O-ring” centrali sulla valvola bobina
bruciati

2. Pompa idraulica difettosa

1.

1.

AWM

Soluzione

Sostituire la guarnitura.

Soluzione

Se l'asta di connessione funziona
regolarmente, smontare la candela dalla
testata cilindro e spingere la valvola in basso.
Rimontare la candela ed avviare la
macchina. Se la macchina fa un ciclo di salita
e torna a fermarsi nella parte inferiore, allora
il problema ¢ la sede del pistone sulla pompa
del fluido. Controllare la sede del pistone.
Riparare o sostituite se necessario. Se la
sede del pistone ¢ in ordine ed il problema
persiste, controllare I'olio motore.

. Smontare la valvola e controllare che non vi

siano graffi o che il movimento di scorrimento
nei due sensi sia libero. Se vi fossero queste
condizioni anomale sostituire valvola e
bobina. Controllare 'asta di commutazione
che non si sia staccata.

. Smontare la valvola e controllare che non vi

siano graffi o che il movimento di
scorrimento nei due sensi sia libero. Se vi
fossero queste condizioni anomale
sostituire valvola e bobina.

. Sostituire il gruppo asta della valvola.
. Sostituire il gruppo asta della valvola.
. Resettare la valvola. Spurgare I'aria: questo

viene generalmente ottenuto facendo girare
a bassa pressione il gruppo motore/pompa
per 5-10 minuti. Controllare le cause di
possibile introduzione d’aria:

Raccordi allentati nel serbatoio.

Raccordi della pompa idraulica allentati.
Connessioni tubo allentate.

Livello olio basso nel serbatoio.

. Il bloccaggio nel punto superiore pud

verificarsi in maniera random quando nella
pompa del fluido s’inserisca aria. Resettare
la valvola. Fare in modo che non entri aria
nella pompa del fluido.

. Prima di smontare il motore per 'olio, avviare

la macchina. Con la pompa che gira sotto
pressione, controllare il cilindro idraulico e la
testata per verificare se il cilindro o la testata
si surriscaldino. Questo aiutera a definire se
la guarnizione del pistone sia bruciata o se il
dado pistone sia rotto. Se il surriscaldamento
si verifica nella testata, controllare gli “o-ring”
sulla valvola bobina.

. Smontare il motore dell'olio e controllare le

guarnizioni del pistone nella camera
cilindrica ed il dado pistone. Fare
particolarmente attenzione al dado pistone.
Potrebbe essere crepato anche se questo
non fosse apparente all’esterno.

. Prima di smontare il motore olio, avviare la

macchina. Con la pompa che gira sotto
pressione, controllare la testata per verificare se
la testata si surriscaldi. Questo aiutera a definire
se I “o-ring” centrale della valvola bobina sia
bruciato. Se si verificasse surriscaldamento,
rimuover e sostituire I' “o-ring”.

. Sostituire la pompa idraulica.

© Wagner. Tutti i diritti riservati.
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Maschere di
spruzzatura

Problema
Code
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Deformato
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La maschera si espande e
contrae (sovra-portata)

:"' ::. i A A

Maschera circolare

4
Ty

i xh

Ricerca difetti

Causa
1. Portata fluido inadeguata

1. Portata fluido inadeguata

1. Ugello punta intasato od usurato

1. Perdita d’aspirazione

2. Portata intermittente di fluido

1. Ugello usurato
2. Fluido troppo pesante per l'ugello

Soluzione
1. Il fluido non si nebulizza correttamente:

Aumentare la pressione del fluido. Passare
ad un orifizio dell’'ugello di dimensione
inferiore. Ridurre la viscosita del fluido.
Ridurre la lunghezza del tubo. Pulire la
pistola ed il(i) filtro(i). Ridurre il numero di
pistole che utilizzano la pompa.

. Come sopra.

. Pulire o sostituire la punta dell’'ugello.

. Controllare la presenza di perdite dal tubo

d’aspirazione.

. Passare ad un orifizio dell'ugello di

dimensione inferiore. Installare uno
smorzatore di pulsazione nel sistema oppure
scolare quello esistente. Ridurre il numero di
pistole che utilizzano la pompa. Rimuovere le
restrizioni del sistema; pulire lo schermo
dellugello se viene utilizzato il filtro.

. Sostituire la punta.
. Aumentare la pressione. Diluire il materiale.

Sostituire la punta dell’'ugello.
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Elenco ricambi ed istruzioni servizio
Gruppo principale

5
6
7
1
2 8
9
3
4
Articolo # Parte Descrizione Quantita | Articolo # Parte Descrizione Quantita
1 0555991 Complessivo del carrello “sulky”, 6 0555335 Gruppo tubo sifone.........cccceeveervieieennnnn. 1
LC 880 SP.....eeiiiiiieeie e 1 7 0555910 Tramoggia vernice da 12 galloni.............. 1
2 0555642 Gruppo filtro, collettore d’uscita................ 1 6 0555688 Convertokit, 8 HP, benzina, LC 880 SP......1
3 0555925 Kit seconda pistola (opzionale) ................ 1 0555476 Convertokit, 5.5 HP, benzina, LC 860SP
4 0296392 Pistola “Airless”, 11/16”, Filetto-F ............. 1 7 0555694 Gruppo carrello.......cceeveeeecciiieeececiieeee, 1
0296460 Pistola “Airless”, 7/8”, Filetto-G 10 0555644 Gruppo linea sfiato con valvola
5 0555679 Gruppo motore/pompa.......cccceeeeeeecvveenennn. 1 (non llUStrato)........cceeeereereeiee e 1
Complessivo interruttore MARC|A Articolo # Parte Descrizione Quantita
1 0555735 Coperchio scatola..........cccocvveveeivienecnnnen. 1
AVANTI/RETROMARCIA D 0555490 VM, 3/8"oovoosossssoss 4
3 9802244 Vite, 3/4 ..o 1
4 0509249 Anelloditenuta..........ooooeiiiiiicciiiiiiees 1
5 0555525 Interruttore MARCIA AVANTI/
RETROMARCIA.......oeeieeeeee e 1
6 0509880 Dado di bloccaggiot..........ccccevvvreriverenenen. 1
7 0555504 Raddrizzatore a ponte........ccccccvvvvvvvinnnnnns 1
8 0555736 Scatola degli interruttori ............ccoccvveeeee. 1
9 0555500 Piastra ....cccccveveieieieiieece s 2
10 0555557 Vite, 17 it 4
11 0555528 Morsetto inferiore ...........cooeeeeeiiiinvninnnnns 2
©W . Tutti i diritti ri ti. 101 A
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Gruppo sistema idraulico

Articolo

# Parte
0349616
0349492
0349341
0349345
0349225
0349456
0349445
0349339
0349302
0349303
0349360
0555563
0507786
0555413
0555417
0555465
0555458
0349374
0349348
0349347
0349349
0349350
0349351
0349352
0349353
0349485
0349425
0507561
0349362
0349484
0509990
0555463
0349340
0349338
0349337
0555414
0349487
0349361
0555469
0349373
0349466
0349467
0507565
0349368
0349369
0349370
0349371
0509989
0349363
0349516
5005238

Descrizione Quantita
Decalcomania della manopola................. 1
Vite di @rresto .......ooeeiiiiiieiiiieee 1
Manopola di controllo pressione .............. 1
Vite di @rresto .......eoeviviiiieiiiiiee 1
Gruppo puleggia/ventilatore ..................... 1
Chiave, pompa (.156 x .156 x 1¥%) .......... 1
Pompa idraulica...........ccccoeumririiiiiiiiieeenes 1
Raccordo tubo........eeeeeiiiiiee 1
Vite, HH ..o 8
Rondella elastica di sicurezza................ 10
“ORMING” et 1
VB et 1
Rondella .........oooooiiiiiieie e 2
Catena.....cooieieeiiieee 1
Gruppo tubo di fitorno .......ccccceeeieeiicienne 1
Raccordo........ccoviiiiiiiiiiiee e 1
Coperchio serbatoio .........ccecvvverieicinieeenne 1
Dado di bloccaggio..........cocveeirreeiiineenns 1
Vite @ brugola ........cooviiiieiiiiiiiecee 2
Rondella .........oooooiiiiiie e 2
VI ettt 2
Guarnizione serbatoio ...........cccveveeeeeinnns 1
NIPPIO - 1
Gomito, ChiuSINO......cceveveeeeeeeiiiiieieccc, 1
Schermo d’iNgresso.........ccveveereeenieenieene 1
Serbatoio idrauliCo..........ccceviiiiiiiiiiieene 1
Dado bloccaggio cordone ...........ccccceeee.. 2
Rondella piatta ........ccccocenviiiiiiiiiiieieeeee, 6
Rondella elastica di sicurezza.................. 4
SPINA ..ot 1
ViItE, 47 i 2
SChEermO ... 1
[CTo] 4011 (o PSRRI 1
Fascetta per tubi .........ccccooieiiiiiiiiies 1
Tubatura, Teflon..........coeeveeeeeeiiiiiieeii. 1
Gruppo tubo della pressione.................... 1
[ To] 4211 (o J SR 1
Tenone terra ......cccueeveeiiiceieeieeeeee e 1
Filtro idrauliCo ......cuvveeeeeiiiieee e 1
By-pass idrauliCo..........ccooviiiieiiiiiiiiieeen. 1
Coperchio/asta livello del fluido idraulico .1
Gruppo tubO ..o 1
Dado...ccieiiiieieee e 1
Vite a testa zigrinata.........cccocoevvcveciineene 1
Dado ad alette...........coeevviiiiieeiiiiiieecee 1
Fermo piastra di montaggio ...........ccccc.... 1
Distanziatore .........ccccceeiiiiiiieeiienieeeeee 1
Vi€, 3.5” it 1
VI8, 37 e 1
Gomito (non illustrato)..........cccceeeeeeinnene. 1
Valvola a sfera (non illustrata).................. 1

Guida per i valori di coppia e per le tenute
Articolo Descrizione

Usare Loctite blu sui filetti

Usare materiale di tenuta idraulica
Coppia a 20 FT/LBS (28 N/m)
Usare materiale di tenuta idraulica
Usare Loctite blu sui filetti

Coppia a 8 FT/LBS (11 N/m)
Coppia a 8 FT/LBS (11 N/m)
Usare materiale di tenuta idraulica
Usare materiale di tenuta idraulica
Usare materiale di tenuta idraulica
Coppia a 15 FT/LBS (20,5 N/m)
Coppia a 15 FT/LBS (20,5 N/m)
Coppia a 15 FT/LBS (20,5 N/m)
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Gruppo filtro

Gruppo riparo cinghia

18 2
Articolo # Parte D izi Quantita
rticolo arte Descrizione uantita . - .
1 0349429 Gruppo coperchio filtro........cccceveeeeeiinnnen.. 1 Articolo # Parte w. Quantita
2 0349430 MOII@..o..cvrorrrresceereresesiecerneesesicerenes 1 1 0555714 RPAr0 CiNGNIA .ooovrsooovvvvres e !
3 0349704 Elemento filtro, 50 M, con sfera................ 1 2 0555715 Vite..... TR e 4
4 0349432 Guarnizione, Teflon (SPESSO) .....ceveve...... 1 3 5005276 Dado di bloccaggio............ccouviiiiiniinn. 4
5 0349433 Guarnizione, Teflon (sottile) .................... 1 4 0555716 Staffa di montaggio ..........ccocvvviincnnnn. 4
6 0349434 “O-ring”, TEflON ...cccvveeieeeeeeeee e 1 5 0555717 Radiatore........... PP 1
7 0349435 Sede, carburo di tungsteno ..................... 1 6 0555449 Fermo del paracinghia .........cccccoeeeiiieeeen. 1
8 0555382  GOMILO..ceeeuveeeeiiereiieeeeiieeeseeeeseeeeeneeee e 2 7 0349302 VIe .ovieeeeeiiiee et 2
9 5005180 Nipplo esagonale, 3/8” x 1/4”........ccccc..... 1 8 0509772 Rondella elastica di sicurezza.................. 2
10 0555483 Gruppo coperchio USCita ..........ccceeueeeenene 1 9 0349458 Dado di bloccaggio.......ccceevvuveeeeeeriiienneenn. 1
1 0509873 Nipplo esagonale.............ccocoeiiiiiniininins 1 10 0509285 Rondella piatta .......cccceeerveereeriieeiiieieenne. 1
12 0509872 Valvola a sfera.........cooeeinnnciinnnn 1 11 0555719 Rondella, BelleVille ........ocvecveeeeeeeceeeeeeen. 1
12 8328322 %ggg I'lljtég ------------------------------------------------ 1 12 0555720 Rondella piatta ..........coovveeeeeeeeererreeenens 1
i 13 0555721 Bullone perno di snodo ...........cccceeueeeee. 1
15 0556072  “O-1NG” .eeiiirieeiieeerriee et 1 14 0509247 Bullone a testa tonda ......oovveeeeeeeoeeeii. 4
16 0556101 Gruppo raccordo a snodo 15 0555441 Vite 1
(INCIUCE VOCE 15). oo 1| 19 0855441 Vite ..o
17 0349438 Tappo tUDO....cccveieiieeeeiee e 1
18 0349528 Nipplo esagonale..........ccccevevirieeiiniinneenn. 1
0555539 Kit servizio filtro (include voci 2 e 4-6)
Specifiche
Pressione massima di lavoro........... 34.5 MPa (5000 psi)
Area filtro.........cceeeeeeeieeeeeeeceene, 116 cm2 (18 In2)
Porte d'uscita .........ccooevvvviiiieeeie. (1) 1/4" NPT(F) per valvola
di sfiato
(1) 3/8" NPT(F) con
connessione tubo da 1/4
NPSM(M)
(1) 3/8" NPT(F) con spina
per aggancio pistola
aggiuntiva
Parti bagnate..........cocovvviiiiiecin. Acciaio al carbonio con
placcatura senza
procedimento elettrolitico
al nickel e cadmio, acciaio
inox, carburo di tungsteno,
Teflon
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Gruppo carrello (P/N 0555694)

0@

66

Articolo # Parte Descrizione Quantita
1 0509232 Gruppo saldato tubo slitta ...........ccceereeeenve. 1 | Articolo # Parte Descrizione Quantita
2 0509261 Gruppo Morsetto ..........cccueuneee -1 33 0555695  SUPPOItO PEF CAVi ..uveverveeereereriereriesieeeeeneeneas 1
3 0509208 Morsetto di montaggio cavo .1 34 0555696 Connettore cavo freno.. A
4 0509207 Braccio di supporto ................... G 35 0555697 Controdado................... .4
5 0555317 Manopola di chiusura............ .5 36 0509230 Morsetto asta... .2
6 0555324 Blocchetto di chiusura........... -1 37 0509243 VItE ..cvveveriereiienieiesieesie e .2
7 0509775 V€ oo 2 38 0509231 Coperchio estremita in plastica. A
8 0509772 Rondella elastica di sicurezza, 1/4” ...........10 39 0509246 Rondella piatta .................c.c...... .4
9 0555737 Supporto pistola .......cccceeereeeiiieeniieenne 1 40 0509245 Dado di bloccaggio, 1/4” ........ 7
10 0509242 Supporto molla (lungo) .1 41 0509551 Dado di bloccaggio, 5/16” ...... .4
11 0555781 Molla ritorno.........cooeevveiiiiiiciiieeee e, 1 42 0509268 Blocchetto guida..... A
12 0509776 Vite a spalla.........ccccviceiiiiiiiiiiiccce, 1 43 0509222 Vite a brugola............ .2
13 0509773 Dado di bloccaggio....... .1 44 0509228 Molla di bloccaggio.... A
14 0509214 Cuscinetto manicotto.... . 45 0509234 Copertura blocco....... .1
15 0509213 Cuscinetto flangia......... .2 46 0509254 BIlOCCO....oeceeceeaenn. A
16 0509774 Dado di bloccaggio... . 47 0555326 Vite a spalla..... .2
17 0509202 LeVA..ciiiiiiii i 1 48 0509236 Vite a spalla.......ccccceeieiienieiiesieeee A
18 0509778 Vite @ spalla........ccocuveriiiiiiiiiiiceecceecee 1 49 0509272 Perno bloccaggio ruota orientabile...... .1
19 0509229 Barra supporto pistola........... -1 50 0509226 Coppiglia ...ccoveerieeeiiieiiieeeee e .3
20 0509292 Rondella di bloccaggio.......... .1 51 0555607 Trasmissione a trazione anteriore.... .
21 0509286 Vite .....covevvveriiieieeiieieeie .1 52 0509638  Vite ..occvveeeeiecieeieeceeee e A
22 0509220 Vite ....coovviiiiiiiiieiieeeee .1 53 0509772 Rondella elastica di sicurezzar..................... 1
23 0509263 Copertura antipolvere............ .1 54 0509246 Rondella piatta .........ccceeeeiiiieeiniicieeee 1
24 0509260 Cuscinetto conico.................. .2 55 0509958 Rondella piatta ....... .1
25 0509262 Tenuta cuscinetto conico . 56 0555698 Leva del cambio..... .
26 0509275 Cavo pistola.......cccceeveereeeenen. . 57 0555699 Leva di comando 1
27 0509241 Supporto molla (corto)........... . 58 0555701 Staffa supporto trasmissione a trazione
28 0509210 Raccordo ingrassaggio.......... .1 FoT 01 (=11 [ (=Y 2
29 0509250 Gruppo ruota orientabile 1 59 0555702 Vite............ .2
30 0509251 Dado di bloccaggio, 3/4” .1 60 0509845 Vite..... .2
31 0555738 Supporto secchio................... .1 61 0509615 Vite ..ooeiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeee .2
32 0509219 Ve .eviiiiiiceeieeee e 8 62 0555710 Distanziale piastra di montaggio.................. 1
104 © Wagner. Tutti i diritti riservati.
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Articolo # Parte

63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97

0509569
0509846
0555703
0509846
0509216
0509847
0509848
0509849
0509864
0509252
0509270
0555704
0555705
0555707
0555706
0555708
0507786
0508590
0555419
0555709
0555710
0555711
0555527
0555712
0555713
0509244
0509211
0509235
0509209
0509237
0509233
0509255
0509221
0295607
0509852

89
90

91

92
93
94

95

96

97
98
99
100
101
102
103

“e,
Descrizione Quantit
VI e
Vite ...
Puleggia, 4.5 P.D.....

Vite v,
Morsetto freno......

Rondella piatta .....
Pattino freno............
Supporto pompa......
Telaio..ccoeeeeeeeeeeeennen,
Tappo in plastica .....
Cinghia .....oooveeiieieieeeee
Piastra secondaria, destra ...
Puleggia, 2,8 P.D........cccovuuee.
Piastra secondaria, sinistra.....
Piastra di montaggio ...............
Rondella elastica di sicurezza.
VI e
Motore ad azionamento idraulico......
Piastra di montaggio ..
Distanziale ruote.........
Ruota posteriore......
Chiave .........cccccuvnneees
Anello di bloccaggio ... .
VI e
VIt oot
Maniglia................

Perno con testa.......
Bobina selettore ......
Piastra guida cavo...
Vite .o
Manubrio, destro .....
VIte e,
Manicotto maniglia ..... .
VI e
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Articolo # Parte

98

99

100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111

112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132

0509853
0509256
0509212
0509266
0509845
0509854
0509293
0509855
0509238
0509856
0509240
0509203
0509206
0509205
0509204
0509239
0509259
0509264
0509278
0509257
0509265
0509218
0509276
0509258
0509247
0509857
0509858
0509782
0509249
0509785
0509859
0509285
0509731
0509979
0509785

Descrizione Quantita
Rondella di bloccaggio.......ccceevvveeeeeiieeeeens

Gruppo maniglia.............
Fermaglio cavo......
Blocco vite.........
Vite e,

Dado di bloccaggio, 3/8”
VIt o
Manopola morsetto......
Dado di bloccaggio......
Reggetta......c.ccccvveeennes
Grilletto ....ceeevveeenn.
Blocco montaggio.....
Cuscinetto flangia.....
Piastra leva...............
Coppiglia ...........
Guida maniglia ..
Comando gas....
Leva grilletto.............
Manubrio, sinistro..................
Interruttore soppressione ......
VIte o
Vite .o,
Controllo pla... .
Vite carrello ......oooceeiiieeiecce e
Anello di tenuta in gomma ...........cccoeeeiens
Dado di bloccaggio...................
Corpo pannello di controllo ......
Anello di tenuta in gomma .......

Rondella piatta ............ccceveeneen.
Cavo del grilletto (non illustrato) .
Cavo del freno (non illustrato)..... .
Tappo foro (non illustrato) .......cccccccvvveevnneen.
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Articolo # Parte Descrizione Quantita | Servizio del Motore Idraulico
1 0349378 Fermo scatto .........ccccceeviiiiiiiii e 2 | Seguire questa procedura utilizzando le parti necessarie dal
2 0349379 “O-1iNG" weeitieeeeeieese e see e 2 | Kit Servizio Motore — Minimo (P/N 0349703). Se il motore
3 0349380 Molla SCAMO .......cevrereriirricieiieieieees 2 | idraulico & funzionante, avviare la macchina e spingere ad
4 0555478 Sfera, SS......cccooeoeeieererereeiesieeeseeseninnn. 2 | intermittenza lo stelo pistone (21) nella massima posizione in
5 0349382 Set bobina/manicotto ...........cccccvevevennee. 1 | alto.
6 0349383 “O-NNG ..cooovivoreeeireeireeeseeeeseerseereeenenesnenens 3 NOTA: Il servizio del motore idraulico dovrebbe essere
7 0349384 Tappo testata Cilindro .........coccoerevrveenenn. 1 effettuato solamente in una zona pulita e senza
8 0349385 “O-ring” 1 polvere. Eventuale polvere o particelle
s R metalliche lasciate nel motore o che Vi entrino
9 0349386 8adq di blooccagglo cordone.......cccceeeeuenes 1 al reassemblaggio potrebbero danneggiare
10 0349516 omito, 90- .............................................. 1 parti critiche ed impattare sulla vita utile di
11 0349388 TeSt.ata [o3111 1o [ (o X 1 servizio e su"a garanzia_ Tutte |e parti
12 0349389  “O-1NG” .eeeiivieeiieie et 2 dovrebbero essere controllate per assicurarne
13 0349390 Fermo manicotto .........ccoevvvceeeiiineeciieeens 1 I’assoluta pulizia.
14 0349391 Anello di fermo ......cccceevveeeeiieiiee e 1
15 0849392 EIDOW......ooovriviieeiieiriieineseeseseieeseeeeeeeenes 1 | Smontaggio del Motore Idraulico
16 0349393 Vite fermo pistone ........ccccceevvvveriieenineenn. 1 1. Scollegare il tubo della pressione dal gomito (36 e 37
17 0349394 PiISIONE ...oovueeieieiieireicieeeniesisisees 1 nellelenco parti del Sistema Idraulico) sul retro della
18 0349395 Guarnizione PIStONe .......c.ccceveveeeerenene. 1 pompa idraulica.
19 0349396 “O-MNG" .ovveeereeeeeeeeceeeeeeeeeeeeieserereaeiesenas 1 2. Smontare le due viti di fissaggio e le due rondelle
20 0349627 Gruppo stelo valvola ...........cc.ccccoecueveee..e. 1 elastiche di sicurezza che uniscono il gruppo
21 0349633 Stelo PIStONE..........vveeeeveeereeeeereeeeeeeene. 1 motore/pompa al supporto pompa sul carrello.
22 0349399 Anello di bloccaggio .........ccccovuevevevrerunnns. 1 3. Montare il gruppo motore/pompa su una morsa,
23 0349400 CiliNAIO ....oovvooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeene 1 fissandolo tramite il blocco motore/pompa (25).
24 0349401 GUArNzione asta..........ccoeerevrerereeirennenss 1 4. Smontare la candela della testata cilindro (7).
25 0555680 Blocco motore/pompa ........cceveveeeeeenveeenns 1 5. Allentare I'anello di bloccaggio (22) con una chiave
26 0349629 TUDO MOOIE ....cuvvieieeeieiriecieieire e 1 inglese e svitare il dado di fissaggio tubo sul raccordo a T
27 0555648 Derivazione a T .........cccccoowwrorremrreerrenn: 1 (27). Allentare dado di fissaggio tubo sul gomito (15).
28 0349405 Kit “O-ring” 1 Sfilare il dado verso il basso. Spingere il tubo motore (26)
29 0555480 “O-fNG" ... .. o 5 nel raccordo a T (27) inserendolo abbastanza in modo
Lo S che sia libero dal gomito (15). Svitare lentamente con una
0349703 Kit Servizio Motore — Minimo (include pinza a morsa la testata cilindro (11) sollevandola appena
voci 2-4, 6, 8, 9, 12, 18, 19, e 24) al di sopra del cilindro (23) fino a raggiungere il gruppo
asta valvola (20).
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6. Lo stelo pistone (21) dovrebbe essere prossimo alla parte
superiore della sua corsa per lo smontaggio. Potrebbe
essere necessario usare un cacciavite di legno o plastica
per spingere lo stelo pistone alla posizione superiore.

7. Serrare I'asta della valvola con sicurezza tramite una pinza
a morsa e quindi smontare il dado FlexLoc (9) dalla parte
superiore del gruppo asta della valvola (20). Fare attenzione
che la bobina (5) non cada. La testata cilindro (11) puo ora
essere sollevata e rimossa. Svitare il cilindro (23) dal blocco
motore/pompa (25). Nota: puo essere utilizzato un anello
extra (22) per bloccare assieme i due anelli di bloccaggio sul
cilindro, e si pud usare una chiave a tubo per svitare il
cilindro (23) dal blocco motore/pompa (25).

8. Per smontare il
perno di
connessione, far
scivolare in basso
I'anello di bloccaggio
tramite un piccolo : \
cacciavite, quindi
spingere fuori il
perno di
connessione.

9. Smontare il gruppo
stelo pistone dal blocco motore/pompa (25).

10. Smontare la guarnizione dell'asta (24), facendo estrema
attenzione a non rigare la gola di tenuta del blocco
motore/pompa (25).

11. Bloccare la vite di fissaggio pistone (16), del gruppo stelo
pistone, in una morsa. Infilare una sbarra lunga attraverso
al foro alla base dello stelo pistone per far leva, ed
estrarre lo stelo pistone della vite di fermo pistone.

12. Smontare il pistone (17) ed estrarre il gruppo asta valvola
(20)

13. Smontare la guarnizione pistone (18) e I' “O-ring” (19).
14. Smontare i fermo corsa (1), molle corsa (3) e le sfere (4)
dalla testata cilindro (11). Smontare gli “O-ring” (2) dai

fermo corsa (1).

15. Smontare 'anello di fermo (14) ed il fermo manicotto (13).
Battere con cautela il set bobina/manicotto (5) estraendolo
dalla testata cilindro (11) utilizzando un’asta di legno o nylon.

16. Controllare lo stelo del pistone (21) ed il cilindro (23) per
segni di usura, graffi e tacche. Sostituire se danneggiato.

17. Esaminare la valvola bobina (5) per segni d’usura.
Sostituire se necessario. La valvola bobina dovrebbe
scorrere facilmente e liberamente senza forzare,
mantenendola nella posizione verticale. Se cosi non
fosse, questo potrebbe causare il bloccaggio del motore.

Ri-assemblaggio del Motore Idraulico

1. Separare il set bobina/manicotto (5). Piazzare gli “O-ring” (6)
sul manicotto. Lubrificare gli “O-ring” con olio idraulico.
Spingere con cura il manicotto nella testata cilindro (11) con
la parte piatta del manicotto rivolta verso I'esterno. Utilizzare
un’asta in nylon per inserire a colpetti il manicotto fino a
quando sara completamente entrato a fondo. Non impiegare
alcun altro tipo di utensile che possa danneggiare il
manicotto o lasciarvi particelle o residui. Installare la bobina
attraverso la parte superiore della testata cilindro,
inserendola nel manicotto.

A AVVERTENZA

Non usare il lubrificante “EasyGlide” per la guarnitura
pompa. Si tratta di un solvente che danneggerebbe
severamente le guarnizioni e gli “O-Ring” del motore
idraulico.

2. Installare gli “O-ring” (2) sui fermo corsa (1). Installare le
sfere fermo corsa (4) seguite dalle molle (3) che, una
volta montati, manterranno il set bobina/manicotto (5)
nella posizione corretta per il montaggio.

3. Installare il fermo manicotto (13) seguito dalla rondella
elastica (14) nella tastata cilindro (11), che manterra il
manicotto valvola in posizione. Montare I' “O-ring” (12)
nella scanalatura dell”O-ring” stesso della testata cilindro.

Perno di
connessione

Anello di
bloccaggio

4.

Sostiture la guarnizione inferiore (24) del blocco
motore/pompa (25). Assicurarsi che la parte aperta della
guarnizione sia rivolta verso l'alto (V). L'operazione per
questa guarnizione non richiede utensili speciali.

Serrare lo stelo del pistone (21) in una morsa. Controllare
che il gruppo stelo valvola (20) non sia danneggiato.
Assicurarsi che il dado di fissaggio sotto al gruppo stelo
valvola (20) sia ben stretto. NON smontare. Quindi
inserirlo nello stelo pistone (21) come illustrato. Montare I’
“O-ring” (19), lubrificandolo bene e rimontando il pistone
(17) sullo stelo pistone (21). Mettere una goccia di Loctite
blu sulle viti di fissaggio pistone (16). Stringere la vite
fissaggio pistone fino a quando questo sara bloccato in
posizione. Controllare a questo punto il gruppo stelo
valvola (20) per il corretto funzionamento della molla.

Montare la guarnizione pistone (18) con i bordi rivolti
verso il basso. Montare con cura I' “O-ring” (19).
Espandere I'anello tirandolo sufficientemente per
linstallazione.

Con il blocco motore/pompa (25) ancora nella morsa,
montare la guarnizione inferiore (24) spingendola verso la
propria scanalatura tramite un’asta a punta arrotondata di
misura appropriata. Completare quindi il montaggio
solamente a mano. Non e necessario alcun utensile. Non
svergolare la guarnizione.

Pre-lubrificare il gruppo pistone e stelo valvola con fluido
idraulico (P/N 0349909). Montare lo stelo pistone (21) nel
blocco motore/pompa (25) tramite un movimento attento
di spinta e rotazione dello stelo pistone attraverso la
guarnizione (24).

NOTA: Controllare la parte inferiore dello stelo pistone

10.

11.

12.

13.

14.

15.

(21) che non abbia tacche od aree taglienti che
possano danneggiare la guarnizione pistone
durante l'installazione attraverso il blocco
motore/pompa (25).

Sostituire il perno di collegamento stelo e I'anello di
fissaggio.

Montare I’ “O-ring” (12) sulla parete del cilindro.
Lubrificare 'anello e la parete interna. Con lo stelo
pistone trattenuto fermamente, il cilindro andra spinto con
cura sulla guarnizione pistone tramite una mazzetta di
gomma. Avvitare a fondo il cilindro nel blocco
motore/pompa (25).

Sollevare lo stelo pistone (21) alla posizione superiore ad
infilare I'anello di bloccaggio (22) fino in cima alla corsa
del cilindro (23).

Spostare il gruppo stelo valvola (20) fino al massimo della
corsa e stringerlo con pinze a morsa. Montare quindi la
testata cilindro (11), gia assemblata, sullo stelo valvola
fino a quando il filetto superiore dello stelo valvola si infila
nel filetto superiore della bobina/manicotto (5). Il filetto
dello stelo valvola dev’essere pulito e senza olio. Mettere
una goccia di Loctite blu sul filetto del dado blocca
cordone (9) ed avvitare il dado sullo stelo valvola fino a
stringere a fondo (senza sovra-stringere) tenendo fermo lo
stelo valvola al di sotto con pinze a morsa.

Avvitare la testata cilindro (11) sul cilindro (23) e quindi
ritornare indietro abbastanza da rimontare i raccordi
idraulici ed il tubo motore (26). Stringere I'anello di
bloccaggio usando una chiave inglese per tenere la
testata cilindro in posizione.

Il gruppo a T (27) ed il gomito (15) utilizzano un “O-ring”
(28) come tenuta sul diametro esterno (O.D.) del tubo
motore (26). L'O.D. del tubo motore non dovrebbe avere
graffi o spigoli vivi. | dadi di fissaggio su questi raccordi
dovranno essere stretti a mano, quindi con chiave inglese
per un altro mezzo giro.

Montare I’ “O-ring” (8) sul perno della testata cilindro (7).
Stringere.
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Stringere la candela della
testata con coppia di 15
piedi/libbra (ft./Ibs.)

(22 Nm). Non serrare
troppo le guarnizioni
“O-ring”.

Feritoia (Cut-Away) Motore Idraulico
Stringere il
dado di bloccaggiow
cordone con coppia
di 10 piedi/libbra
(ft./Ibs.) (15 Nm). _

Stringere i fermo
corsa con coppia
di 15 piedi/libbra
(ft./Ibs.) (22 Nm).
Non serrare troppo

Sezione fluido

pompa |

S
S
.; :-‘:_:l h !
) E—Blotcco/
2 . motore
N

le guarnizioni
“O-ring”.
4
Stringere i fermo
/pistone con coppia
di 75 piedi/libbra
(ft./Ibs.) (110 Nm).
Usare Loctite rosso. 9
[
Usare Loctite —! J/II bordo di tenuta
blu sull'anello » deve essere rivolto
di bloccaggio %? verso il basso.
Usare
materiale
di tenuta\
idraulico.
i
Articolo # Parte Descrizione
1 0349406 Anello ditenuta .......ccceeeeeiiiiiiiieieieee. 1
2 0349407 Perno di conNessione.........ccueeveeeriiveeeennn. 1
Us_au;e 3 0349408 “O-ring”, TEflON ....cvvvvevirieireeeeee 2
malerae 4 0349409 Set guamitura, cuoio/lUHMWPE/acciaio ..2
idraulico. 5 0349410 Molla guarnitura superiore
— I 6 0555682 Asta di spostamento..................
Il gruppo stelo valvola 7 0349412 Fermomolla .....ccccoeeviieieennnns
& montato in fabbrica 8 0349413 Molla guarnitura inferiore ........
Il bordo di tenuta con bloceaggo Loctite 9 0349622 Gabbia valvola d'uscita...........
rivolto fggg ?%Ietge- grenrg:]?éwg\ ' 10 0349414 Sfera valvola d'uscita..............
11 0555668 Sede valvola d'uscita ..............
. 12 0555669 Guarnizione ditenuta..........ccocveeeeiieneen..
Gruppo tubo sfiato con valvola 13 0555670 COrpo valvola d’USCIta .....ooooooooororrrorrrroo
(P/N 0555644) 14 0555681 Cilindro pompa
15 0849417 “O-riNG” .cocviiiieiieiie e,
e 16 0528081 Rondella ondulata ........c.ccooociiieeiiiineee. 1
" 17 0555672 Gabbia valvola di fondo...........cccccuveneenee. 1
18 0349477 Sfera valvola di fondo..............
19 0555673 Sede valvola di fondo..............
20 0555674 “O-riNg” SEAE ....eeveiueeeeiiiie e
21 0555675 Corpo valvola di fondo
0555676 Kit servizio sezione fluido, massimo
2 (include voci 6, 14, ed il kit servizio
sezione fluido, minimo P/N 144-050)
47478  Kit servizio sezione fluido, minimo, LC 860
(include voci 1, 3, 4, 10, 12, 15, 18,
20, e Loctite 426-051)
0555677 Gruppo valvola di fondo
(include voci 17-21)
Articolo # Parte Descrizione Quantita 0555678 gnrglﬁ);%% \\/Ia(t)lg/io sl)a_;jsu)scna
1 0555645 Gruppo valvola di sfiato.........ccccceecvveeennn. 1
2 0555665 Gruppo tUbO .....ccooeveeeiieieiieeeieeeee e 1
3 0555666 Tubo di sfiato (include voce 4)................. 1
4 0555667 Diffusore .......cc.ceveeveciieieeiieiieee e 1
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Servizio della Sezione Fluido

A AVVERTENZA

L’utilizzo di ricambi per il servizio non di fabbricazione
Wagner potrebbe rendere nulla la garanzia. Richiedere parti
originali Wagner per ottenere il miglior servizio. Questa
pompa dovrebbe ricevere un servizio di routine dopo circa
1.000 ore d’utilizzo. Il servizio dovra essere anticipato
quando si verificassero perdite dalla guarnitura superiore
oppure se la pompa accelerasse i colpi in una corsa o
nell’altra. Si raccomanda l'utilizzo di Wagner EasyGlide (P/N
0508619) come lubrificante della guarnitura superiore. Non
sostituire il lubrificante della guarnitura superiore con olio,
acqua o solvente.

NOTA: | numeri tra parentesi si riferiscono ai codici
voce nelle illustrazioni della sezione fluido.

Smontaggio della Sezione Fluido

1. Smontare il gruppo del tubo sifone. Svitare il corpo della
valvola di fondo (21) ed il cilindro della pompa (14) con
una chiave a nastro.

2. Far scorrere I'anello di tenuta (1) verso I'alto con un
cacciavite piccolo, quindi spingere fuori il perno di
connessione (2).

3. Tirare I'asta di spostamento (6) attraverso la cavita
inferiore del blocco motore/pompa.

4. Smontare I’ “O-ring” (3) di Teflon, la molla della guarnitura
superiore (5), ed il set di guarnitura superiore (4) dal
blocco motore/pompa.

5. Stringere I'asta di spostamento (6) in una morsa sulle
superfici piane nella parte superiore dell’asta di
spostamento stessa e smontare il corpo valvola (13) con
una chiave inglese, tenendo I'asta di spostamento in
orizzontale con un supporto di legno, se necessario.
Smontare la rondella tenuta (12), la sede della valvola
d’uscita (11), sfera della valvola d’uscita (10), il set
guarnitura inferiore (4), la molla della guarnitura inferiore
(9), ed il fermo molla (7).

6. Usando una barra d’estensione da 1/2” collegata ad una
leva a cricco da 1/2”, inserire I'estremita della barra
d’estensione nell’apertura quadrata dalla gabbia della
valvola di fondo (17) allinterno del corpo della valvola di
fondo (21). Svitare e rimuovere la gabbia della valvola di
fondo assieme alla rondella ondulata (16) dal corpo della
valvola di fondo.

7. Rimuovere I' “O-ring” di Teflon (3), la sfera della valvola di
fondo (18), la sede della valvola di fondo (19), e I' “O-ring”
di sede (20) dal corpo della valvola di fondo (21).

8. Smontare I' “O-ring” (15) dal cilindro pompa (14).
Rimontare la Sezione Fluido

NOTA: Usare nastro Teflon su tutte le connessioni
tubi filettate.

1. Montare un nuovo “O-ring” sede (20) nella scanalatura sul
fondo del corpo della valvola di fondo (21).

2. Esaminare la sede della valvola di fondo (19) per segni
d’usura. Se un lato fosse usurato, ribaltare la sede sulla
parte non usata. Se tutti e due i lati sono usurati,
impiegare una nuova sede. Inserire una nuova sede od
una ribaltata (col lato usurato rivolto verso il basso) nel
foro sul fondo del corpo della valvola di fondo (21).

3. Montare una nuova sfera per la valvola di fondo (18) sulla
sede della valvola di fondo (19).Usando una barra
d’estensione da 1/2” collegata ad una leva a cricco da
1/2”, inserire I'estremita della barra d’estensione
nell’apertura quadrata della gabbia della valvola di fondo
(17) ed avvitare la gabbia della valvola di fondo nel corpo
della valvola di fondo (21). Stringere la gabbia con una
coppia di 240 pollici/libbra (in./Ibs.) (20 piedi/libbra
[ft./Ibs.]).

4. Montare la rondella ondulata (16) sulla parte superiore
della gabbia della valvola di fondo (17).

5. Inserire un nuovo “O-ring” in Teflon (3) nella scanalatura
del corpo della valvola di fondo (21). Lubrificare I' “O-ring”
utilizzando olio o grasso.

6. Dopo aver immerso le guarniture di cuoio in olio
(preferibilmente olio di lino), rimontare il set di guarnitura
inferiore (4). Montare il set sul corpo della valvola d’uscita
(13) con la sommita delle forniture a “V” rivolte in basso
verso I'esagono del corpo della valvola d’'uscita.

7. Controllare la sede della valvola d’uscita (11) per segni
d’usura. Se un lato fosse usurato, ribaltare la sede sulla
parte non usata. Se tutti e due i lati sono usurati,
impiegare una nuova sede. Inserire la nuova sfera della
valvola d’uscita (10), un nuova sede od una ribaltata (col
lato usurato non rivolto verso la sfera), ed una nuova
rondella di tenuta (12) nell’asta di spostamento (6).

8. Pulire il filetto del corpo della valvola d’uscita (13) ed
applicare al filetto Loctite blu #242. Assicurarsi che |l
Loctite sia solo sul filetto.

9. Montare la molla della guarnitura inferiore (8) sul corpo

della valvola d’uscita (13) seguita dal il fermo molla (7).

10. Avvitare assieme I'asta di spostamento (6) ed il corpo
della valvola d'uscita (13). Stringere in morsa a 900
pollici/libbra (in./Ibs.) (75 piedi/libbra [ft./Ibs.]).

11. Montare I’ “O-ring” di Teflon (3) nella scanalatura
superiore del blocco motore/pompa.

12. Inserire il set di guarnitura superiore (4) nel blocco
motore/pompa con la cima della “V” della guarnitura
rivolta in alto verso il motore.

NOTA: La guarnizione deve essere intrisa in olio prima
dell’installazione.

13. Inserire la molla della guarnitura superiore (5) nel blocco
motore/pompa con la piccola estremita smussata rivolta
verso il blocco motore/pompa.

14. Inserire I'asta di spostamento (6) attraverso la guarnitura
superiore nel blocco motore/pompa.

15. Allineare i fori sull’asta di spostamento (6) e lo stelo del
pistone idraulico ed inserire i perni di collegamento (2).
Sostituire I'anello di fermo (1) sul perno di collegamento.

16. Avvitare il filetto corto del cilindro pompa (14) nel blocco
motore/pompa e stringere con una chiave a nastro.

17. Montare I' “O-ring” (15) nella scanalatura superiore del
cilindro pompa (14).

18. Avvitare il corpo della valvola di fondo ed il corpo (21) sul
cilindro pompa (14), stringere con una chiave a nastro e
quindi svitare abbastanza per allinearlo al tubo sifone.

NOTA: Non é necessario sovrastringere il corpo della
valvola di fondo. Le guarnizioni “O-ring”
eseguono la loro funzione di tenuta senza aver
bisogno di stringerle eccessivamente. Il
semplice avvitamento del filetto completo &
sufficiente. Il corpo della valvola di fondo potra
essere ruotato all’indietro fino a mezzo giro
dell’avvitamento a fondo per rendere piu
conveniente la posizione del tubo.

Per il collegamento del tubo sifone &
d’essenziale importanza che i filetti del sifone
siano montati a fondo nel corpo della valvola
di fondo con gli accoppiamenti del gruppo
tubo avvolti in nastro di Teflon e sigillati per
evitare perdite d’aria.
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Spaccato Sezione Fluido

delle guarniture
superiori devono
essere rivolte
verso l'alto.

Coppia del Y

corpo valvola
d'uscita

a 75 ft./Ibs.
(piedi/libbre)
(1095 N/m).
Usare

Loctite blu .

Area della
coppa olio
per il
lubrificante
guarnitura
pistone.

Le sommita delle
guarniture inferiori
devono essere
rivolte verso

il basso.

1 Lubrificare I' “O-ring”.

Gruppo tubo sifone (P/N 0555335)

Articolo
1

4
5

# Parte
0555556
0555333
0509763
0509762
0509760

Descrizione
Tubo, 52”
Fascetta per tubi
Tubo

Schermo presa d’aria

Adattatore

Gruppo valvola di sfiato (P/N 0555645)

1
2
3
Gruppo ruota orientabile (P/N 0509250) | 4
5
1 6
7
9
2
3
4 6
5
6
7 ad Articolo # Parte Descrizione Quantita
1 0555664 Vite a testa esagonale............ccccceevueneeeen. 1
8 2 0555663 Rondella piatta .........ccccocueveveeecereererernenen. 1
3 0295731 Distanziatore .......cccccevveeeeeeeeeieeiieieieee 1
4 0295730 Maniglia valvola............ccccoeceeiiiieeeniieens 1
) . 5 9820905 Rondella elastica..........cccoeevvvvveeeeeeeeeenennn, 3
Articolo # Parte Quantita 6 9822516 Anello di tenULA ............vvveeeereererrsereeann. 1
1 0509281 AIDEIO ...ueeieeeiieeeeecee e 1 7 0294501 Rondella valvola ......eeveeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 1
2 0509284 ASSAl€....cceeeeeeeeeeeecee e 1 8 0555622 Steli della ValVola ....ovee e 1
3 0509279 P 1 9 9871045 Stelo dell’ “0-MiNG” ......cveveveeeeeeeeeeeeen. 1
4 0509285 Rondella piatta ...........cocvvveiioinicis 2 10 0555767 COrpo VAIVOIa ......cccorueeirereeeinreeeneeeines 1
5 0509286 Vite a testa esagonale...............c.ccevene. 2 11 9841502 SfErA...cciueeieececeeeeeeeereeeeeeeesereseeereneeeeeenas 1
6 0509251 Dado di blocCaggio........ccoovvvivinieiniennns 2 12 0555766 Sede Valvola.........ccoocvwurrvernrrisnriinnienas 1
7 0509283 Distanziatore ..........ccccceeeeveiiiieeeeesiiieeeenne 2 13 0294499 Guarnizione valvola........cov e 1
8 0509282 RUOIA....cuviiiiiiiiiiieieeeeee e 1 14 0555660 Fermo sede valvola........ovvveeeeeoe, 1
9 0509280 Anello di riferimento ..........ccceeecvvvvvvnvnnnnes 1
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Convertokit benzina (P/N 0555688)

Articolo

ONO OB WN =

# Parte
0555609
0509285
0555690
0555553
0555691
0555692
0509293
0555693

Descrizione Quantita
LY (S 4
Rondella piatta .........ccoooeeciiiiiiiiiiiiiieeees 8
Motore, benzina 8 HP ..........ccccvvvvvvveeeeeen. 1
ChiaVe ......oeeieiieeeee e, 1
Puleggia .......cccoeviiiiiieei e 1
Piastra di montaggio .........ccccevvveeeiiieennns 1
)= Lo [o J OSSOSO 4

Cinghia a "V"
(non illustrata, non fa parte del gruppo)

Complessivo del carrello “sulky”
(LC 880 SP, P/N 0555991)

10
11
12
13
14
15
16
17
14
15
Articolo # Parte Descrizione Quantita | Articolo # Parte Descrizione Quantita
1 0555722 Sedile carrello “SulKy”.........ccoovvveieenieennn. 1 10 0555727 Carrello “SUIKY” ........oeeiiiieiiiieeieeeeee s 1
2 0509624 RUOLA ....ceoiuiiiiiiie e 2 11 0349334 Rondella piatta ........cceecveeeieieiiiieeiieees 4
3 0509251 Dado di bloccaggio.........coevuvveeeeeiiciveenennn. 2 12 0508590 Vite a testa esagonale.........ccccceeeveciveennnn. 4
4 0555723 Piastra SUPEriore ........ccccouveveeeeeiiiieeeeenn. 1 13 0509220 Vit ..eeeeieeiiiiiieeee e 4
5 0349375 Vite a testa esagonale.............coeeevveennee. 2 14 0509246 Rondella piatta ........cccoooeevieiiiiieiiiieees 20
6 0509285 Rondella piatta ........cccccveriveeeiiieeeecee 4 15 5005276 Dado di bloccaggio........ccccecvvierueeerinnenn. 12
7 0555724 Gancio d’accoppiamento............ccccceeenee. 1 16 0509293 Dado di bloccaggio.........ccceevvviirienieerneene 2
8 0555725 Supporto carrello “sulky” .........cccceeveeennee. 1 17 0507589 BUIONE ..coooiiiiiieee e 8
9 0555726 Sfera gancio.........cceevveeeviieeiiieeeeiee e 1
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Sistema tubi idraulici

1
—4
- 8 Valvoladi
Radiatore comando 13
5 9| % — 14
16,17,18,19,
L 20,21,22
11 M
1 B
= 5 Motore ad
= azionamento| |
12 idraulico
x7 ” /
6
Articolo # Parte Descrizione Quantita Articolo # Parte Descrizione Quantita
1 0555728 Guarnizione, maschio.........ccccecveeercverennnen. 3 13 0555732 Guarnizione, gomito .........cccverrveeeriineernns 1
2 0555729 GiUNtO @ T covveeeieeeeeeeeeeeeeee s 1 14 0555733 Guarnizione, esagonale ...........cccceecueennee. 1
3 0555730 Guarnizione, adattatore...........cccceeeeeeeeenn. 1 15 0555734 Guarnizione, adattatore............cccceeeveeeenee 1
4 0555608 Tubazione in Teflon ...........oovvvevvvieeeeneenns 1 16 0555520 Elettrovalvola...........cccoovvvvevevevieeeeeeeeeeeee, 1
5 0555422 GiuNto @ T .ooveeieiiiiieeeeeiee e 2 17 0555524 Piastra di montaggio valvole..................... 1
6 0555523 Tubo flessibile idraulico, 37”..........cccvvveeee. 1 18 0349349 Vite, 5/8”....uuvereeeeeeiieieieieeeeeeeeeee e 2
7 0349387 Gomito, 902 .......ocevieiiieiieeeeeeeees 1 19 0555489 Rondella ........ueeeeeeeieieieieiiiieeeeeeeeeeeeeeee 2
8 0555731 Valvola di comando...........ccceevvvveieeeeeeeenns 1 20 0349303 Rondella elastica di sicurezza, 1/4” ......... 4
9 0555521 Tubo flessibile idraulico, 27”........cccccco...... 1 21 0509246 Rondella piatta, 1/4” ........coocvveveeeeiiienene. 2
10 0555473 GUAIMIZIONE .....oceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeveaeaees 3 22 0509846 Vite, 1.57 ..euieiiieieiieieeieeeeeeeee e 2
1 0555522 Tubo flessibile idraulico, 29”..................... 2 23 0555419 Motore ad azionamento idraulico............. 1
12 0509396 Gomito, svasatura ..........c.cceeevevvveeeeeeeeenns 2
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Scheda ugello striscia di finitura righe

I!-’Jag:clelgt Larghezza riga E,ii'}‘iﬁi'fh"e Utilizzi comuni

0561504 | 2"-3” (51- 76 mm) .015” (.38 mm) | Mascherine e Campi d'Atletica - Strato sottile

0561508 | 4”-8” (102-203 mm) .015” (.38 mm) | Mascherine e Campi d'Atletica - Strato sottile

0561704 | 2"-3” (51- 76 mm) .017” (.43 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico - Strato medio
0561708 | 47-8” (102-203 mm) .017” (.43 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico - Strato sottile
0561712 | 6”-12” (152-305 mm) | .017” (.43 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico- Strato spesso
0561904 | 2"-3” (51- 76 mm) .019” (.48 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico - Strato sottile
0561908 | 4”-8” (102-203 mm) .019” (.48 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico - Strato medio
0561912 | 6”-12” (152-305 mm) | .019” (.48 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico- Strato spesso
0562108 | 47-8” (102-203 mm) .021” (.53 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico- Strato spesso
0562112 | 67-12” (152-305 mm) | .021” (.58 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico -Strato sottile

0562308 | 4”-8” (102-203 mm) .023” (.58 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico- Strato spesso
0562328 | 14”-20” (356-711 mm) | .023” (.58 mm) | Maggioranza delle vernici per segnaletica da traffico - Strato medio

NOTA: Dividere per due

le ultime due cifre
del codice parte
della Striscia-
finitura Riga per
definire la
larghezza-
ventaglio
dell’ugello.
Esempio: Un
ugello con codice
parte 0561908 ha
orifizio da 0,019”
e produce una
larghezza-
ventaglio da 4”.

Diagramma elettrico

_—
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~ =
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+ ~
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NERO
RETR MARCIA AV
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Note on disposal:

In observance of the European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic
equipment and implementation in accordance
with national law, this product is not to be
disposed of together with household waste
material but must be recycled in an [
environmentally friendly way!

Wagner or one of our dealers will take back your used
Wagner waste electrical or electronic equipment and will
dispose of it for you in an environmentally friendly way.
Please ask your local Wagner service centre or dealer for
details or contact us direct.

Entsorgungshinweis:

GemaB der européischen Richtlinie 2002/96/EG
zur Entsorgung von Elektro-Altgeraten, und
deren Umsetzung in nationales Recht, ist
[

dieses Produkt nicht iiber den Hausmiill zu
entsorgen, sondern muss der umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden!

Ihr Wagner-Altgerat wird von uns, bzw. unseren
Handelsvertretungen zuriickgenommen und fiir Sie
umweltgerecht entsorgt. Wenden Sie sich in diesem Fall
an einen unserer Service-Stiitzpunkte, bzw.
Handelsvetretungen oder direkt an uns.

Consignes d’élimination:

Selon la directive européenne 2002/96/CE sur
I'élimination des vieux appareils électriques et
sa conversion en droit national, ce produit ne
peut pas étre jeté dans les ordures ménageéres,
mais est a amener a un point de recyclage en
vue d'une élimination dans le respect de
I'environnement!

Wagner, resp. nos représentations commerciales
reprennent votre vieil appareil Wagner pour I’éliminer
dans le respect de I’environnement. Adressez-vous donc
directement a nos points de service resp. représentations
commerciales ou directement a nous.

Indicazione per lo smaltimento:

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE per lo
smaltimento di vecchi apparecchi elettrici e la
sua conversione nel diritto nazionale, questo
prodotto non va smaltito attraverso i rifiuti
domestici, bensi va smaltito portandolo al
riutilizzo in conformita della tutela ambiente! L

Il Vs. apparecchio vecchio Wagner verra preso indietro da
noi risp. dalle nostre rappresentanze commerciali e
smaltito per Voi in conformita della tutela ambiente. In
questo caso rivolgetevi ad uno dei nostri punti di servizio
per I’assistenza clienti, risp. ad una delle nostre
rappresentanze commerciali oppure direttamente a noi.

© Wagner. All rights reserved.
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Deutschland J. Wagner GmbH e Otto-Lilienthal-StraBe 18 « 88677 Markdorf

@ Tel. 0043/07544/5050 » Fax: 0043/07544/505/200 * info@wagner-group.com
Osterreich J. Wagner GmbH ¢ Oberflachentechnik ¢ Lohnergasse 1 ¢ 1210 Wien

@ Tel. 0043/1/2707781-0 * Fax: 0043/1/2788430 * office @wagner-group.at

Schweiz J. Wagner AG ¢ Industriestrasse 22 » 9450 Alstatten
@ Tel. 0041/71/7572211 « Fax: 0041/71/7572222 « wagner @wagner-group.ch

Japan Wagner Spraytech Japan/Ltd. e 2-35, Shinden-Nishimachi ¢ Osaka/Japan
@ Tel. 728/743562 « Fax: 728/744684
China Wagner Spraytech Shanghhai Co LTD e 4th Floor, No. 395 e Jianchang Xi Road
Shibei Industrial Zone ¢ Shanghai, 200436 China
@ Tel. 0086/2166521858 * Fax: 0086/2166529819 » wagnersh@public8.sta.net.cn

France J. Wagner France S.A.R.L. ¢ 5, Avenue du 1er Mai ¢ B.P. 47
91122 Palaiseau Cédex

@ Tel. 0033/1/825011111 » Fax: 0033/1/69817257 « division.batiment@wagner-france.fr
Italia Wagner Colora S.R.L. ¢ Via Fermi, 3 » 20040 Burago Molgora * Milano
@ Tel. 0039/039/625021 * Fax: 0039/039/6851800 * info@wagnercolora.com

Belgie Wagner Spraytech ¢ Belgium SA e Veilinglaan 58 « 1861 Meise-Wolvertem

@ Tel. 0032/2/2694675 « Fax: 0032/2/2697845 « info@wagner-group.be
Nederland Wagner Spraytech Benelux B.V.  Zonnebaan 10 ¢ 3542 EC Utrecht

@ Tel. 0031/30/2414155 « Fax: 0031/30/2411787 « info@wagner-group.nl
USA Wagner Spraytech Corp.  P.O. Box 279 ¢ Minneapolis, MN 55440 USA

@ Tel. 001/763/553-7000 * Fax: 001/763/553-7288 * info@wagnersystemsinc.com
Australia Wagner Spraytech Australia Pty. Ltd. ¢ POB 286 * Braeside, Vic., 3195 Australia

@ Tel. 03/95872000 * Fax: 03/95809120 » wagner@wagnerspraytech.cm.au

Great Britain Wagner Spraytech (UK) Ltd. e Unit 3 Haslemere Way ® Tramway Industrial Estate ¢
Banbury ¢ Oxon OX 16 5RN ¢ Great Britain
@ 0044/1/1295/265353 » Fax: 0044/1295/269861 * enquiry @wagnerspraytech.co.uk

Espafia Wagner Spraytech Ibérica S.A. ¢ P.O. Box 132, Crta. N-340 « KM 1.245,4 ¢
08750 Molins de Rey - Barcelona Spain
@ Tel. 0034/93/6800028 * Fax: 0034/93/6800555 * info@wagnerspain.com

Danmark Wagner Spraytech Scandinavia A/S ¢ Kornmarksvej 26 * 2605 Brondby  Denmark
@ Tel. 0045/43/271818 » Fax: 0045/43/430528  wagner@wagner-group.dk

Sverige Wagner Sverige AB ¢ Muskétgatan 19 « 25466 Helsingborg ® Sweden
@ Tel. 0046/42/150020 * Fax: 0046/42/150020 » mailbox@wagner.se
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